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Stalowa Wola, 14 wrzeénia 2015r.
DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 151, w zwiazku z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony érodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.),

e art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kedeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2013 r. poz. 267 ze zm.),

o ust. 6 pkt 12 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 1. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo érodowiska jako
calosci (Dz. U. 22014 r. poz. 1169),

¢ rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1923), _

e § 2 oraz zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku
(Dz. U. 22014 r. poz. 112),

e rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 1. poz. 1642),

s rozporzadzenia Ministra Srodowiska =z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminow i sposobdw ich prezentac]i
(Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

o rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie

standardow emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacii, zrodet spalania paliw

oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz. U z 2014 poz. 1546)

rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie

poziomodw niektorych substancji w powietrzu [Dz. U. Nr 47 poz. 281).

rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci

odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu [Dz. U. Nr 16, poz. 871

po rozpatrzeniu wniosku Track Tec Lipa Sp. z 0.0, ul. Lesna 24, 37-470 Zaklikow
(REGON 830232328, NIP 865-10-07-898)

orzekam

udzielam firmie TRACK TEC Lipa Sp. z 0.0., ul. Lesna 24, 37-470 Zaklikow (REGON
830232328, NIP 865-10-07-898) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do konserwacji drewna i produktéw z drewna $rodkami chemicznymi 0
zdolnoéci produkeyjnej ponad 75 m® na dobe, innymi niz przeznaczonymi wylacznie do
stosowania w przypadku sinizny zlokalizowanej w miejscowosci Lipa, gm. Zaklikow —
zwanej dalej instalacjg i okreslam:




I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalno$ci.

l.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

W instalacji objetej pozwoleniem prowadzone beda procesy polegajace
na konserwacji nawierzchni kolejowej drewnianej (podktady i podrozjazdnice kolejowe,
stupy teletechniczne i energetyczne oraz inne wyroby z drewna) oraz produkcja
tartaczna.

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
Zahieczyszczeniom.

1.2.1. Parametry urzadzen technologicznych.

1.2.2. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji.

Instalacja przeznaczona do konserwacji drewna oraz produkcji tartaczne; obejmuje
nastepujgce wezly technologiczne:

- konserwacji olejem kreozotowym,

- konserwacji preparatem solnym Wolmanit CX 8,

- produkcji wyrobow tartacznych,

- proces nawiercania podkfaddw drewnianych,

- proces zbrojenia podktadow drewnianych,

- proces frezowania podrozjazdnic drewnianych.

Konserwacja olejem kreozotowym.

Proces konserwacji odbywa sig w dwoch cylindrach roboczych olejem kreozotowym
metoda cisnieniowa Rilppinga.

Proces technologiczny nasycania materiatéw drzewnych olejem kreozotowym
prowadzi sie w instalacji skladajacej sie z nastepujgcych elementow:

1) Cylinder impregnacyjny:

- Zbiornik o pojemnoéci 95 m? (2 szt.),

- przeznaczenie — prowadzenie procesu hasycania,

- pojemno$¢ drewna —~ 40-54 m?®.

2) Podgrzewacz oleju:

- zbiornik o pojemnosci 75 m® (2 szt.),

- przeznaczenie - podgrzewanie oleju pomiedzy cyklami,

3) Miernik oleju:

- zbiornik o pojemnosci 14 m? (2 szt),

- przeznaczenie - pomiar ilosci oleju pochtanianego przez drewno.

4) Zbiornik powietrza:

- zbiornik o pojemnosci 14 m?,

- przeznaczenie - gromadzenie powietrza do przepompowywania oleju w procesie
nasycania.

5) Zbiornik powietrza:

- zbiornik o pojemnosci 4 m?,

- przeznaczenie - gromadzenie powietrza do doszczelniania zbiornikéw w procesie
nasycania,

6) Kondensator:

- zbiornik o pojemnosci 18,5 m?,
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- przeznaczenie - zbiornik do wytwarzania prozni.

7) Zbiornik wydmuch:

- zbiornik o pojemnosci 25 m®,

- przeznaczenie- odparowanie wody z oleju, odpowietrzanie zbiornikow w procesie
nasycania.

8) Sprezarka powietrza — WS-100 - wytwarzanie sprezonego powietrza dla potrzeb
technologicznych.

9) Sprezarka powietrza — AS-200 - wytwarzanie powietrza do doszczelniania
zbiornikow.

10) Pompa prézniowa — do wytwarzania prozni w procesie nasycania.

11) Pompa parowo tlokowa- WHM 36 - do wytwarzania ciénienia oleju w procesie
nasycania.

12) Rurarz technologiczny — do przesylania oleju pomigdzy zbiornikami.

Rodzaj stosowanych procesow technologicznych zalezy od poszczegodinych
asortymentow i gatunkéw drewna:

1) Podkiady sosnowe:

- ‘dostawa zaméwionych podkiadéw samochodami /200-300 szt./,

- wyladunek, odbiér jakosciowy oraz ukiadanie w stosy do sezonowania,

. sezonowanie drewna przed nasycaniem — érednio 6 miesigcy,

- pobranie podkiaddéw z magazynu, hawiercanie /wymaganie klienta/ uktadanie na
wozki impregnacyjne do nasycania /55-58 szt. na wozek!/,

- woiagniecie podkiadéw do cylindra impregnacyjnege /10 wozki- 550-580 szi. 51-
54m?,

- ciénienie powietrza 2-4 bar - 20 min.,

- zalania podkiaddw olejem,

. wytworzenie i utrzymanie cisnienia oleju 7-8 bar — 60 min - ilos¢ pochtonietego
impregnatu— 100 kg/m?® /5.100- 5.400 kg/operacje/,

- wytworzenie i utrzymanie prézni —0,6- 0,8 bar — 40-60 min.,

. osuszanie podkiadéw w autoklawie lub pod wiata poimpregnacyjng od 12 do 18h, w
tym:

- osuszanie podkiadéw w autoklawie /minimalna préznia/,

- wyciggniecie podktadéw z cylindra impregnacyjnego,

- osuszanie podktadéw pod wiatg poimpregnacyjng do ustania ociekania oleju,

. ukladanie podktadéw w paczki, zaladunek na samochody klienta lub transport
paczek do hali magazynowej wyrobow gotowych /platforma z wanng wychwytowa/,

- podklady zbrojone /wymaganie klienta/,

- pobranie podktadéw nawierconych z linii impregnacii,

- podktady bezposrednio z wozkow impregnacyjnych przewozone sg na linie zbrojenia
podkiaddw /platforma z wanna wychwytowa/,

- przytwierdzenie akcesoriow kolejowych,

- ukfadanie w paczki,

. zatadunek na samochody klienta lub transport paczek do hali magazynowej wyrobow
gotowych /platforma z wanna/,

- pobrane podkiadéw z hali magazynowe]j wyrobéw gotowych uprzednio nasyconych,

- podkiady pobierane sg z hali magazynowej a nastgpnie wobzkiem widiowym
transportowane s3 na linig zbrojenia podktadow,

- przytwierdzenie akcesoriow kolejowych,

- uktadanie w paczki,
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- zatadunek na samochody klienta lub transport paczek do hali magazynowej wyrobéw
gotowych,

czas przetrzymywania podkiadéw nasyconych oraz zazbrojonych w hali
magazynowej wyrobdw gotowych jest zréznicowany i wynosi $rednio do 30 dni.

2} Podkiady debowe:
- dostawa zaméwionych podkladdéw samochodami /200-250 szt./,
- wytadunek, odbi6r jako$ciowy, obrzynanie korficéw, zaprasowanie kolczatek,
- ukladanie w stosy do sezonowania,
- sezonowanie drewna przed nasycaniem — do 12 miesigcy,
+ pobranie podktadéw z magazynu, nawiercanie /wymaganie klienta/ ukiadanie na
wozki impregnacyjne do nasycania /55-58 szt. na wozek/,
* weiggnigcie podktadéw do cylindra impregnacyjnego /10 wodzki- 550-580 szt. 51-
b4m?/,
* cisnienie powietrza 2-4 bar - 20 min.,
- zalania podktadow olejem,
- wytworzenie i utrzymanie ciénienia oleju - 8 bar — 180 min.,
- lo¢ pochtonigtego impregnatu — 50 kg/m® /2.550 - 2.700 kg/operacje,
- wytworzenie i utrzymanie prézni — 0,6 - 0,8 bar — 60-100 min.,
+ osuszanie podkiadow w autoklawie lub pod wiatg poimpregnacyjng od 12 do 18h, w
tym:
- osuszanie podkiadéw w autoklawie /minimaina préznia/,
- wyciagniecie podktadéw z cylindra impregnacyjnego,
- osuszanie podkiadow pod wiatg poimpregnacyjng do ustania ociekania oleju,
* uktadanie podkladow w paczki, zatadunek na samochody klienta lub transport
paczek do hali magazynowej wyrobéw gotowych /platforma z wanna wychwytowa/,
- podkiady zbrojone /wymaganie klienta/,
* pobranie podkiadéw nawierconych z linii impregnaciji,
- podkiady bezposrednio z wozkéw impregnacyjnych przewozone sg na linie zbrojenia
podkiadow /platforma z wanna wychwytowa/,
- przytwierdzenie akcesoriéw kolejowych,
- uktadanie w paczki,
- zaladunek na samochody klienta lub transport paczek do hali magazynowej wyrobow
gotowych /platforma z wanng/,
* pobrane podkiadéw z hali magazynowej wyrobéw gotowych uprzednio hasyconych,
+ podkiady pobierane sg z hali magazynowej a nastepnie wozkiem widtowym
transportowane sg na linie zbrojenia podkiadow,
- przytwierdzenie akcesoriow kolejowych,
- ukladanie w paczki,
+ zatadunek na samochody klienta lub transport paczek do hali magazynowej wyrobow
gotowych,
czas przetrzymywania podkiadéw nasyconych oraz zazbrojonych w hali
magazynowej wyrobdw gotowych jest zréznicowany i wynosi §rednio do 30 dni.

3) Podkiady bukowe:

- dostawa zamowionych podkiadéw samochodami /200-250 szt./,

- wyladunek, odbiér jakosciowy, obrzynanie koricéw, zaprasowanie kolczatek,
- Uukfadanie w stosy do sezonowania,

- sezonowanie drewna przed nasycaniem — do 8 miesiecy,
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- pobranie podkladéw z magazynu, nawiercanie fwymaganie klienta/ uktadanie na
wozki impregnacyjne do nasycania /55-58 szt. na wozek/,

- weiagniecie podkladéw do cylindra impregnacyjnego /10 woézki- 550-580 szt. 51-
54m?/,

- wytworzenie ci$nienia powietrza — 2-4 bar — 20 min

- zalanie drewna olejem i utrzymanie ci$nienia — 8 bar — 60 min.,

- wytworzenie i utrzymanie prézni - 0,6-0,8 bar — 30 min.,

- ciSnienie powietrza 2-4 bar - 20 min.,

- zalania podkiadow olejem,

- wytworzenie i utrzymanie ci$nienia oleju - 8 bar ~- 180 min,,

- lo§¢ pochionietego impregnatu — 150 kg/m? /7.650-8.100 kg/operacje/,

- wytworzenie i utrzymanie prézni — 0,6 - 0,8 bar — 60-100 min.,

.osuszanie podktadéw w autoklawie lub pod wiatg poimpregnacyjng od 12 do 18h, w
tym:

- osuszanie podkiadow w autoklawie /minimalna préznia/,

- wyciggniecie podkiadéw z cylindra impregnacyjnego,

- osuszanie podktadéw pod wiatg poimpregnacyjng do ustania ociekania oleju,

- uktadanie podkiadéw w paczki, zatadunek na samochody klienta lub transport
paczek do hali magazynowej wyrobéw gotowych /platforma z wanng wychwytowa/,

- podktady zbrojone /wymaganie klienta/,

- pobranie podktadéw nawierconych z linii impregnaciji,

- podktady bezposrednio z wozkdéw impregnacyjnych przewozone sq na linig zbrojenia
podkiadéw /platforma z wanna wychwytowa/

- przytwierdzenie akcesoriow kolejowych,

- ukladanie w paczki,

. zaladunek na samochody klienta lub transport paczek do hali magazynowej wyrobow
gotowych /platforma z wanng/,

- pobrane podktadow z hali magazynowej wyrobéw gotowych uprzednio nasyconych,

. podkiady pobierane sa z hali magazynowe] a nastgpnie wdzkiem widlowym
transportowane sg na linig¢ zbrojenia podkiadow,

- przytwierdzenie akcesoriéw kolejowych,

- uktadanie w paczki,

. zatadunek na samochody klienta lub transport paczek do hali magazynowej wyrobow
gotowych,

- ¢zas przetrzymywania podktadéw nasyconych oraz zazbrojonych w hali
magazynowej wyrobow gotowych jest zréznicowany i wynosi $rednio do 30 dni.

4) Podrozjazdnice sosnowe:

- dostawa zaméwionych podrozjazdnic samochodami /20-30 m?/,

- wyladunek, odbiér jakosciowy oraz ukladanie w stosy do sezonowania,

. sezonowanie drewna przed nasycaniem — $rednio 6 miesigcy,

- pobranie podrozjazdnic z magazynu, uktadanie na wozki impregnacyjne do
nasycania /47-49 szt. na wozek/,

- weiagniecie podrozjazdnic do cylindra impregnacyjnego filosé wdzkow uzalezniona
od diugoéci podrozjazdnic (2,20-4,80 mb), jednorazowy wsad 40-51 m¥,

- ci$nienie powietrza 2-4 bar - 20 min.,

- zalania podrozjazdnic olejem,

- wytworzenie i utrzymanie ci$nienia oleju 7-8 bar — 60 min.,

- ilo$¢é pochionietego impregnatu — 100 kg/m? /4.000- 5.100 kg/operacje/,

- wytworzenie i utrzymanie prézni — 0,6-0,8 bar — 40-60 min.,
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- osuszanie podrozjazdnic w autoklawie lub pod wiata poimpregnacyjng od 12 do 18h,
w tym:

- osuszanie podrozjazdnic w autoklawie /minimalna proznia/,

- wyciggniecie podrozjazdnic z cylindra impregnacyjnego,

- osuszanie podrozjazdnic pod wiatg poimpregnacyjng do ustania ociekania oleju,

- uktadanie podrozjazdnic w paczki, zatadunek na samochody klienta lub transport
paczek do hali magazynowej wyrobéw gotowych /platforma z wanng wychwytowa/,

- kompletowanie dobordw,

- czas przetrzymywania podrozjazdnic w hali magazynowej wyrobéw gotowych jest
zréznicowany w zalezno$ci od ¢zasu kompletowania doboréw i wynosi $rednio do 30
dni.

5) Podrozjazdnice debowe:
- dostawa zaméwionych podrozjazdnic samochodami /20-25 m¥/,
- wyladunek, odbiér jakosciowy, obrzynanie kohcow, zaprasowanie kolczatek,
- uktadanie w stosy do sezonowania,
- sezonowanie drewna przed nasycaniem — do 12 miesiecy,
pobranie podrozjazdnic z magazynu, ukladanie na wozki impregnacyjne do
nasycania /46-48 szt. na wozek/,
- wciaghiecie podrozjazdnic do cylindra impregnacyjnego /ilo§¢ wozkéw uzalezniona
od diugosci podrozjazdnic (2,20-4,80 mb), jednorazowy wsad 40-51 m¥/,
- ciSnienie powietrza 2-4 bar - 20 min.,
- zalania podrozjazdnic olejem,
- wytworzenie i utrzymanie ci$nienia oleju - 8 bar — 180 min.,
- ilo§¢ pochfonietego impregnatu — 50 kg/m?® /1.950-2.500 kg/operacje/,
- wytworzenie i utrzymanie prézni — 0,6-0,8 bar — 60-100 min.,
-osuszanie podrozjazdnic w autoklawie lub pod wiatg poimpregnacyjna od 12 do 18h,
wtym:
- osuszanie podrozjazdnic w autoklawie /minimalna préznia/,
- wyciagniecie podrozjazdnic z cylindra impregnacyjnego,
- osuszanie podrozjazdnic pod wiata poimpregnacyjng do ustania ociekania oleju,
- ukfadanie podrozjazdnic w paczki, zaladunek na samochody-klienta lub transport
paczek do hali magazynowej wyrobow gotowych /platforma z wanng wychwytowsa/,
- kompletowanie doborow,
+ czas przetrzymywania podrozjazdnic w hali magazynowe] wyrohdéw gotowych jest
zréznicowany w zaleznosci od czasu kompletowania doboréw i wynosi srednio do 30
dni.

Obecnie w Track Tec Lipa Sp. z 0.0. funkcjonujg dwa rozdzielone uktady do nasycania
olejem kreozotowym typ B oraz typ C. Wydajnos¢ instalacji uzalezniona jest od
nasycanego asortymentu oraz gatunku drewna. Proces nasycania drewna sosnowego
realizowany jest w czasie ok 8 godz. drewna debowego ok. 10 godz. drewna
bukowego ok. 13 godz. Zakfadajgc $rednio dwie operacje dziennie miesieczna
wydajnosé jednej instalacji wynosi do 3.000 m3,
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11.2.1.1.2. Konserwacja preparatem soinym Wolmanit CX 8.

Proces konserwacji Wolmanitem odbywa sig w dwéch cylindrach. Konserwagji
poddawane sg materiaty drzewne (podktady, podrozjazdnice, tarcica budowlana) oraz
stupy drewniane. Przebieg procesu konserwacji wyglada nastepujgco:

1) Materialy drzewne /podklady, podrozjazdnice tarcica budowlana/

- pobranie materiatu na platforme do nasycania,

- weiggniecie platformy z materiatem drzewnym do cylindra impregnacyjnego /15-25
m3/,

- wytworzenie i utrzymanie prézni 0,6-0,8 bar, 10 min.,

- zalanie drewna impregnatem,

- wytworzenie i utrzymanie ci$nienia 7-8 bar , 60 min.,

- zuzycie impregnatu - uzaleznione od klasy nasycania /dla IV klasy 112,5- 187,5 kg/,
- wytworzenie i utrzymanie prézni 0,6-0,8 bar, 10 min.,

- osuszanie materiatéw drzewnych w autoklawie, 60 min.,

- wyciagghiecie platformy z drewnem,

- paczkowanie materiatu, przygotowanie do wysylki, zatadunek na samochody

2} Stupy drewniane
- wytadunek oraz odbidr surowca stupowego,
- pobranie surowca na stanowisko obrobki,
- obrébka stupéw na korowarce, znakowanie- 8 m®8 godz.,
- ulozenie w stosy do sezonowania — sezonowanie do 6 miesigcy,
- pobranie na platforme do nasycania,
- weiggniecie platformy ze stupami do cylindra impregnacyjnego /10-18 m?,
- wytworzenie i utrzymanie prézni 0,6-0,8 bar, 10 min.,
- zalanie stlupow impregnatem,
- wytworzenie i utrzymanie ci$nienia 7-8 bar , 60 min.,
- zuzycie impregnatu w zaleznoéci od klasy nasycania:
- czysty érodek 2,5 — 12 kg/m3,
~  roztwor impregnatu 100 — 300 I/m3,
- wytworzenie i utrzymanie prézni 0,6-0,8 bar 10 min.,
- osuszanie materiatéw drzewnych w autoklawie, 60 min.,
- wyciggniecie platformy ze stupami,
- paczkowanie stupéw, przygotowanie do wysylki, zatadunek na samochody.
Parametry produkcyjne instalacji.
Proces konserwacji Wolmanitem odbywa sie w dwéch cylindrach. Zakiadajgc srednio
dwie operacje dziennie miesieczna wydajnos¢ jednej instalacji wynosi do 600 m?,
Teoretyczna najwyzsza wydajnos¢ wynosi do 7.000 m? rocznie.

11.2.1.1.3. Produkcja wyrobow tartacznych.

W zaktadzie prowadzony jest takze proces przecierania drewna oraz produkcja stupow
drewnianych. Obrébka drewna prowadzona jest we wiasnej hali na pile tasmowej
TP-900.

Przebieg procesu przecierania surowca tartacznego:

- dostawa surowca tartacznego — samochodowa — 25-30 m®,

- wyladunek surowca na skiadowisko,

- pobieranie surowca do manipulacji — 28-30 m®,

- znakowanie oraz pocigcie dluzyc na kiody,

- rozwiezienie kitéd do poszczegblnych magazynow,

ABS.6222.2.2015.V Str.7z27




- pobranie kioéd do przecierania,

- przecieranie kiéd na pile tasmowej — 8-10 m®/ 8 godz.,

- przecieranie kidéd na wielopitach — 5 m® 8 godz.,

- pomiar, odbiér wyrobow po przetarciu,

- przewiezienie wyrobéw gotowych do poszczegdinych magazynow.

Parametry produkcyjne instalacji.

Miesieczna wydajno$¢ jednej zmiany wynosi do 250 m®. Teoretyczna najwyZszg
wydajno$é wynosi do 3.000 m?® rocznie.

11.2.1.1.4. Proces nawiercania podkiadéw drewnianych.

Proces nawiercania podkiadéw drewnianych prowadzony jest w hali wiertarek, na
specjalistycznym automacie do nawiercania podktadéw firmy ,Robel’. Proces
wykonywania otworow jest w pelni zautomatyzowany.

Parametry produkcyjne instalacji.

Wydajnoé¢ instalacji do nawiercania wynosi okolo 1.100 szt. podktadéw/ zmiane (8
otworéw w podkiadzie). Teoretyczna najwyzsza wydajno$¢ wynosi do 250 000 szt.
rocznie.

11.2,1.1.5. Proces zbrojenia podkiadéw drewnianych.

Podkiady do zbrojenia pobierane sag bezposrednio z linii impregnhacji podkiadéw lub z
hali magazynowej wyrobow gotowych. Transport podkiadéw z linii impregnacji odbywa
sie z wykorzystaniem platformy wyposazonej w wanne wychwytowg zbierajaca
ewentualne odcieki oleju kreozotowego. Transport podkiadéw z hali magazynowej
wyroboéw gotowych odbywa sie wdzkiem widlowym,

Suwnica bramowa podaje paczki podkiadéw na transporter rozkitadarki przy pomocy
ktdrego paczki podkiaddéw rozkiadane sa w pojedyncza warstwe. Na nastepnym
stanowisku linii zbrojenia podktadéw pracownicy recznie uktadajg na podkiadach
podktadki podszynowe, wkrety oraz pierécienie. Nastepnie pracownicy recznie
ustawiaja oraz lekko wbijajg wkrety w otwory (wykonane w procesie nawiercania
podkiaddw). Tak przygotowane podkiady transporterem tancuchowym przesuwane sa
w zasieg dziatania zakretarek. Pracownicy przy pomocy zakretarek elektrycznych
dokrecajg wkrety. Jest to ostatnia operacja w procesie zbrojenia, po ktorej
przeprowadza sie kontrole jakosci zbrojenia. Nastepnie podkiady sg paczkowane i
tadowane na samochody klienta. W przypadku koniecznosci przygotowania wigkszej
partii podkltaddw zbrojonych magazynowanie wyrobéw gotowych odbywa sie w hali
magazynowe;j.

Parametry produkcyjne instalaciji.

Wydajnos¢ procesu zbrojenia podkiadow drewnianych wynosi do 1000 szt
podktadéw/zmiane.

Teoretyczna najwyzszg wydajno$¢ wynosi do 250 000 szt. rocznie.

1.2.1.1.6. Proces frezowania podrozjazdnic drewnianych.

Podrozjazdnice pobierane sg suwnicg bramowag z magazynu. Nastepnie
podrozjazdnice ukiadane sa przez pracownikéw na stole podawczym frezarki z
ktérego nastepnie transportowane sg recznie na stét frezarki gdzie prowadzony jest
proces obrébki. Po obrobce podrozjazdnice ukiadane sg na wozkach
impregnacyjnych. Tak przygotowane podrozjazdnice poddawane sa nastepnie
procesowi konserwaciji.
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Parametry produkcyjne instalacji.
Wydajnos¢ procesu frezowania podrozjazdnic drewnianych wynosi do 150 szt
podrozjazdnic/zmiane w zalezno$ci od dlugoséci. Teoretyczna najwyzszg wydajno$sc
wynosi do 27.000 szt. rocznie.

Il. Maksymailna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji.

I.1. Dopuszczalne rodzaje i ilo$ci oraz miejsca i Zzrodla powstawania odpadéw.

1.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 1.
Kod Miejsce powstawanidZrédio powstania odpadéy 1losé
Lp odpadu Rodzaj odpadu odpadéw odpadu
4 Mg/rok
Instalacja Odciek z wanien
impregnacji drewna | wychwytowych, osady ze
- . {np.: budynek zbiornikdw magazynowych
S??ndpkrlec;%gc?j?zzmigt ' nasycania olejem, oraz cylindréw
1.1 030201 niezawierajace zwiazkow (rjnaszgnownia, impregnhacyjnych 50
. budynek nasycania
chlorowcoorganicznych solami, wiata
poimpregnacyjna,
magazyny oleju)
Instatacja Olej sprezarkowy,
9 1302 08* Inne oleje silnikowe, impregnacji drewna produkcja sprezonego 0.2
’ przekiadniowe i smarowe | (np.: maszynownia) powietrza na potrzeby ’
pracesy impregnacji
Scrbenty, materialy Instalacja Zawartos¢ filiréw oleju
filtracyjne (w tym filtry impregnacji drewna kreozotowego (widry,
olejowe nie ujete w innych {np.: wiata kawatki drewna), wiéry,
grupach}, tkaniny do poimpregnacyjna, tkaniny bawelniane
3 1502 02* wycierania (np. szmaty, maszynownia, wykorzystywane do 50
’ $cierki) i ubrania ochsonne magazyny oleju, neutralizacji wyciekdw !
Zanieczyszezone rurarz oleju kreozotowego
substancjami technologiczny)
niebezpiecznymi (np.
PCB)
! Instalacja Uszczelki gumowe sluzgce
. impregnacji drewna do doszezelniania
o | toosose |sinmmecdads | g oyinay | cyinarow mpregracinh |
nisbezpieczne impregnacyjne, w trakcie trwania procesu '
rurarz
technoltogiczny)
I1.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 2
Kod Miejsce Zrodlo powstania odpaddw | Hosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu powstawania odpadu
odpaddéw Mg/irok
Zuzle, popioly paleniskowe | Kottownia ¢.o. Zuzle i popioly ze spalania
i pyly z kotiow (z drewna w kottach co, suszarni,
1. 100101 wylgczeniem pylow z podgrzewania oleju 1,5
kotiéw wymienionych w 10 kreozotowego.
01 04).
Str.9z27
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16 02 14
16 02 13.

Zuzyte urzadzenia inne hiz
wymienione w 16 02 09 do

impr
drew

Instalacja

maszynownia)

egnagcji
na (np.:

Urzadzenia elektroniczne
obsluguiace proces nasycania,
urzadzenia instalacji
etektrycznej.

02

I1.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji.
Dopuszczalny poziom emisiji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony wskaznikami

Laeg D i Laegn

I.2.1 w odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, w zaleznosci

od pory doby:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)

- 50 dB(A),
- 40 dB(A).

i.3. Dopuszczalng wielko$¢ emisji i rodzaj emitowanych substancji do

powiefrza.

Zrédio emisji

Nr

Rodzaj substancji

Emisja
dopuszczalna

Linia konserwacji drewna

) S4= 11 kg/m?®
Stanowisko Za&:jtaoilg\l‘:r% \Erodkiadéw do E4 LZ0 impregnowanego
drewna
. . S4= 11 kg/m®
Stanowisko wyladunku zaimpregnowanych .
: ES LZ20 impregnowanego
podkiadow z autoklawow drewna
Linia do rozcinania klocdw drewna
Urzgdzenia do obrobki mechanicznej — 2 szt.
wielopily E7 Pyt ogdtem 0,0674 kgfh
Pyt PM10 0,0148 kg/h
Pyt PM2,5 0,0074 kgfh
Linia do nawliercania otworéw w podkiadach kolejowych
Urzadzenia do obrobki mechanicznej
(wiertarka) E8 Pyt ogbtem 0,0213 kg/h
Pyt PM10 0,0047 kg/h
Pyt PM2,5 0,0023 kg/h

11.3.1. Dopuszczalna roczna wielkos¢ emisji

ABS.6222.2.2015.V

 Nazwazanleczyszczenia - | Emisja roczna -
pyt ogdlem 8,9
Fenol 0,392
weglowodory aromatyczne 0,1224
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. Warunki wprowadzania do_$rodowiska substanciji lub energii i wymagane
dziatania, w _tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.

1. Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji.
.1.1. Woda dla potrzeb technologicznych instalacji dostarczana bedzie poprzez
gminng sieé¢ wodociagows, w ilosci:

Qmaxr = 2946 m3/rok.
1.2, W zakiadzie nie powstajg S$cieki przemyslowe. Zanieczyszczone olejem
kreozotowym wody opadowo-roztopowe z utwardzonego placu tzw. ,strefy czarnej”
wprowadzane beda poprzez szczelny system kanalizacji do bezodplywowego
zbiornika 0 pojemnosci 30 m?

.2, Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami.

l.2.1. Miejsce i sposdb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

HI.2.1.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 3

Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéh i migjsce magazynowania

W szczelnie zamknietych beczkach,
paleto-pojemnikach lub innych szczelnych
pojemnikach, oznakowanych,

Srodki do konserwacii i impregnacjl | wykonanych z materiatow trudnopalnych i
1. | 030201* drewna niezawierajgce zwigzkow odpornych na dziatanie olejow
chlorowcoorganicznych. odpadowych, umieszczonych pod wiatg
iub budynku posiadajacym szczelne,
utwardzone podioze baz odplywéw do
kanalizacji oraz z wentylacjg grawitacyjng

W szczelnie zamknistych beczkach,
paleto-pojemnikach [ub innych szczelnych
pojemnikach, oznakowanych,
wykonanych z materiatéw trudnopalnych i
odpornych na dziatanie olejéw
adpadowych, umieszczonych pod wiatg
lub w budynku posiadajgcym szczelne,
utwardzone podioZe bez odptywdw do
kanalizacji oraz z wentylacja grawitacyjng.

Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i

2. 130208 smarowe.

W szczelnie zamknietych beczkach,
paleto-pojemnikach iub innych szczelnych
pojemnikach, oznakowanych,
wykonanych z materiatdéw trudnopalnych i
odpornych na dzialanie olejéw
odpadowych, umieszczonych pod wiatg
lub budynku posiadajagcym szczelne,
utwardzone podtoze bez odplywdéw do
kanalizacji oraz z wentylacjg grawitacyjng.

Sorbenty, materialy filtracyjne {w tym
filtry olejowe nie ujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi {np. PCB}.

3. | 1560202*

W sposob selektywny w przeznaczonym

Organiczne odpady zawierajace do tego celu pojemniku usytucwanym w

4. | 1603 05*

substancie niebezpieczne. pomieszczeniu budynku warsztatowego.
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111.2.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 4
Lp. oci(poacci:lu Rodzaj odpadu Spos6b i miejsce magazynowania
1. 1001 01 | Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotiéw | W sposob uporzadkowany w
(z wylaczeniem pyléw z kotiow wyznaczonym migjscu na terenie
wymienionych w 10 01 04). zakladu, posiadajgcym utwardzone
podioze.
2. 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione | W sposéb selektywny w
w 16 02 09 do 16 02 13. przeznaczonym do tego celu pojemniku
usytuowanym w pomieszczeniu
budynku warsztatowego.

li1.2.2. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami.

i1.2.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela
Kod . Sposdéb zagospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
Srodki do konserwacji | impregnacii fi)c? d?;?g:rggﬁ:?é%gyr:kpgg én lotom
1. | 0302 01* | drewna niezawierajgce zwigzkow unig szkodliwianie D9 in13) o r'az
chlorowcoorganicznych. zbierania.
N . . Oddawane uprawnionym podmiotom
2. | 130208+ | INne Oleje siinikowe, przekiadniowe | do przetwarzania (odzysk R3 i R9)
' oraz zbierania.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry | Oddawane uprawnionym podmiotom
olejowe nie ujete w innych grupachy), do przetwarzania (odzysk R4 i R12,
3. | 1502 02* |tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) | unieszkodliwianie D5 lub D10} oraz
i ubrania ochronne zanieczyszczone zbierania.
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
Oddawane uprawnionym podmiotom
4 16 03 05* Organiczne odpady zawierajgce do przetwarzania {odzysk R12,
) substancje niebezpieczne. unieszkodliwianie D13) oraz
' zbierania.

[[1.2.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 6
Lp. Ocl;g;c:lu Rodzaj odpadu Sposdb zagospodarowania odpadow
1. 100101 | Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotléw | Przekazanie osobom fizycznym lub
{(z wyigczeniem pylow z kotlow jednostkom organizacyjnym niebgdacym
wymienionych w 10 01 04). przedsiebiorcami do odzysku, oraz
wyspecjalizowanym podmiotom
zajmujacym sie gospodarkg odpadami do
przetwarzania (odzysk R10,
unieszkodliwianie D5) oraz zbierania
2, 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione | Przekazanie wyspecjalizowanym
w 16 02 09 do 16 02 13. podmiotom zajmujgcym sie gospodarkg
odpadami do przetwarzania (odzysk R4 ,
R5 i R12) eraz zbierania.
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I11.2.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu oraz
ograniczania ilogci odpaddw i ich negatywnego wplywu na srodowisko.

11.2.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie 11.2. decyzji magazynowane bedg
w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badZ
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwa odpadu miejscach
ustalonych w punkcie 11.2.1. decyzji, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na érodowisko i zdrowie iudzi.

11.2.3.2. Odpady niebezpieczne powinny by¢ usuwane W opakowaniach z materialu
odpornego na dziatanie skiadnikéw odpaddw i posiada¢ szczelne zamknigcia,
zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpadow
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych. Prowadzony przetadunek odpadow
niebezpiecznych nie bedzie powodowaé ich rozlania i skazenia gruntu.

111.2.3.3. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie, w sposob
uniemozliwiajacy ich negatywne oddzialywanie na srodowisko i zabezpieczajacy przed
oddzialywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy  dostep
do nich oséb nieupowaznionych.

111.2.3.4. Prowadzona bedzie segregacja odpadéw oraz dzialania zapewniajgce,
zgodne z zasadami ochrony $rodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzacym dziataino$¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku fub unieszkodliwienia lub
posiadaczom uprawnionym do odbioru odpaddéw bez zezwolenia.

0.2.3.5. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej ilosci
przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie beda przekraczane
pojemno$ci magazynowe.

111.2.3.6. Odpady przekazywane bedg wytgcznie podmiotom posiadajacym wymagane
prawem zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami.

I1.2.3.7. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladow
i remontow.

[l1.2.3.8. Pracownicy zakladu poddawani beda szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujacych przepisow w zakresie gospodarki
odpadami, organizaciji i ochrony srodowiska.

111.3. Warunki emisji hatasu do $rodowiska.

il1.3.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed halasem.
Tabela 7

Czas pracy zrédta
Lp. 22‘3’; Lokalizacja zrédia s -
dzienna | nocha
Zrodia typu ,BUDYNEK"
1. B1 Hala wiertarki 8 -
2. B2 Hala obrzynania podktaddw 8 -
3. B3 Hala maszynowni i sprezarkowni 8 -
4. B4 Budynek kottowni gazowo - olejowe] 8 -
5. B5 Budynek transformatora 8 1
Zrodia typu ,PUNKTOWEGO”
6. | Z1 | Trak wolnostojgcy [ 2 | -
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7. 22 Korowarka 4 -
8. Z3 Wézek widtowy — 3 szt. 3 -
9. Z4/1-4 Suwnica bramowa - @ SZT. 9 -

lll.4. Warunki emisji substancji do powietrza.

"~

Emitor
Urzadzenia Czas
Zrédto emisji Wysoko$ Predkosé ochrony pracy
Nr ¢ [m] $rednica na Temp. gazéw atmosfery ihirok]
[m} wylocie Kl
[mis]
Linia impregnacji drewna
Stanowisko zaladunku podktadéw do
autoklawdw E4 14,0 0.5 25 400 Brak 2000
Stanowisko wyltadunku podkladéw 2z
autoklawéw E5 14,0 0,5 25 350 Brak 4000
Linia rozeinania drewna
Urzadzenia do obrébki mechaniczne) — {
2 szt. wiielopily g7 40 0.4 zadaszony 290 Cyklon 124
Linia do nawiercania otworéw w podkladach kolefowych
-
Urzgdzenia do obrébki mechanicznej
(wiertarka) E8 12,0 .9 zadaszony 293 Cyklon 1170

IV. Rodzaj i maksymalng ilosé wykorzystywanej energii, materiatéw i paliw.

Tabela 8
. e Zuzycie
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka maksymalne
1. | Energia elektryczna MWh/rok 300
2. | Woda 4000
do celéw technologicznych m®frok 2946
do celdw socjalno bytowych 1054
3. | Olej kreozotowy B Mg/rok 3000
4. | Olgj kreozotowy C Ma/rok 500
5. | Wolmanit CX 8 Mg/rok 50
6. | Olej opalowy dm?® 50 000
7. | Gaz ziemny m® 100 000

V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i

ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring jako$ci wod podziemnych.

Lp. Monitorowany obszar instalacji Oznaczenie Czestotliwosé Proponowany zakres
punktu* opréhowania analiz w prébkach
wéd podziemnych
1. naplyw wod podziemnych na | P-1, P-2 €O hajmniej raz na | weglowodory
teren instalacji (od strony rok, zgodnie =z | aromatyczne:
péinocnej) obowigzujacymi benzen,

przepisami w tym
zakresie

weglowodory
aromatyczne suma,

olej mineralny
(substancje
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ropopochaodne),
wielopierscieniowe
weglowodory
aromatyczne:,
benzo{a)piren, suma
wielopierscieniowych
weglowodorow
aromatycznych

na kierunku odplywu z terenu
gidbwnego  wykorzystania |
magazynowania substancji
powodujgcych ryzyko — linia
konserwacji i magazyn
wyrobow gotowych

P-3, P-4, P-5, P-
6}

CC najmnigj raz na
rok, zgodnie z
obowigzujgcymi
przepisami w tym
zakresie

weglowodory
aromatyczne:
benzen,
weglowodory
aromatyczne suma,
olej mineralny
{substancje
ropcpochodne),
wielopierscieniowe
weglowodory
aromatyczne:,
henzo(a)piren, suma
wielopierécieniowych
weglowodordw
aromatycznych

wyplyw wod podziemnych z
terenu instalacji (od strony
potudniowej)

P-7, P-8, P-9

€0 najmniej raz na
rok, zgodnie =z
obowigzujacymi
przepisami w tym
zakresie

weglowaodory
aromatyczne:
benzen,
weglowodory
aromatyczne suma,
olej minerainy
(substancje
ropopochadne),
wielopierécieniowe
weglowodory
aromatyczne:,
henzo(a)piren, suma
wielopierscieniowych
weglowodorow
aromatycznych

V.2. Monitoring jakosci gleb.

Lp.

Monitorowany obszar instalacji

Oznaczenie
punktu/gtebokosé
pobierania prébek

Czestotliwosé
oprébowania

Proponowany zakres
analiz w prébkach wéd
podziemnych

zbiornikow
oleju

rejon
magazynowych
kreozotowego

P1=P4/0,0+2,0 i
>2,0 (8 probek)

o hajmnigj raz
na 5 lat

pierwiastki: arsen (As),
bar (Ba), chrom {Cr),
cynk {Zn), kadm (Cd),
miedz (Cu), nikie! (Ni),
olbw (Pb), rte¢ (Hg)
jednopierscieniowe
weglowodory
aromatyczne: benzen,
etylobenzen, toluen,
ksyleny (suma), styren,
suma
jednopierécieniowych
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Lp.

Monitorowany obszar instalacjl

Oznaczenie
punktu/giebokosé
pobierania probek

Czestotliwosé
oprébowania

Proponowany zakres
analiz w probkach wéd
podziemnych

weglowodoréw
aromatycznych,
weglowodory
alifatyczne: oleje
mineralne (wegglowodory
C12-C35) suma,
wielopierscieniowe
weglowodory
aromatyczne: naftalen,
acenaften, fluoren,
fenantren, antracen,
fluoranten, piren,
benzo{a}antracen,
chryzen,
benzo(bjfluoranten,
benzo(k)fluoranten,
benzo(e)piren,
benzo{a)piren,
dibenzo(a,h)antracen,
indeno(1,2,3-c,d)piren,
benzo(g,h,i)perylen,
suma
wielopiercieniowych
weglowodorow
aromatycznych (WWA)

{

na kierunku odplywu z terenu
gldwnego  wykorzystania |
magazynowania substancji
powodujacych ryzyko — linia
konserwacji i magazyn
wyrobdw gotowych

P5+P12/0,0+2,0 i
>2,0 (16 probek)

<0 najmnigj raz
na 5 lat

pierwiastki: arsen {(As),
bar (Ba), chrom (Cr},
cynk {Zn), kadm (Cd},
miedz (Cu), nikiel (N,
oldw (Pb), rte¢ (Hg)
jednopierscieniowe
weglowodory .
aromatyczne: henzen,
etylobenzen, toluen,
ksyleny (suma), styren,
suma
jednopierscieniowych
weglowodordw
aromatycznych,
weglowodory
alifatyczne: cleje
mineralne (weglowodory
C12-C35) suma,
wielopier§cieniowe
weglowodory
aromatyczne: naftalen,
acenaften, fluoren,
fenantren, antracen,
fluoranten, piren,
henzo({a)antracen,
chryzen,
benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fiuoranten,
benzo(e)piren,
benzo(a)piren,
dibenzo(a,h)antracen, ¢
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Lp.

Monitorowany obszar instalacji

Oznaczenie
punktu/gtebokosé
pobierania prébek

Czestotliwosé
oprébowania

Proponowany zakres
analiz w prébkach wéd
podziemnych

indeno(1,2,3-c,d)piren,
benzo(g,h,iiperylen,
suma
wielopierécieniowych
weglowodordw
aromatycznych (WWA)

na kierunku odplywu z terenu
instalacji -~ rejon magazynu
wyrobéw gotowych

P13+P16/0,0+2,0 i
>10,0 (8 probek)

co najmniej raz
nab lat

pierwiastki: arsen (As),
bar (Ba), chrom (Cr),
cynk (Zn), kadm (Cd),
miedz (Cu), nikiel (Ni),
oldw (Pb), rteé (Hg)
jednopierscieniowe

weglowodory
aromatyczne: benzen,
etylobenzen, foluen,

ksyleny (suma), styren,
suma
jednopierécieniowych
weglowodorow

aromatycznych,
weglowodory
alifatyczne: oleje
mineralne (weglowodory
C12-C35) suma,
wielopierécieniowe
weglowodory
aromatyczne: naftalen,
acenaften, fluoren,
fenantren, antracen,
fluoranten, piren,
benzo{a)antracen,
chryzen,
benzo(b}fluoranten,
benzo(k)fluoranten,
benzo(e)piren,

benzo{alpiren,
dibenzo(a,h}antracen,
indeno(1,2,3-c,d)piren,
benzo(g,h,i)perylen,
suma
wielopier§cieniowych
weglowodorow
aromatycznych (WWA)

V.2.1. Pierwsze pomiary nalezy przeprowadzi¢ w terminie do 5 lat od dnia otrzymania
pozwolenia zintegrowanego. Wyniki przeprowadzonych pomiaréw nalezy przediozy¢
Staroscie Stalowowolskiemu w terminie miesigca od dnia otrzymania sprawozdania.
Zastrzega sie prawo zmiany zakresu i czgstotliwosci wykonywania badan.

V.3. Monitoring poboru wody.

V.3.1. Do pomiaru ilosci wody dostarczanej

wodomierze zlokalizowane na terenie Zakiadu.
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V.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu a jego wielkos¢ bedzie
odnotowywana w rejestrze zuzycia wody, z podzialem na wode zuzytg na cele
technologiczne oraz cele socjalno-bytowe.

V.4. Pomiary emisji hatasu do srodowiska. o
V.4.1. Pomiary hatasu okreslajace oddzialywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny chronione akustycznie bedg prowadzone w

ponizej przedstawionych referencyjnych punktach pomiarowych zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami w tym zakresie.
Tabela 10.
Nr Szerokosé Dlugosé
punktu Charakterystyka punktu gecgraficzna geograficzna
i 2 3 4
P-1 usytuowany przy bramie
wjazdowej nr 1 14 m od budynku z oadn " oAt "
1 garazami i 11 m od bramy N 50°41'26.01 E 22°04'08.03
wjazdowej nr 1
P-2 usytuowany na granicy zakiadu oA o Atd (i
2| kolo 20 m od budynku nr 20 (tartak) N 50°41"14 E22°0410
P-3 usytuowany 5m od wiezy
transformatorowej budynku nr 8 oaar o A A
3 (budynek administracyjno — biurowy N 50%41"14 E 22°04'19
dzialu produkcji)

V.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazde;
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzen czy zmianie ich ilosci
okreslonych w Tabeli 7.

V.5. Monitoring emisji wielkosci i rodzaju emisji gazéw i pyléw do powietrza
V.5.1. Pomiary emitowanych substancji z emitoréw E4, E5, E7, E8 prowadzone beda
z czestotliwoscig raz na rok, w zakresie emitowanych substancji, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie. Pierwszy pomiar nalezy wykonaé w
terminie do 30.06.2016r. Wyniki pomiaru nalezy przedkladaé Staroscie
Stalowowolskiemu i Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie
miesigca od dnia otrzymania sprawozdania.

V.5.2. W terminie do 30.06.2016r. nalezy wykona¢ jednorazowy pomiar frakcyjnoéci
pytu emitowanego emitorami E7 i E8. Wyniki pomiaru nalezy przediozyé Staroécie
Stalowowolskiemu i Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie
miesigca od dnia otrzymania sprawozdania.

V.5.3. Stanowiska do pomiaru wielkosci powinny byé utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogoéw BHP.
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V.6 Monitoring proceséw technologicznych
Proces Wielkosé monitorowana

Nasycania olejem kreozotowym - Hoéé zuzywanych srodkéw konserwujacych
- czas trwania procesu

- kontrola poziomu ci§nienia w autoklawach
- stopien nasycenia drewna

- wielkoé¢é i rodzaj emitowanych substancji
(pomliary)

Spalania paliw - ilodé i rodzai zuzywanych paliw
- ¢zas trwanla procesu spalania
- wielko$¢ i rodzaj emitowanych substancji

Obrébki mechanicznej - skutecznosé urzadzen oczyszczajacych
(cyklonéw)

- wielko$é 1 rodzaj emitowanych substancji
{pomiary)

VI. Sposéb postepowania w _przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych.

VIA. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej Kkontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymienié  uszkodzone  urzadzenie
a w przypadku, gdy niesprawno$¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wylaczyé instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie wylaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomié Staroste Stalowowolskiego i
Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym
érodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposob ich systematycznego nadzorowania, o ile s3 konieczne.

VIl.1. Olej kreozotowy B i C oraz Wolmanit CX 8 wykorzystywane w produkcji
magazynowane bedg w szczelnych naziemnych zbiornikach, wyposazonych w
wskazniki ilosciowe informujgce o przepetnieniu.

Olej napedowy bedzie magazynowany réwniez w szczelnym naziemnym zbiorniku.
VI.2. Zaimpregnowane wyroby po wyjéciu z autoklawu transportowane beda na
wozkach impregnacyjnych bezposrednio pod zadaszong wiatg postojowg celem
odcieku nadmiaru oleju kreozotowego (minimum 8 godzin). Wiata wyposazong jest w
instalacje zbierajgcg odcieki oleju, ktére nastepnie zawracane sg do instalacji
nasycania.

VI1.3. Proces paczkowania wyrobow prowadzony bedzie na utwardzonym, szczelnym
terenie.

VIl.4. Gotowe zaimpregnowane wyroby do miejsca magazynowania transportowane
beda w szczelnych przyczepach (platformach), ktore wyposazone sg w wanny
ociekowe, wychwytujgce ewentualne wycieki oleju. W przypadku opadow
atmosferycznych transport zabezpieczany bedzie plandekami.

VI.5. Gotowe zaimpregnowane wyroby magazynowane beda w zamknietej,
zadaszonej hali magazynowej o utwardzonym, szczelnym podtozu.

VII.6. ,Strefa czarna’, w ktorej prowadzony jest proces impregnacji produktéw
drewnianych i paczkowania zabezpieczona jest przed przenikaniem wod opadowych i

ABS.6222.2.2015.V Str. 18z 27




roztopowych do Srodowiska gruntowo-wodnego poprzez szczelne, utwardzone
podioze skladajgce sie z:

— warstwa zageszczonego zwiru grubosci 9 cm,

— podsypka piaskowa zageszczona grubosci 5 cm,

— wylewka z betonu C 8/10 (B10) grubosci 3 cm,

— geowldknina 250 g/m? (PP 100%),

— uszczelnienie z folii PEHD grubosci 1,0 mm,

— warstwa betonu C 20/25 (ze zbrojeniem rozproszonym stalowym w ilosci 25

kg/m?3 betonu).

VIL.7. Wody opadowe i roztopowe, z utwardzonego, szczelnego terenu ,strefy czarnej”
odprowadzane bedg szczelnym systemem  kanalizacji do  szczelnego,
bezodplywowego zbiornika.
VIL8. Miejsca magazynowania produktéw gotowych nalezy wyposazy¢ w sorbenty do
zbierania ewentualnych wyciekdw oleju.
VIL.9. Odpady wytworzone w instalacji magazynowane beda w wyznaczonych,
oznakowanych kodem i nazwg odpadu pojemnikach, w spos6b uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddzialywanie na $rodowisko i zdrowie udzi.
VII.10. Odpady niebezpieczne powinny byé usuwane w opakowaniach z materialu
odpornego na dziatanie skiadnikéw odpadéw i posiadaé szczelne zamkniecia,
zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpaddw
w trakcie transportu i czynnoéci przefadunkowych. Prowadzony przefadunek odpadéw
niebezpiecznych nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.
VIL11. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.
VII12. Pracownik Zakfadu codziennie przeprowadzat bedzie ogledziny miejsc
magazynowania substancji i preparatéw niebezpiecznych, celem sprawdzenia czy nie
doszto do  wyciekuu. W  przypadku  stwierdzenia  wycieku bedzie
on natychmiastowo likwidowany.

VIIl. Sposoby postepowania w przypadku zakoniczenia eksploatacii instalacii.

VIIL1. W przypadku zakoriczenia eksploatacji obiekty i urzgdzenia technologiczne
wchodzgce w sklad instalacji bedg likwidowane zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami szczegdtowymi.

ViIL.2. W przypadku zakonczenia eksploatacii instalacji wszelkiego rodzaju urzadzenia
zostang wczesniej opréznione, wyczyszczone i zabezpieczone, w taki sposéb aby
uniemozliwi¢ przedostanie sig do $rodowiska jakichkolwiek substancji stwarzajacych
zagrozenie.

VIL3. Proces likwidacji bedzie prowadzony pod szczegdlowym nadzorem sfuzb
budowlanych zakladu oraz dziatu BHP i ochrony $rodowiska i odbywat sie bedzie
w oparciu o opracowany projekt likwidacji obiektéw i urzadzen uwzgledniajacy (oprocz
wymagan budowlanych i BHP) wymagania ochrony $rodowiska.

VIiL.4. Odpady, ktore powstang podczas likwidacji instalacji bedg przekazywane
jednostkom posiadajgcym wymagane prawem pozwolenia na
odbior/zagospodarowanie odpadéw.

VIIL5. W przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji zaktad przeprowadzi analize
stopnia zanieczyszczenia gruntu i wéd podziemnych - raport koficowy.
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IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci.

IX.1. Prowadzone beda szkolenia pracownikéw w zakresie problematyki ochrony
$rodowiska i aktualnie obowigzujacych przepisow.

IX.2. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg bedg utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

IX.3. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z monitoringiem proces6w technologicznych
oraz monitoringiem wielkoéci i jakoéci emisji do érodowiska beda w petni sprawne,
umozliiwiajace prawidiowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogéw BHP.

IX.4. Prowadzona bedzie kontrola wielko$ci emisji ustalonych w niniejszej decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwioczne dziatania
naprawcze.

IX.5. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalacji zgodnie z
ustaleniami zawartymi w punkcie V. decyzji.

[X.6. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii, paliw, materiatow do
produkcji.

X. Zakres, sposdb i termin przekazywania corocznej informaciji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okredlonymiw pozwoleniu.

X.1. Zestawienie przedstawiajgce:

- ilog¢ odpadéw wytworzonych w instalacji i sposoby ich zagospodarowania

- zuzycie wody, energii, paliw, oleju kreozotowego B i C, Wolmanitu CX 8 na potrzeby
instalacjinalezy przedstawi¢ Staroscie Stalowowolskiemu i Podkarpackiemu
Wojewoédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za
rok poprzedni.

X.2. Bilans masowy za rok poprzedni nalezy przedstawié Staroécie Stalowowolskiemu
w terminie 30 dni od dnia sporzadzenia dokumentu.

Xl. Pozwolenie wydaje sie na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Whioskiem w dniu 24 lutego 2015r. firma Track Tec Lipa Spdtka z 0.0., Lipa, ul.
Lesna 24, 37-470 Zakikow (REGON 830232328, NIP 865-10-07-898) wystapita 0
wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do konserwacji drewna i produktow
7 drewna Srodkami chemicznymi o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 m?® na dobe,
innymi niz przeznaczonymi wytgcznie do stosowania w przypadku sinizny.

Przedmiotowa Instalacja zlokalizowana jest na dziatkach
o numerach ewidencyjnych 1249/11, 1249/12, 1249/13, 1249/24, 1249/25, 1249/26,
1249127, 1249128, 1249/29, 1249/30, 1845/9, 1845/13, 1845/14 polozonych w
miejscowosci Lipa, gm. Zaklikow.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 13/2015.
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Instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz zalicza sie zgodnie
z ust. 6 pkt 12 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci do instalacji do konserwacji drewna i produktéw z drewna S$rodkami
chemicznymi o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 m2 na dobe, innymi niz
przeznaczonymi wylgcznie do stosowania w przypadku sinizny.

Przedmiotowa instalacja nie jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace
zawsze znaczgco oddzialywaé na $rodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenhach oddzialywania
na $rodowisko, dlatego tez organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Starosta
Stalowowolski na podstawie art. 378 ust.1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Pismem z dnia 24 lutego 2015r zawiadomiono o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz o
prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do przediozonej w sprawie dokumentagii.
Ogloszenie bylo dostepne przez 33 dni (26.02.2015 r. — 31.03.2015 r.) na tablicy
ogloszen Starostwa Powiatowego w Stalowej Woli oraz na stronie internetowej
Starostwa Powiatowego w Stalowej Woli, na tablicy ogloszer Urzedu Miejskiego w
Zaklikowie. W okresie udostgpniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i
wnioskow.

W dniu 17 marca 2015 roku przeprowadzono ogledziny eksploatowanej przez Track
Tec Lipa Sp. z.0.0. instalacji. Podczas ogledzin stwierdzono, ze plac zakladowy na
ktdrym magazynowane sg nasgczone olejem wyroby gotowe nie jest zabezpieczony
przed przedostawaniem sie zanieczyszczen do gruntu. Gotowe wyroby byly
sktadowane na legarach lub torach bezposrednio na gruncie, w znikomej czesci na
placu utwardzonym betonowymi plytami. W miejscach skladowania stwierdzono
wystepowanie plam oleju powstatych na skutek ociekania.

Tak zastosowane rozwigzania powodowaly stale zanieczyszczenie ziemi i wod
podziemnych substancjami niebezpiecznymi zawartymi w preparatach stosowanych w
zakiadzie. Brak bylo wystarczajgcego zabezpieczenia na stanowisku wytadunku,
transportu i magazynowania. Dlatego tez prezes firmy Track Tec Lipa Sp. z o.0.
zadeklarowat wdrozenie rozwigzan projektowych ktére zabezpieczg teren przed
niekontrolowana emisjg do $rodowiska gruntowo wodnego. Pismem, w dniu
27.04.2015r.  Zaklad przedstawit zalozenia projektowe |  organizacyjne
zabezpieczajgce teren oraz termin ich wykonania,

W dniu 29 maja przediozono wyjasnienia do uwag i watpliwosci organu,
przedstawione na rozprawie administracyjnej w dniu 27 kwietnia 2015r.

Za pismem w dniu 1 lipca 2015r. firma Track Tec Lipa Sp. z 0.0. w Lipie przediozyta
nowy ujednolicony wniosek spetniajgcy wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

Firma Track Tec Lipa Sp. z 0.0, w oparciu o zapisy rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 r. w sprawie rodzajéw i ilosci substancji
niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do
zakladu o zwiekszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 r. poz. 1497) zaklasyfikowany zostat do kategorii
zakladow o zwigkszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemysiowej. W
zwigzku z tym Spdlka posiada opracowany ,Program zapobiegania awariom
przemystowym Track Tec Lipa Sp. z 0.0.”, ktéry zostal wdrozony do systemu
zarzadzania $rodowiskiem wg SO 14001 oraz ,Zgloszenie zakladu zwiekszonego
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ryzyka Track Tec Lipa SP. z 0.0." — dokumenty zostaly przestane do WIOS i
Panstwowej Strazy Pozarnej. Ponadto na terenie Zakladu wdrozono system
bezpieczenstwa stanowigcy element ogdlnego systemu zarzadzania i organizacii
Spolki. Jednym z warunkéw prawidlowego funkcjonowania systemu dla wypetnienia
zafozonych celdéw jest ciggte doskonalenie i korzystanie z biezgcych doswiadczen
prowadzace do ograniczenia ryzyka awarii do niezbgdnego minimum.

Podstawows dziatalnoécig Spotki jest konserwacja drewna, oraz produkcja tartaczna.
Do konserwagiji stosuje sie olej kreozotowy typ B, typ C oraz preparat solny Wolmanit
CX-8. Podktady do konserwacji pozyskiwane sa z sieci lokalnych tartakow. Czesc¢
podkladdw produkowana jest we wiasnym tartaku.

Surowiec do tartaku pozyskiwany jest z okolicznych nadleénictw. Obrébka drewna
prowadzona jest we wiasnej hali na pile taémowej TP-800. Proces konserwacji
odbywa sie w dwach cylindrach roboczych olejem kreozotowym oraz dwoch cylindrach
Wolmanitem, metodg ciénieniowa Rippinga.

Woda dla potrzeb technologicznych instalacii i socjalno bytowych pobierana jest
z gminnej sieci wodociagowej.
Na terenie zakladu wody opadowe powstajg z odwodnienia instalacji do impregnacji
nawierzchni kolejowej drewnianej tzw. ,strefy czarnej’ oraz dachow, powierzchni
utwardzonych i terenéw zielonych zaktadu tzw. ,strefy biatej”. Wody opadowe
odprowadzane ze ,strefy czarnef’, z uwagi na mozliwos¢ ich zanieczyszczenia
skladnikami oleju kreozotowego stosowanego do impregnacji produktéw drewnianych.
odprowadzane sg w sposéb zorganizowany szczelnym systemem kanalizacji do
zbiornika bezodplywowego.  Zanieczyszczone wody zgromadzone w zbiorniku
odbierane bedg przez specjalistyczng firme posiadajgca uprawnienia do realizacji tego
typu ustug.
Wody opadowe i roztopowe pochodzace ze ,strefy bialej’, z uwagi na brak
potencjalnych zanieczyszczen sg wodami ,czystymi” odprowadzanymi w sposob
hiezorganizowany do gruntu.
Zrodiem zorganizowanej emisji substancji do powietrza jest:

— energetyczne spalanie paliwa w kotle opalanym olejem opatowym lekkim o
mocy 0,95 MW (para technologiczna w podgrzewaczach, podgrzewanie oleju
B, C) — emitor E1,

- energetyczne spalanie paliwa w kotle opalanym gazem ziemnym o mocy 0,95
MW (para technologiczna w podgrzewaczach, podgrzewanie oleju B, C) —
emitor E2,

— energetyczne spalanie paliwa w kotle opalanym drewnem o mocy 0,8 MW (c.o.,
ogrzewanie obiektéw na terenie zakiadu) —~ emitor E3,

— nasycanie podktadow kolejowych olejem kreozotowym w dwéch cylindrach
impregnacyjnych — emitory E4 — stanowisko zatadunku podktadéw do
autoklawoéw i E5 — stanowisko wytadunku podktadéw z autoklawow,

— rozcinanie drewna na elementy, urzgdzenia do obrébki mechanicznej drewna —
2 szt. wielopity — emitor E7,

_ nawiercanie otworéw w podkiadach kolejowych — wiertarka, frezarka do
podrozjazdnic - emitor E8,

— energetyczne spalanie paliwa w kotle opalanym drewnem o mocy 95 kW -
kociot w suszarni — emitor ES,
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— energetyczne spalanie paliwa w kotle opalanym drewnem o mocy 40 kW
(ogrzewanie zbiornikéw z olejem C) — emitor E10.
Jednakze w decyzji wskazano tyltko te zrédta ktdre wymagajg uzyskania pozwolema

Zgodnie z wymogiem art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w
niniejszej decyzji okreslono wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska

w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegoinych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktérych powstaniu nie da sie
zapobiec, beda gromadzone w sposéb seiektywny, zabezpieczane przed wplywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem 0s6b postronnych.
Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$é
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia
w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub osobom fizycznym {(popitt)

Prowadzona bedzie ewidencja jakoSciowa 1 iloSciowa wytwarzanych,
zbieranych i odzyskiwanych odpadéw wediug wzoréw dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpadow oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzgcych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami szczegoétowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
ustalono parametry istothe z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozklad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami halasu poza Zakladem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw zabudowy mieszkaniowe;
wielorodzinnej i dla pory dnia dla terenu rekreacyjno — wypoczynkowego, przed
hatasem, pomimo iz z obliczer symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje
przekroczenn warto$ci dopuszczalnych pozioméw okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow
hatasu w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu prowadzone beda w punktach
referencyjnych zlokalizowanych przy granicy najblizszej zabudowy mieszkalne;j.

Z przedstawionych we wniosku rodzajéw prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajéw, charakterystyki i parametréw prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepuja okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejsze] decyzji nie ustalono
dla instalacji wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
dopuszczalnych czaséw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Analizg instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do Dokumentu referencyjnego na temat najlepszych dostepnych
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technik pn. ,Obrébki powierzchniowej z uzyciem rozpuszczalnikéw organicznych”,
sierpien 2007 r., Komisja Europejska.

Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik (Best
Available Techniques BAT) (tzw. BREF) zatytulowany ,Obrdbka powierzchniowa
z uzyciem rozpuszczalnikow organicznych (STS)” jest wynikiem wymiany informaciji
przeprowadzonej na mocy art. 16 ust. 2 Dyrektywy Rady 96/61/WE (Dyrektywa IPPC).

Zakres niniejszego dokumentu oparty jest o pkt. 6.7 zalgcznika 1 do Dyrektywy
IPPC 96/61/WE:

JInstalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow,
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w szczegéinosci do obrobki,
drukowania, powlekania, odtluszczania, uszczelniania, sorfowania, malowania,
czyszczenia lub impregnowania o wydajnosci przekraczajgcej 150 kg na godzing lub
przekraczajacej 200 ton rocznie.”

Dokument omawia miedzy innymi proces impregnacji drewna srodkami
konserwujacymi. Ponizej przedstawiono ocene stosowanych technikg w Zaktadzie z
najlepsza dostepna technika:

1. Zgodno$¢ zastosowanej technologii z technologig BAT (rozdziat 18.4.2 dokumentu
referencyjnego)

Opisany w dokumencie referencyjnym sposdb wykorzystania Kreozotu jest tozsamy z

technologia stosowang w instalacji przeznaczonej do impregnacji nawierzchni

kolejowej drewnianej oraz produkgji tartacznej

2. Zgodnoséé zastosowanego systemu nakiadania (rozdziat 18.4.3 dokumentu
referencyjnego)

Na terenie rozpatrywanej instalacji zastosowano prézniowy proces nakiadania

srodkow konserwujacych tozsamy z opisem w dokumencie wyposazony m.in. w drzwi

do komory impregnacyjnej posiadajace systemy zabezpieczajgce, uniemozliwiajgce

rozpoczecie procesu zanim drzwi nie zostang szczelnie zamkniete | zapobiegajgce ich

otwarciu przed wyprowadzeniem $rodkéw konserwujgcych.

3. Zgodno$¢ zastosowanego systemu utylizacji gazow odlotowych (rozdziat 18.4.4
dokumentu referencyjnego)

Opisany w dokumencie referencyjnym system utylizacji gazéw odlotowych w zakresie

stosowania bilansu masy dla rozpuszczalnikéw jest tozsamy z rozwigzaniem

zastosowanym w instalacji przeznaczonej do impregnacji nawierzchni kolejowej

drewnianej oraz produkgji tartacznej w Lipie. W zakladzie sporzadzany jest roczny

bilans masy LZO stosujgc odpowiednie wzory obliczeniowe zawarte w rozporzadzeniu

Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardéw emisyjnych dla

niektorych rodzajéw instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub

wspélispalania odpaddéw (Dz. U. 2014. 1546).

4. Narzedzia do zarzgdzania $rodowiskiem (rozdziat 20.1.1 dokumentu
referencyjnego)

W Track Tec Lipa Sp. z o0.0. obowigzuje system zarzadzania jakoscig i system

wewnetrznej kontroli produkcji. Na terenie zaktadu obowigzujg réwniez procedury,

instrukcje dotyczgce utrzymania w nalezytym stanie a takze przegladu i konserwacji

poszczegdinych elementéw instalacji, okreslajace réwniez sposOb postepowania na

wypadek awarii. Pracownicy zakiadu uczestniczg regularnie w szkoleniach z zakresu

ochrony srodowiska.

5. Skladowanie i przechowywanie chemikaliow, niebezpiecznych materiatow
i odpadéw (rozdziai 20.2.2 dokumentu referencyjnego)
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Na terenie rozpatrywanej instalacji bezposrednio w miejscach stosowania
przechowywane s3g nieznaczne iloéci materiaiu impregnacyjnego. Giéwne ilosci
stosowanych: oleju kreozotowego typu B i C oraz Wolmanitu CX 8 magazynowane sa
w szczelnych naziemnych stalowych zbiorikach magazynowych, oddalonych od
miejsca stosowania o kilkanascie — kilkadziesiat metréw. Zbiorniki wyposazone sg we
wskazniki iloSciowe informujgce o przepelnieniu. W kazdym ze zbiornikéw
magazynowych znajdujg sie pojedyncze punkty napeinienia. Zbiorniki magazynowe
nie sg wyposazone w zbiomiki bezpieczenstwa — tace zbierajace. Przy miejscach
wrazliwych rozmieszczone sg sorbenty.

Z analizy dokumentéw referencyjnych wynika, ze Zakiad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu speinia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajgc powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktorej dotyczy
wniosek speinia  wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z przediozonej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostana dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujacych sie w poblizu zakladu,
w zwigzku z tym nie wskazano na konieczno$é tworzenia terenu ograniczonego
uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Z ustalen postgpowania wynika, Ze nie bedg wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobéw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatébw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakos$ci $rodowiska.

W swietle powyzszego stwierdzono, ze instalacja spetnia wymagania niezbedne
do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej dostepnej techniki
i orzeczono jak w sentenciji.
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%, Track Tec Lipa Sp. 2z c.0.
Lipa, ul. Lesna 24, 37-470 Zaklikow

2. ala

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow

2. Marszalek Wojewodziwa Podkarpackiego
ul. Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszdw

3. Minister Srodowiska
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