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DECYZJA
Działając na podstawie:

· art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, 
art. 151, w związku z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.),
· art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267 ze zm.),
· ust. 6 pkt 13 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

· rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. z 2014 r. poz. 1923),
· rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112),
· rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 30 października 2014 r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542),
· rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 19 listopada 2008 r. 
w sprawie rodzajów wyników pomiarów prowadzonych w związku z eksploatacją instalacji lub urządzenia i innych danych oraz terminów i sposobów ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),
po rozpatrzeniu wniosku HSW – Wodociągi Sp. z o.o., ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830453147, NIP 865-21-35-865) z dnia 2 lutego 2015r., znak: ZW/54/15 w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do oczyszczania ścieków, z wyjątkiem oczyszczalni ścieków komunalnych, pochodzących z instalacji wymagających uzyskania pozwolenia zintegrowanego 
orzekam
udzielam HSW – Wodociągi Sp. z o.o., ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830453147, NIP 865-21-35-865) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji mechanicznej oczyszczalni ścieków przemysłowych 
o maksymalnej przepustowości 100 000 m3/d, zlokalizowanej w miejscowości Stalowa Wola – zwanej dalej instalacją i określam:
I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej działalności.

I.1. Rodzaj prowadzonej działalności.

W instalacji objętej pozwoleniem prowadzone będą procesy polegające 
na oczyszczaniu ścieków przemysłowych, będących mieszaniną ścieków przemysłowych, bytowych i opadowo-roztopowych. 
I.2. Parametry urządzeń i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziałania zanieczyszczeniom.

I.2.1. Parametry urządzeń technologicznych.

· Komora zasuw z kanałem omijającym

Żelbetowa komora „0” na wlocie do COŚ wyposażona jest w dwie kanałowe zasuwy łańcuchowe umożliwiające skierowanie ścieków do oczyszczalni lub do kanału omijającego. 

Kanał omijający ( 1,80 m, długości 425 m,  wykonany z rur „wipro”, z czterema komorami przelotowo-kontrolnymi, rozpoczyna się w komorze „0”, a kończy 
w komorze „05”.

Kanał ten przewidziany jest do wykorzystywania w przypadkach awarii uniemożliwiających przepływ ścieków poprzez urządzenia technologiczne oczyszczalni.

Końcowy odcinek kanału (komora „02” i „03”) przeznaczony jest do odprowadzania oczyszczonych ścieków z oczyszczalni.

Komora Nr „04” jest przystosowana do poboru prób w celu badań jakości ścieków oczyszczonych. 

· Koryto pomiarowe z ultradźwiękowym miernikiem przepływu

Dane techniczne koryta pomiarowego:

-
całkowita długość koryta
-
44,1m

-
szerokość komory pomiarowej
-
1,8 m


-
długość komory pomiarowej
-
10,8 m

W korycie zainstalowany został ultradźwiękowy przepływomierz VEGASON 72-D przeznaczony do ciągłego pomiaru ilości dopływających ścieków. 

Pomiar ilości ścieków może być wykonany także ze wskazaniem chwilowym 
i sumatorem.  

· Budynek krat

Budynek murowany, ogrzewany, o wymiarach w planie 9,86 m x 9,86 m jest obiektem, w którym na dwóch kanałach żelbetowych o szerokości 1,8 m, zainstalowane zostały dwie kraty płaskie o prześwicie 20 mm typu KMP/1800, z mechanicznym zgarnianiem skratek. Kraty pracują w układzie jedna pracująca, druga rezerwowa. Obie kraty pracują w okresach maksymalnego dopływu ścieków.

Budynek krat wyposażono w kanał omijający (awaryjny), na którym zamontowano ręcznie oczyszczane kraty płaskie o prześwicie 20 mm.

Kanały doprowadzające ścieki do budynku krat i krat ręcznych wyposażone są 
w zastawki kanałowe z napędem ręcznym,.

· Piaskownik napowietrzany

Czterokomorowy piaskownik napowietrzany o poziomym przepływie ścieków został wykonany w postaci zagłębionych, żelbetowych komór o trapezowym przekroju poprzecznym. 

Wymiary w rzucie pojedynczej komory 24,0 m × 4,0 m; głębokość 7,75 m. 

Objętość czynna minimalna 4 komór piaskownika wynosi Vmin = 998 m3, a objętość maksymalna - Vmax = 1260 m3. Ścieki do urządzenia doprowadzane są kanałem betonowym o przekroju poprzecznym 1,8 m ×2,2 m.
Kanały na dopływie wyposażone zostały w zastawki kanałowe umożliwiające sterowanie ilością pracujących komór. 

Na wlocie i wylocie piaskownika zamontowane są przegrody poprzeczne ( deflektory).

Dno części wlotowej komór ma kształt leja i przeznaczone jest do gromadzenia wydzielonego ze ścieków piasku. 

Pojemność części osadowej wynosi Vp = 21,4 m3.

Dopływające ścieki są napowietrzane sprężonym powietrzem wytwarzanym przez pracujące naprzemiennie dwie dmuchawy tłokowe o poniższych parametrach:

1. - BB88C o wydajności 7,3 m3/min, ciśnieniu końcowym 1,64 bar i mocy znamionowej         silnika 11 KW,

2. - DB166C wydajności 14,03 m3/min, ciśnieniu końcowym 1,69 bar i mocy  znamionowej silnika 22 KW.

Dmuchawy mają wspólną czerpnię powietrza atmosferycznego zainstalowaną na ścianie budynku, w którym są zlokalizowane (obok piaskownika napowietrzanego).

Na wyposażenie piaskownika składają się:

· mechaniczny samojezdny zgarniacz piasku,
· pompa osadowa FLYGT do ewakuacji piasku,

· przegrody poprzeczne (deflektory) na wylocie komór,

· instalacja z rur ( 150 mm doprowadzająca sprężone powietrze,

· ruszt napowietrzający z rur perforowanych ze stali kwasoodpornej (32 mm.

· Przepompownia ścieków

Przepompownia ścieków, jest zblokowanym obiektem budowlanym składającym się z dwukomorowej studni zbiorczej oraz dwukondygnacyjnej części nadziemnej stanowiącej pomieszczenie dla pomp. 

Studnia zbiorcza ściekowa obejmuje dwie komory o wymiarach w rzucie 15 m × 12 m zagłębione na głębokość 6 m poniżej poziomu terenu. Pojemność użyteczna obu komór wynosi 710 m3. 

Z jednej komory wychodzą trzy przewody ssawne: dwa do dwóch pomp wirowych typu 40F64 o osi pionowej (Q = 2400 m3/h, przy HH2O = 14,0 m) i jeden przewód ssawny do pompy głębinowej ściekowej typu FA25.93D o osi pionowej i wydajności Q = 1 000 m3/h przy wysokości podnoszenia HH2O = 14,0 m.

Z drugiej komory wyprowadzone są cztery przewody ssawne (3 przewody do trzech pomp wirowych typu 40F64 o osi pionowej i wydajności Q = 2400 m3/h, przy HH2O = 14,0m i jeden przewód ssawny do pompy wirowej o osi pionowej i wydajności 680 m3/h; uruchamianej sporadycznie przy bardzo małych dopływach ścieków). 

Wszystkie pompy zamontowane są na fundamentach w części podziemnej budynku przepompowni. Sterowanie pracą pomp odbywa się automatycznie przy pomocy radarowych sond poziomu VEGAPULS 61. System ten powoduje automatyczne włączenie pomp po napełnieniu się komory zbiorczej. Możliwe jest także ręczne sterowanie pracą pomp. 

Każda z pomp posiada własny rurociąg tłoczny oraz ssawny. Aktualnie ścieki tłoczone są poprzez kolektor ( 1200 mm do studni rozdzielczej.
Przepompownia posiada ponadto część nadziemną z pomieszczeniami dla urządzeń elektrycznych, dyspozytornią główną, dyżurką, pomieszczeniami biurowymi, higieniczno – sanitarnymi i kotłownią.

· Studnia rozdzielcza

Konstrukcyjnie studnia rozdzielcza stanowi żelbetową komorę cylindryczną, o średnicy
(2500 mm, podpartą na słupach i wyposażoną w umieszczoną centrycznie ścianę przelewową oraz rozmieszczone promieniście cztery pionowe ściany przegrodowe  tworzące cztery identyczne „kieszenie” odpływowe.

Odpływ ścieków z części centralnej do czterech „kieszeni" odbywa się przelewem. 

Parametry techniczne i wyposażenie studni rozdzielczej:

· średnica części centralnej



-
(2500 mm.

· rurociąg doprowadzający ścieki 


-
(1200 mm,

· rurociągi odprowadzające ścieki do  4 osadników-
4 x ( 800 mm, 

· urządzenia zamykająca odpływ ścieków do poszczególnych osadników,

· pomost dla obsługi,

· drabinka wejściowa na pomost.

· Osadniki typu Dorr’a

Osadniki radialne typu Dorr’a (4 sztuki), wykonane zostały w postaci żelbetowych, cylindrycznych komór z dnem w kształcie odwróconego stożka ściętego o nachyleniu w kierunku do części centralnej  i=5%.

Osadniki wyniesione są nad poziom terenu. 

Parametry osadników:

-
średnica wewnętrzna 


-
40,0 m

-
średnia głębokość wypełnienia ściekami
-
  3,75 m

-
objętość czynna 1 osadnika


-
4153 m3
-
powierzchnia czynna 1 osadnika

-
1256 m2
Wyposażenie osadników to:

· centralna komora rozdzielcza z przewodem doprowadzającym ( 800 mm, zakończonym lejem wylotowym umożliwiającym napływ ścieków do osadnika, 

· mechaniczny zgarniacz obrotowy osadu,

· pompy osadowe FLYGT typu FCF o wydajności 180m3/h do odpompowywania osadu na poletka.
· schody.
Poziom posadowienia urządzeń został tak ustalony, aby odpływ oczyszczonych ścisków z osadników do rzeki, odbywał się grawitacyjnie; bez podtapiania nawet przy wysokich stanach wód w rzece San sięgających do korony wału.

· Poletka osadowe

Poletka osadowe to cztery kwatery o parametrach:

· wymiary  pojedynczej kwatery 

-
100 m × 25 m,

· wysokość warstwy zalewowej 

-
h = 0,5 m,

· pojemność użyteczna 4 kwater 

-
5000 m3
Poszczególne kwatery eksploatowane są naprzemiennie. Dno każdej kwatery wyłożone jest warstwą gliny o grubości 20-30 cm. Powyżej znajdują się warstwy piaskowo-żwirowe z ułożonym w nich drenażem odwadniającym wyprowadzonym do studni zbiorczej głównej przepompowni ścieków. 

Poletka są ogrodzone słupkami prefabrykowanymi i płytami żelbetowymi.

· Obiekty pomocnicze

· komora zbiorcza „05”,

· kanał zrzutowy z wylotem do odbiornika,

· komora „14” z przelewem burzowym,

· osadnik gnilny OGM-7 z przepompownią,

· bezodpływowy osadnik gnilny OGM-4,

· przepompownia wód deszczowych ze studnią zbiorczą,

· kotłownie zakładowe – produkujące ciepło pod potrzeby grzewcze.

· Komora zbiorcza „05”

Żelbetowa komora zbiorcza „05” jest obiektem, do którego doprowadzony jest:

-
kanał ( 1,8 m omijający COŚ (z wpięciem oczyszczonych ścieków z COŚ),

-
kanał ( 0,8 m omijający MOŚ (z wpięciem oczyszczonych ścieków z MOŚ),

-

rurociąg ( 0,5 m z przepompowni wód deszczowych.

Od komory zbiorczej rozpoczyna się kolektor zrzutowy ( 1,8 m odprowadzający mieszaninę z Miejskiej i Centralnej Oczyszczalni Ścieków do odbiornika.

· Kanał zrzutowy z wylotem do odbiornika

Rozpoczyna się w komorze „05”, a kończy wylotem do rzeki San w km. 26 + 440. Kanał o długości 217 m wyposażony jest w dwie przelotowe komory rewizyjne („06” i „07”).

Bezpośrednio za komorą „05” kanał przekracza wał przeciwpowodziowy i aż do węzła „08”  biegnie jako kolektor kryty o średnicy ( 1,8 m (długość tego odcinka wynosi 203 m).

Od węzła „08” do wylotu kaskadowego do rzeki kanał funkcjonuje jako koryto otwarte o długości 134 m, wykonane z elementów żelbetowych o kształcie trapezu i szerokości dna 0,8 m. W węźle „10” kończy się kanał otwarty, a zaczyna wylot kaskadowy do rzeki długości 7,0 m. 

Wylot do Sanu jest umocniony murkiem oporowym.

Lewy brzeg rzeki na długości 25 m poniżej wylotu i 10 m powyżej wylotu kolektora ściekowego z oczyszczalni (km rzeki 26+450 ÷ 26+412), zgodnie z uzgodnieniami z RZGW, został umocniony opaską faszynowo – kamienną. 

· Komora „14” z przelewem i kanałem burzowym

Żelbetowa komora „14” jest obiektem usytuowanym na kolektorze doprowadzającym ścieki do Centralnej Oczyszczalni Ścieków.

Wyposażenie komory to przelew burzowy o długości krawędzi przelewowej 4,0 m 
i wysokości h =1,24 m. 

Od komory wyprowadzony jest kanał burzowy ( 1,8 m o długości 82,4 m, przeznaczony do odprowadzania nadmiaru ścieków w okresie pory deszczowej. Kanał kończy się wylotem kaskadowym do rzeki San.  Wylot kanału burzowego usytuowany jest w km 29+400 biegu rzeki San. Po obu stronach i poniżej wylotu, brzeg rzeki i dno są umocnione narzutem kamiennym stabilizowanym z dnem rzeki za pomocą walca faszynowego długości 25,0 m. 

· Osadnik gnilny OGM-7 z przepompownią

Osadnik OGM -7 posiada konstrukcję prostokątną, żelbetową. 

Dane techniczne urządzenia: 

-
pojemność całkowita         


-
Vc = 47,5 m3
-
pojemność użytkowa



-
Vuż. = 39,0m3
-
wysokość osadnika            


-
Hc = 4,97 m

-
głębokość czynna



-
hc = 1,95 m

-
pojemność I komory (sedymentacyjnej)
-
V1 = 19,5 m3
-
pojemność II komory (biologicznej)

-
V2  = 9,75 m3
-
pojemność III komory



-
V3  = 9,75 m3

Osadnik typowy powiększono o czwartą komorę, o wymiarach w rzucie 4 m×2,5 m stanowiącą z osadnikiem zwartą konstrukcyjnie całość. W komorze wydzielono część mokrą (komora czerpalna) i suchą (pomieszczenie dla dwóch pomp typu 50 Z2K-6P o wydajności Q = 14 m3/h przy H sł. H2O = 11 m). Dostęp do poszczególnych komór osadnika odbywa się przez włazy żeliwne ( 0,6 m.

Oczyszczone ścieki bytowe przepompowane są do komory zbiorczej przepompowni ścieków ogólnospławnych za pomocą pomp pracujących w układzie automatycznym. 

· Osadnik gnilny OGM-4

Typowy trójkomorowy osadnik gnilny o konstrukcji żelbetowej, prostokątny typu OGM-4.

Dane techniczne urządzenia:

-
pojemność całkowita



-
V  = 20,0 m3
-
wysokość całkowita




-
Hc = 3,32 m

-
głębokość czynna ścieków 


-
hc = 1,70 m

-
pojemność I komory 



-
V1 = 10,2 m3
-
pojemność II komory



-
V2  = 5,1 m3
-
pojemność III komory 



-
V3  = 5,1 m3

Dostęp do poszczególnych komór odbywa się przez włazy żeliwne ( 0,6 m.

Zawartość osadnika wywożona jest okresowo do Miejskiej Oczyszczalni Ścieków.

· Przepompownia wód deszczowych

W celu obniżenia zwierciadła wód gruntowych, na którego poziom wpływają stany wód rzeki San, na terenie całej zlewni ( MOŚ i COŚ) wykonano drenaż opaskowy z rur kamionkowych, dziurkowanych (0,2 m połączony z kanalizacją deszczową. Wody opadowe i wody drenażowe odprowadzane są do studni zbiorczej i następnie, za pośrednictwem przepompowni wód deszczowych, tłoczone do komory „05” i dalej do kolektora zrzutowego ścieków oczyszczonych. Wysokość podnoszenia pomp 
w przepompowni pozwala na odpompowanie wód opadowych do rzeki San nawet przy katastrofalnych stanach wody w odbiorniku. 

Przepompownia jest obiektem budowlanym, żelbetowym obejmującym studnię zbiorczą zagłębioną pod terenem i część nadziemną stanowiącą pomieszczenie dla trzech pomp wirowych i jednej pompy samozasysającej dla odwadniania posadzki. 

Studnia zbiorcza przepompowni ma wymiary w planie 12 m ×12 m. Pojemność użyteczna komory studni wynosi V = 350 m3. 

W studni zbiorczej zainstalowane są trzy króćce ssawne pomp z lejami wlotowymi dla każdej pompy. W stropie studni wykonano trzy włazy dla przewietrzania oraz umożliwienia zejścia do studni. 

Część nadziemna jest dwukondygnacyjną budowlą o wymiarach w rzucie 12 m × 6 m.

W dolnej części zamontowane są trzy pompy wirowe o wale pionowym, typu 2 OF-37-3/S 324, z silnikami typu SKe-20CL6B o mocy Ns= 22 kW, ustawionymi na poziomie górnym. Sterowanie pracą pomp odbywa się z systemu automatyki przy pomocy radarowej sondy poziomu VAGAPULS WL 61. System ten powoduje  automatyczne włączenie pomp po napełnieniu się komory zbiorczej. Możliwe jest także ręczne sterowanie pracą pomp. 

Charakterystyka pomp:

- wydajność Q = 280 m3/h

- wysokość podnoszenia Hsł.H2O = 15 m 

Teoretyczna wydajność pompowni mieści się w zakresie Q = 280-840 m3/h. 

Do odwadniania posadzki w dolnej części, przewidziano pompę odwadniającą, samozasysającą typu S-21 o wydajności Q = 2,4 m3/h przy Hsł.H2O = 12 m.

Praca pompowni sterowana jest ręcznie.

I.2.2. Parametry procesów produkcyjnych prowadzonych w instalacji.
W instalacji COŚ, realizowane będą niżej wyszczególnione operacje technologiczne związane z oczyszczaniem ścieków:

· dopływ ścieków do instalacji, 

· pomiar ilości dopływających ścieków,

· cedzenie na kratach,

· zatrzymywanie piasku i zawiesiny mineralnej w piaskowniku napowietrzanym,

· przepompowywanie ścieków do studni rozdzielczej,

· rozdział ścieków do osadników radialnych,

· sedymentacja zawiesiny łatwoopadającej w osadnikach poziomych radialnych,

· kontrola jakości ścieków,

· odprowadzanie ścieków oczyszczonych do środowiska.

Dopływ ścieków do instalacji
Ścieki przemysłowe z zabudowy przemysłowej Huty Stalowa Wola oraz z terenu Tarnobrzeskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej (TSSE) odprowadzane są kolektorem głównym (2,2 m, który za przepustem pod drogą Stalowa Wola – Nisko w rejonie ul. Staszica przechodzi w kolektor (2,0 m kończący się w komorze „14” z przelewem burzowym. Od komory „14” do obiektu oczyszczalni ścieki doprowadzane są grawitacyjnie kolektorem kończącym się w komorze „0”. 

Zamontowane w komorze „0” łańcuchowe zasuwy kanałowe, umożliwiają skierowanie ścieków do urządzeń oczyszczalni lub w przypadkach awaryjnego braku technicznych możliwości przyjęcia ścieków do oczyszczania - do kanału omijającego. 

W okresie pogody bezdeszczowej do oczyszczalni dopływać będą ścieki przemysłowe i bytowe z zakładów zlokalizowanych na terenie zabudowy przemysłowej HSW 
i TSSE.

Podczas pogody deszczowej dodatkowo do oczyszczania dopływają wody deszczowe. 

Pomiar ilości dopływających ścieków

Dopływające do instalacji ścieki przepływać będą przez koryto pomiarowe 
z ultradźwiękowym miernikiem ilości ścieków VEGASON -72-D.Zakres pomiarowy urządzenia wynosi od 150 do 9999 m3/h.  

Zasada pracy miernika oparta jest na pomiarze przejścia wysyłanych okresowo 
i odbijających się od mierzonego medium, impulsów dźwiękowych. Czas ten jako mierzalna wielkość reprezentująca odległość między sensorem a ściekami, jest przeliczany przez moduł elektroniczny na przepływ ścieków. Sensor wyposażony jest w wewnętrzny czujnik temperatury do kompensacji zmian prędkości rozchodzenia się fal ultradźwiękowych w zależności od temperatury.

Cedzenie na kratach

W wyniku procesu cedzenia na kratach następuje proces usuwania ze ścieków substancji stałych, o stosunkowo dużych rozmiarach.

Obecność tych zanieczyszczeń mogłaby zakłócić działanie następnych obiektów oczyszczalni i przyczynić się do awarii takich jak zapychanie rurociągów, pomp czy dyfuzorów do napowietrzania piaskownika.

Pręty krat ustawione są pochyło w poprzek betonowych komór, którymi dopływają ścieki. Odległość między sąsiednimi prętami w wysokości 20 mm umożliwia zatrzymywanie większości zanieczyszczeń występujących w dopływających ściekach. Zanieczyszczenia zatrzymane na kratach- skratki są okresowo zgarniane mechanicznie.

Oczyszczalnia wyposażona jest w dwie kraty, z których jedna stanowi rezerwę do pracy w okresach zwiększonych napływów ścieków do oczyszczalni. Zastawki umieszone na wlocie do każdej z komór krat pozwalają w dowolnym  momencie na odcięcie jednej kraty w razie konieczności czyszczenia lub remontu drugiej.

Do czyszczenia krat stosowany jest system frontowy, w którym zgrzebło w czasie postoju umieszczone jest w górnej części kraty. W momencie czyszczenia, zgrzebło zjeżdża w dół do dna kanału i z chwilą osiągnięcia dna jest dociskane do kraty; zęby zgrzebła umieszczają się pomiędzy prętami podnosząc zanieczyszczenia w górę, 
a następnie zrzucają je na taśmociąg, z którego kierowane są na taczki i wywożone do betonowego boksu znajdującego się na placu obok budynku krat. Skratki przesypywane są wapnem chlorowanym i okresowo przekazywane uprawnionemu odbiorcy.

Mechanizm zgarniaczy napędzany jest za pomocą silnika elektrycznego, włączanego ręcznie.

Rezerwę awaryjną stanowi krata ręcznie oczyszczana na kanale omijającym budynku krat.

Oczyszczanie ścieków w piaskowniku

Ścieki pozbawione zanieczyszczeń wleczonych i pływających, przepływają kanałem betonowym do czterokomorowego piaskownika napowietrzanego o przepływie poziomym, zadaniem którego, jest zatrzymywanie znajdującego się w ściekach piasku i zawiesin mineralnych. 

Oczekuje się, że w piaskowniku zatrzymywane będą ziarna o frakcjach większych od 
0,16 mm.

Dopływające do oczyszczalni ścieki zawierają zawsze pewne ilości piasku oraz innych grubszych substancji mineralnych określanych umownie, jako "piasek". Do substancji tych zalicza się żużel, koksik, cząstki węgla, stłuczkę szklaną itp. Niesione substancje charakteryzują się dużą prędkością opadania. Opadają, więc w końcowych odcinkach kanalizacji o małych spadkach, przy minimalnych przepływach, a przy przepływach maksymalnych spłukiwane są do oczyszczalni, gdzie opadając w kanałach i obiektach w obrębie oczyszczali wpływałyby ujemnie na prawidłowe jej działanie. Powodują one ścieranie ruchomych mechanizmów, jak wirniki pomp, utrudniają pracę zgarniaczy, gromadzą się i odkładają w przewodach tłocznych, na dnie osadników. Powstaje wtedy zwarta, cementująca się powłoka, trudna do usunięcia. Dlatego też tego typu zanieczyszczenia winny być usunięte ze ścieków na początku procesu oczyszczania w piaskownikach.


Centralna Oczyszczalnia Ścieków wyposażona jest piaskownik z lejami do gromadzenia piasku w części wlotowej.

Jednostajną prędkość przepływu ścieków przez komory piaskownika uzyskuje się regulacją ilości pracujących komór.

Piaskownik pracuje w systemie ciągłym w układzie dwie komory pracują, dwie stanowią rezerwę. 

Do poszczególnych komór piaskownika doprowadzone jest sprężone powietrze produkowane w stacji dmuchaw. Powietrze doprowadzane za pośrednictwem dyfuzorów ogranicza ilość wydzielających się zawiesin organicznych.

Wydzielony osad zgarniany jest okresowo za pomocą zgarniaczy mechanicznych do lejów osadowych, skąd następnie ewakuowany jest hydraulicznie pompą FLYGT bezpośrednio na poletka osadowe za pośrednictwem montowanego rurociągu(150 mm. Zgarniacz może być sterowany ręcznie lub pracować w cyklu automatycznym. Pracą zgarniacza sterują wyłączniki krańcowe umieszczone przy szynie na początku 
i końcu piaskownika.

Deflektory stanowiące wyposażenie komór piaskownika, zabezpieczają wypływające z urządzenia ścieki przed przedostawaniem się zanieczyszczeń wyflotowanych na powierzchni. Zanieczyszczenia te usuwane są ręcznie.

Wstępnie podczyszczone ścieki spływają do podziemnych komór studni zbiorczej.

Przepompowywanie ścieków do studni rozdzielczej

Do komór zbiorczych ścieki z piaskownika doprowadzane są dwoma kanałami podziemnymi, wyposażonymi w ręcznie sterowane zastawki. Galeria dla rur i armatury przewodów tłocznych zlokalizowana jest na poziomie pośrednim przepompowni ścieków.

Zgromadzone w komorach zbiorczych ścieki przepompowywane są kolektorem 
(1200 mm do studni rozdzielczej.

Rozdział ścieków do osadników radialnych

Zadaniem studni rozdzielczej jest zapewnienie równomiernego rozdziału ścieków do 
4 osadników wtórnych poziomych o przepływie promienistym dla uzyskania w nich jednakowych obciążeń hydraulicznych. 
Dopływ ścieków jest centralny, od spodu. Po obwodzie części centralnej przebiega pierścieniowo część rozdzielcza, stanowiąca cztery równe „kieszenie" oddzielone od siebie ściankami pionowymi po promieniu. W dnie każdej kieszeni umieszczona jest rura stalowa( 800 mm odprowadzająca ścieki do jednego z czterech osadników. Odpływ ścieków z części centralnej do czterech „kieszeni" odbywa się przelewem. 

Proces oczyszczania ścieków w osadnikach radialnych

Wprowadzanie ścieków do centralnej komory rozdzielczej odbywa się za pośrednictwem przewodu doprowadzającego ( 800 mm, ułożonego w kanale pod dnem osadnika i zakończonego lejem wylotowym. 

Wypływ ścieków z centralnie umieszczonej komory rozdzielczej odbywa się 12-toma otworami ( 350 mm osłoniętymi deflektorami (dla skierowania ścieków do całej głębokość części przepływowej osadnika). Promienisty kierunek przepływu ścieków powoduje zmniejszanie się prędkości poziomej przepływu i tym samym sedymentację zawiesin.

Sedymentacja to proces usuwania zanieczyszczeń opadających o gęstości właściwej większej od ciężaru właściwego cieczy, a przy tym o znacznym stopniu rozdrobnienia (np. zawiesiny). Podczas oczyszczania ścieków wydziela się :

-
strefę opadania,

-
strefę przejściową,

-
strefę zagęszczania.

W strefie opadania cząstki zawiesin opadają z jednakową prędkością zależną od wyjściowego stężenia zawiesin. W strefie przejściowej wskutek wzrostu gęstości 
i lepkości cieczy z osadem, następuje spadek prędkości opadania. Strefa zagęszczenia tworzy się gdy stężenie zawiesin zaczyna być tak duże, że opadające cząstki są mechanicznie podtrzymywane przez cząstki osiadłe poprzednio.

Efektem tych procesów jest rozdzielenie ciekłego, niejednorodnego układu na dwie lub więcej warstw różniących się jakością fazy rozproszonej w nich zawartej. W efekcie uzyskuje się oczyszczoną ciecz i zagęszczoną fazę stałą o zawartości cząstek stałych 2-3%.

Odpływ ścieków oczyszczonych odbywa się przez dwustronny grzebień pilasty do koryta odpływowego biegnącego po obwodzie osadnika od strony wewnętrznej.

Z koryta ścieki trafiają do kanału zbiorczego a następnie do kanału zrzutowego i dalej do rzeki San. 

Opadły na dno osadników osad zgarniany jest za pomocą zgrzebła zgarniacza obrotowego do leja osadowego znajdującego się w środkowej części każdego osadnika.

U spodu każdego leja osadowego umieszczona została końcówka rurociągu ssawnego pompy osadowej FLYGT typu FCF przeznaczona do odbioru gromadzącego się osadu.

Osad odprowadzany jest następnie na poletka osadowe. Wysuszony osad, gotowy do przekazania uprawnionemu odbiorcy, wybierany jest z poletek koparko-ładowarką 
i transportowany na przyczepy samochodów.
Możliwa jest praca ciągła czterech osadników jak również istnieje możliwość wyłączenia każdego z osobna na okres remontu za pomocą zasuw na rurociągach dopływowych.
Kontrola jakości ścieków

Kontrola jakości ścieków oczyszczonych realizowana jest przez akredytowane Laboratorium Ochrony Środowiska HSW-Wodociągi Sp. z o.o. Próby do badań pobierane były dotychczas z komory 04 z częstotliwością dwa razy w miesiącu. Obecnie pobierane będą raz na dwa miesiące. Kontrola analityczna ścieków obejmować będzie wyszczególnione parametry:

	-
	Odczyn
	[pH]

	-
	Temperatura
	[oC]

	-
	BZT5
	[mgO2/dm3]

	-
	ChZTCr
	[mgO2/dm3]

	-
	A. ogólny 
	[mgNog/dm3]

	-
	Fosfor ogólny
	[mgPog./dm]3

	-
	Chlorki
	[mgCl-/dm3]

	-
	Siarczany
	[mgSO4-2/dm3]

	-
	Zawiesina ogólna
	[mg/dm3]


	-


	Substancje ekstrahujące się 

eterem naftowym
	[mg/dm3]

	-
	Żelazo ogólne
	[mgFe/dm3]

	-
	Fenole lotne
	[mg/dm3]

	-
	Nikiel
	[mgNi/dm3]

	-
	Cynk
	[mgZn/dm3]

	-
	Miedź
	[mgCu/dm3]

	-
	Chromogólny
	[mgCr/dm3]

	-
	Chrom+6
	[mgCr+6/dm3]

	-
	Ołów
	[mgPb/dm3]

	-
	Węglowodory ropopochodne
	[mg/dm3]


Odprowadzanie ścieków oczyszczonych do środowiska

Ścieki oczyszczone w COŚ odprowadzane są do odbiornika wspólnie ze ściekami komunalnymi oczyszczonymi w MOŚ. 

Mieszanina ścieków odprowadzana jest kolektorem zrzutowym, który stanowi własność HSW – Wodociągi Sp. z o.o. 

Odbiornikiem ścieków z obu oczyszczalni jest rzeka San. Wprowadzanie do rzeki San ma miejsce w km 26+440 lewego brzegu rzeki San. Prawa właścicielskie Skarbu Państwa w stosunku do rzeki San wykonuje Prezes Krajowego Zarządu Gospodarki Wodnej. W ramach gospodarowania mieniem Skarbu Państwa, zadania związane z utrzymaniem wód na omawianym obszarze, w imieniu Prezesa Krajowego Zarządu Gospodarki Wodnej realizuje Dyrektor RZGW Kraków. 

W zasięgu oddziaływania zamierzonego korzystania z wód znajdują się nieruchomości:
· działka o numerze ewidencyjnym 1/2 obręb nr 4 - Zasanie, stanowiąca własność Skarbu Państwa, a zarządzana przez Regionalny Zarząd Gospodarki Wodnej w Krakowie,

· działki o numerach ewidencyjnych 1642/1 i 1642/2 obręb 3-Centrum, będące własnością Skarbu Państwa, we władaniu Gminy Stalowa Wola.

II. Maksymalną dopuszczalną emisję w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

II.1. Dopuszczalną wielkość emisji ścieków na odpływie z instalacji.
II.1.1. Dopuszczalna do wprowadzenia ilość mieszaniny ścieków przemysłowych:

W okresie pogody deszczowej:
· w okresie pogody bezdeszczowej:
Q śrd  = 18 000 m3/d

Q maxh  = 1200 m3/h

Q maxrocznie  =6 300 000 m3/rok
· w okresie pogody deszczowej:
Q max h  =  9146 m3/h

II.1.2. Dopuszczalny do zrzutu stan i skład ścieków.

	Wskaźnik zanieczyszczeń
	Jednostka
	Dopuszczalna wartość wskaźników wg obowiązującego pozwolenia wodnoprawnego

	Odczyn
	pH
	6,5 do 9,0

	Temperatura ścieków
	oC
	35

	Zawiesiny ogólne
	mg/dm3
	35

	BZT5
	mgO2/dm3
	25

	ChZTCr
	mgO2/dm3
	125

	Azot ogólny
	mgNog/dm3
	30

	Fosfor ogólny
	mgPog/dm3
	3

	Chlorki
	mgCl-/dm3
	1000

	Siarczany
	mgSO42-/dm3
	500

	Substancje ekstrahujące się eterem naftowym
	mg/dm3
	50

	Węglowodory ropopochodne
	mg/dm3
	15

	Żelazo ogólne
	mgFe/dm3
	10

	Cynk
	mgZn/dm3
	2

	Miedź
	mgCu/dm3
	0,5

	Nikiel
	mgNi/dm3
	0,5

	Chrom ogólny
	mgCrog./dm3
	0,5

	Chrom+6
	mgCr+6/dm3
	0,1

	Indeks fenolowy
	mg/dm3
	0,1

	Ołów
	mgPb/dm3
	0,5


II.2. Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz miejsca i źródła powstawania odpadów.
II.2.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 1
	Lp
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce powstawania odpadów
	Źródło powstania odpadów
	Ilość odpadu

Mg/rok

	1.
	09 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	piaskownik
	Usuwanie zanieczyszczeń olejowych wyłapanych w piaskowniku w postaci warstwy olejowej lub bryłek tłuszczu
	14,0


II.2.1. Odpady inne niż niebezpieczne.
Tabela 2
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 
	Miejsce powstawania odpadów
	Źródło powstania odpadów
	Ilość odpadu

Mg/rok

	1.
	19 08 01
	Skratki
	Kraty w oczyszczalni
	Mechaniczne usuwanie części pływających z dopływających do oczyszczalni ścieków
	10,0

	2.
	19 08 99
	Inne nie wymienione odpady (osad z  oczyszczania ścieków przemysłowych)
	Piaskownik i osadniki radialne
	Usuwanie odwodnionych osadów ściekowych z piaskownika i osadników radialnych 
	600,0


II.3.
Dopuszczalny poziom emisji hałasu do środowiska z instalacji. 

Dopuszczalny poziom emisji hałasu do środowiska z instalacji, wyrażony wskaźnikami LAeq D i LAeq N 
II.3.1 w odniesieniu do terenów zabudowy mieszkaniowa wielorodzinną ( Osiedle Poręby), w zależności od pory doby:
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)


- 55 dB(A),

- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)

- 45 dB(A)

II.3.2 w odniesieniu do terenów rekreacyjno – wypoczynkowych (teren ogrodów działkowych), 
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)


- 55 dB(A).
III. Warunki wprowadzania do środowiska substancji lub energii i wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji.
III.1.
Warunki poboru wody i emisji ścieków z instalacji.
III.1.1. Woda dla potrzeb technologicznych instalacji dostarczana będzie poprzez gminną sieć wodociągową, będącą w użytkowaniu Miejskiego Zakładu Komunalnego Sp. z o.o. w Stalowej Woli, w ilości:

Qmax r
= 1600 m3/rok.
III.1.2. Oczyszczone ścieki przemysłowe, będące mieszaniną ścieków przemysłowych, bytowych i opadowo-roztopowych wprowadzane będą do kolektora eksploatowanego wspólnie z Miejskim Zakładem Komunalnym Sp. z o.o. w Stalowej Woli.
III.1.3. Wszystkie urządzenia związane z oczyszczaniem i odprowadzaniem ścieków przemysłowych należy utrzymywać we właściwym stanie technicznym i eksploatować zgodnie ze stosownymi instrukcjami.
III.2. Sposoby postępowania z wytwarzanymi odpadami.
III.2.1. Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów.

III.2.1.1. Odpady niebezpieczne. 
Tabela 3
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania

	1.
	09 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	szczelny oznakowany zbiornik stalowy w pobliżu piaskownika


III.2.1.2. Odpady inne niż niebezpieczne.
Tabela 4
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 
	Sposób i miejsce magazynowania

	1.
	19 08 01
	Skratki
	betonowy boks w pobliżu budynku krat

	2.
	19 08 99
	Inne nie wymienione odpady (osad z  oczyszczania ścieków przemysłowych)
	poletka osadowe


III.2.2. Sposób dalszego gospodarowania odpadami.
III.2.2.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 5
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób zagospodarowania odpadów 

	1.
	09 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	Oddawane do odzysku R9, R12, R13 lub do unieszkodliwiania w procesie D9 uprawnionym podmiotom


III.2.2.2. Odpady inne niż niebezpieczne.
Tabela 6
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 
	Sposób zagospodarowania odpadów

	1.
	19 08 01
	Skratki
	Oddawane do odzysku R3 lub do unieszkodliwiania w procesie D5 lub D10 uprawnionym podmiotom 

	2.
	19 08 99
	Inne nie wymienione odpady (osad z  oczyszczania ścieków przemysłowych)
	Oddawane do odzysku R3, R10, R12, R13 lub do unieszkodliwiania w procesie D5 lub D10 uprawnionym podmiotom


III.2.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu oraz ograniczania ilości odpadów i ich negatywnego wpływu na środowisko.
III.2.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie II.2. decyzji magazynowane będą w celu zebrania odpowiedniej ilości przed transportem do miejsc odzysku bądź unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwą odpadu w miejscach ustalonych w punkcie III.2.1. decyzji, w sposób uniemożliwiający ich negatywne oddziaływanie na środowisko i zdrowie ludzi. 
III.2.3.2. Odpady niebezpieczne powinny być usuwane w opakowaniach z materiału odpornego na działanie składników odpadów i posiadać szczelne zamknięcia, zabezpieczające przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpadów 
w trakcie transportu i czynności przeładunkowych. Prowadzony przeładunek odpadów niebezpiecznych nie będzie powodować ich rozlania i skażenia gruntu.
III.2.3.3. Każdy rodzaj odpadów będzie magazynowany selektywnie, w sposób uniemożliwiający ich negatywne oddziaływanie na środowisko i zabezpieczający przed oddziaływaniem czynników atmosferycznych oraz uniemożliwiający dostęp 
do nich osób nieupoważnionych. 
III.2.3.4. Prowadzona będzie segregacja odpadów oraz działania zapewniające, zgodne z zasadami ochrony środowiska przekazywanie do wykorzystania firmom prowadzącym działalność w zakresie gospodarowania odpadami, posiadającym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadów bez zezwolenia.

III.2.3.5. Wytwarzane odpady magazynowane będą przez okres wynikający 
z procesów technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej ilości przed transportem do miejsc odzysku bądź unieszkodliwiania, nie będą przekraczane pojemności magazynowe.

III.2.3.6. Odpady przekazywane będą wyłącznie podmiotom posiadającym wymagane prawem zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami.
III.2.3.7. Eksploatowane maszyny i urządzenia utrzymywane będą w odpowiednim stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przeglądów 
i remontów.
III.2.3.8. Pracownicy zakładu poddawani będą szkoleniom z zakresu problematyki gospodarki odpadami i aktualnie obowiązujących przepisów w zakresie gospodarki odpadami, organizacji i ochrony środowiska.

III.3. Warunki emisji hałasu do środowiska.

III.3.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hałasem.

Tabela 7
	Lp.
	Kod źródła
	Lokalizacja źródła
	Czas pracy źródła

[h] 

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	Źródła typu „BUDYNEK”

	1.
	B1
	Przepompownia ścieków (pompa wirowa typ 40F64-5 szt; pompa wirowa typu FA25.93D, pompa wirowa o wydajności 680 m3/h
	16
	8

	2.
	B2
	Stacja dmuchaw z urządzeniami:

•
Dmuchawa tłokowa typu BB 88C o wydajności 7,3 m3/min, ciśnieniu końcowym 1,64 bar i mocy znamionowej         silnika 11 KW - 1 szt.

•
Dmuchawa tłokowa typu DB 166C wydajności 14,03m3/min, ciśnieniu końcowym 1,69 bar i mocy  znamionowej silnika 22 KW - 1 szt.

Dmuchawy w obudowie dźwiękochłonnej.
	16
	8

	Źródła typu „PUNKTOWEGO”

	3.
	P1
	Czerpnia powietrza zainstalowana na ścianie południowo zachodniej stacji dmuchaw na wysokości 2m
	16
	8


IV. Rodzaj i maksymalną ilość wykorzystywanej energii, materiałów i paliw.
Tabela 8
	Lp.
	Rodzaj materiałów i surowców
	Jednostka
	Zużycie maksymalne

	1.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	350

	2.
	Woda sanitarna
	m3/rok
	1600

	3.
	Gaz ziemny 
	m3 /rok
	30 000


V. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji.

V.1.
Monitoring procesów technologicznych.
Tabela 9.
	Etap procesu
	Badany parametr
	Częstotliwość 
	Dokumentowanie

	Instalacja do oczyszczania ścieków objęta Wnioskiem

	Dopływ ścieków do COŚ
	Natężenie ilości  ścieków dopływających mierzona przy użyciu miernika ultradźwiękowego „VEGASON-72-D”. w sytuacji awarii miernika, ilość ścieków dopływających do obiektu określana będzie na podstawie czasu pracy pomp o znanej wydajności wg wzoru:

Vścieków =   (P1× Q1)+(P2 × Q2) + (P3 × Q3) +…..+ Pn×Qn [m3],

gdzie:P1,2,3..n – czas pracy pompy w przepompowni głównej ścieków [h]

Q – wydajność pompy   [m3/h]
	Obsługa oczyszczalni w ciągu doby dokonuje systematycznych odczytów danych pomiarowych i zapisuje chwilowe wartości przepływu [m3/h] z adnotacją dotyczącą występowania opadów atmosferycznych


	Książka Raportów dziennych

	Dopływ ścieków do COŚ
	Wygląd ścieków, obecność zanieczyszczeń olejowych 
W przypadku pojawienia się na wejściu do oczyszczalni ścieków (z uwagi na awarię łapaczy olejów)  zawierających olej, kierowane są one poprzez jedną kratę, jedną komorę piaskownika pracującą bez napowietrzania ścieków, jedną komorę zbiorczą przepompowni ścieków i na osadniki Dorr`a nr 1 i nr 3 posiadające odwrócone grzebienie pilaste, uniemożliwiające przedostawanie się zanieczyszczonych ścieków do odbiornika.

Pozostałe osadniki Dorr`a nr 2 i nr 4 na czas napływu zaolejonych ścieków wyłącza się z ruchu. Po ustaniu napływu w/w ścieków, wyłącza się z ruchu urządzenia, w których zgromadził się olej i przystępuje się do jego usuwania.
	Na bieżąco 
	Książka Raportów dziennych – wpisywane stany odbiegające od normalnych

	Dopływ ścieków
	Odnotowywany jest czas trwania i rodzaj opadów
	Na bieżąco 
	Książka Raportów dziennych

	1. ścieki surowe - kraty

2.ścieki oczyszczone- komora „04”
	Skuteczność oczyszczania

Odczyn, temperatura ścieków, zawiesina ogólna, BZT5,ChZTCr, azot ogólny, fosfor ogólny, chlorki, siarczany, substancje ekstrahujące się eterem naftowym, węglowodory ropopochodne, żelazo ogólne, cynk, miedź, nikiel, chrom ogólny, chrom sześciowartościowy, indeks fenolowy, ołów
	1. Ścieki surowe 1 raz na dwa miesiące

2. Ścieki oczyszczone 1 raz  na dwa miesiące


	Raporty z badań 

	Oczyszczanie ścieków
	Przegląd urządzeń
	Co 6 miesięcy
	Książka przeglądów i napraw

	Oczyszczanie ścieków
	Awarie urządzeń. Zakres wykonanych napraw 
	W czasie wystąpienia
	Książka przeglądów i napraw


V.2. Monitoring poboru wody oraz ilości i jakości odprowadzanych ścieków.
V.2.1. Do pomiaru wody ilości wody dostarczanej do oczyszczalni przeznaczone są dwa wodomierze zlokalizowane poza terenem COŚ:

· wodomierz główny określa sumaryczne zużycie wody przez Centralną 
i Miejską Oczyszczalnię Ścieków

· wodomierz na terenie MOŚ określa zużycie wody przez miejską oczyszczalnię.

Zużycie wody przez COŚ jest określane na podstawie różnicy wskazań wodomierza głównego i wodomierza miejskiej oczyszczalni.

Oba wodomierze są własnością MZK Sp. z o.o.
V.2.2. Odczyt zużycia wody będzie odbywał się raz w miesiącu i obliczona ilość zużycia wody będzie odnotowywana w rejestrze zużycia wody.
V.2.3. Pobór prób do pomiarów jakości ścieków wprowadzanych do wspólnego z MZK Sp. z o.o. kolektora prowadzony będzie w komorze 04.
V.2.4. Ilość ścieków odprowadzanych z instalacji określana będzie na podstawie:

· rejestru ilości dopływających  ścieków do COŚ

· rejestru ilości przepompowywanych wód deszczowych 

Częstotliwość monitorowania 1 raz w miesiącu.

V.2.5. Monitoring jakości ścieków odprowadzanych do środowiska prowadzony będzie zgodnie z warunkami pozwolenia Starosty Stalowowolskiego z dnia 23 lipca 2014r. znak ABS. 6341.29.2014.III na wspólne korzystanie z wód.
V.3. Pomiary emisji hałasu do środowiska.
V.3.1. Pomiary hałasu określające oddziaływanie akustyczne instalacji objętej pozwoleniem zintegrowanym na tereny chronione akustycznie będą prowadzone 
w poniżej przedstawionych referencyjnych punktach pomiarowych zgodnie 
z obowiązującymi przepisami w tym zakresie.
Tabela 10.

	Pkt.

pom.
	Lokalizacja

punktu pomiarowego
	Współrzędne geograficzne

	
	
	Długość

geograficzna
	Szerokość

geograficzna

	1
	Na granicy najbliższej
zabudowy mieszkalnej
wielorodzinnej
(Osiedle Poręby)
	22003’54,36’’
	50034’45,08’’

	2
	
	22003’58,92’’
	50034’43,14’’

	3
	Na granicy terenu
rekreacyjno-wypoczynkowego
(ogródki działkowe)
	22004’22,18’’
	50034’50,17’’


V.3.2. Dodatkowo pomiary hałasu w środowisku przeprowadzane będą po każdej zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urządzeń określonych w Tabeli 7.
VI. Sposób postępowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej służącej do monitorowania procesów technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolującej proces technologiczny należy niezwłocznie wymienić uszkodzone urządzenie 
a w przypadku, gdy niesprawność aparatury może skutkować niekontrolowanym wzrostem emisji wyłączyć instalację z eksploatacji zgodnie z procedurą zatrzymania instalacji.

VI.2. O fakcie wyłączenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury 
i niekontrolowanym wzroście emisji należy powiadomić Starostę Stalowowolskiego i Podkarpackiego Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska.

VII. Wymagania zapewniające ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych, w tym środki mające na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wód gruntowych oraz sposób ich systematycznego nadzorowania, o ile są konieczne.
VII.1. Odpady inne niż niebezpieczne tj. skratki - kod 19 08 01 i osady ściekowe kod 19 08 99 wytworzone w instalacji, magazynowane będą w wyznaczonych miejscach oznakowanych kodem i nazwą odpadu, w sposób uniemożliwiający ich negatywne oddziaływanie na środowisko i zdrowie ludzi. Miejsca magazynowania dla tych odpadów zostały opisane w Tab.4

VII.2. Odpady niebezpieczne tj. tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wym. w 19 08 09 wytworzone w instalacji magazynowane będą w wyznaczonym  miejscu oznakowanym kodem i nazwą odpadu zabezpieczonym przed przypadkowym  rozproszeniem odpadu. Prowadzony przeładunek odpadów niebezpiecznych nie będzie powodować ich rozlania i skażenia gruntu.

 Miejsce magazynowania olejów z piaskownika zostało opisane w Tab.3.
VIII. Sposoby postępowania w przypadku zakończenia eksploatacji instalacji.

VIII.1. W przypadku zakończenia eksploatacji obiekty i urządzenia technologiczne wchodzące w skład instalacji będą likwidowane zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami szczegółowymi.
VIII.2. W przypadku zakończenia eksploatacji instalacji wszelkiego rodzaju urządzenia zostaną wcześniej opróżnione, wyczyszczone i zabezpieczone, w taki sposób aby uniemożliwić przedostanie się do środowiska jakichkolwiek substancji stwarzających zagrożenie.
VIII.3. Proces likwidacji będzie prowadzony pod szczegółowym nadzorem służb budowlanych zakładu oraz działu BHP i ochrony środowiska i odbywał się będzie 
w oparciu o opracowany projekt likwidacji obiektów i urządzeń uwzględniający (oprócz wymagań budowlanych i BHP) wymagania ochrony środowiska.
VIII.4. Odpady, które powstaną podczas likwidacji instalacji będą przekazywane jednostkom posiadającym wymagane prawem pozwolenia na odbiór/zagospodarowanie odpadów.
IX. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości.

IX.1. Prowadzone będą szkolenia pracowników w zakresie problematyki ochrony środowiska i aktualnie obowiązujących przepisów.
IX.2. Wszystkie urządzenia objęte niniejszą decyzją będą utrzymywane 
we właściwym stanie technicznym i prawidłowo eksploatowane zgodnie z ich instrukcjami techniczno – ruchowymi.
IX.3. Wszystkie urządzenia związane z monitoringiem procesów technologicznych oraz monitoringiem wielkości i jakości emisji do środowiska będą w pełni sprawne, umożliwiające prawidłowe wykonywanie pomiarów oraz zapewniające zachowanie wymogów BHP.

IX.4. Prowadzona będzie kontrola wielkości emisji ustalonych w niniejszej decyzji. 
W przypadku stwierdzonych przekroczeń emisji zostaną podjęte niezwłoczne działania naprawcze.

IX.5. Prowadzony będzie monitoring procesów technologicznych w instalacji zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V.1. decyzji.
IX.6. Prowadzona będzie stała kontrola zużycia wody, energii i paliw.
X. Zakres, sposób i termin przekazywania corocznej informacji pozwalającej na przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi w pozwoleniu.
X.1. Zestawienie przedstawiające:

- ilość i jakość ścieków 
- ilość odpadów wytworzonych w instalacji i sposoby ich zagospodarowania

- zużycie wody, energii i paliw na potrzeby instalacji 

należy przedstawić Staroście Stalowowolskiemu i Podkarpackiemu Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.
XI. Pozwolenie wydaje się na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Wnioskiem w dniu 3 lutego 2015r. znak: ZW/54/15  firma HSW-Wodociągi 
Sp. z o.o. ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830453147, NIP 865-21-35-865) wystąpiła o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oczyszczalni ścieków o maksymalnej przepustowości 10 000 m3/d, zlokalizowanej w miejscowości Stalowa Wola.
Instalacja do oczyszczania ścieków przemysłowych na drodze mechanicznej jest zlokalizowana na terenie Centralnej Oczyszczalni Ścieków, na działkach 
o numerach ewidencyjnych 1643/23; 1643/24; 1643/26; 1643/28; 1643/30, 1643/32; 1643/34; 1643/36; 1643/38;1643/40; 1643/42; 1643/44; 1643/46; 1643/48; 1643/50; 1643/52; 1643/54; 1643/56; 1643/57; 1643/58; 1643/59; przy ul. Działkowej 2 
w Stalowej Woli.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona została w publicznie dostępnym wykazie danych o dokumentach zawierających informacje o środowisku 
i jego ochronie pod numerem 13/2015.
Instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyż zalicza się zgodnie 
z ust. 6 pkt 13 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości do instalacji do oczyszczania ścieków, z wyjątkiem oczyszczalni ścieków komunalnych, pochodzących z instalacji wymagających uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja nie jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 
3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania 
na środowisko, dlatego też organem właściwym do wydania pozwolenia jest Starosta Stalowowolski na podstawie art. 378 ust.1 ustawy Prawo ochrony środowiska.
Pismem z dnia 23 lutego 2015r zawiadomiono o wszczęciu postępowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz 
o prawie wnoszenia uwag i wniosków do przedłożonej w sprawie dokumentacji. Ogłoszenie było dostępne przez 36 dni (23.02.2015 r. – 31.03.2015 r.) na tablicy ogłoszeń Starostwa Powiatowego w Stalowej Woli  oraz na stronie internetowej Starostwa Powiatowego w Stalowej Woli, na tablicy ogłoszeń Urzędu Miasta Stalowej Woli (25.02.2015r. – 19.03.2015r.). W okresie udostępniania wniosku nie wniesiono żadnych uwag i wniosków.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska wersja papierowa 
i elektroniczna przedmiotowego wniosku przesłana została Ministrowi Środowiska za pismem z dnia 11 lutego 2015r.
Wniosek spełnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony środowiska.


Spółka HSW-Wodociągi świadczy usługi związane w zakresie dostawy wody pitnej pobieranej z własnego ujęcia wody podziemnej „Ciemny Kąt”, dostawy wody przemysłowej do celów technologicznych jak również odbioru ścieków do sieci kanalizacyjnej ogólnospławnej i ich oczyszczania w mechanicznej centralnej oczyszczalni ścieków.
Ścieki powstające w wyniku działalności przemysłowej, handlowej, składowej, transportowej i usługowej zakładów zlokalizowanych na terenach zabudowy przemysłowej Huty Stalowa Wola S.A. oraz Tarnobrzeskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej Euro–Park Wisło-San w Stalowej Woli, odprowadzane są do kanalizacji ogólnospławnej, której właścicielem jest HSW – Wodociągi Sp. z o.o. 

Korzystanie z sieci kanalizacyjnej przez poszczególne firmy odbywa się na podstawie umów zawieranych przez HSW - Wodociągi, Sp. z o.o. z dostawcami ścieków. Aktualnie z sieci kanalizacyjnej HSW – Wodociągi Sp. z o.o. korzysta 85 firm. Wśród dostawców ścieków przemysłowych znajdują się także podmioty eksploatujące instalacje wymagające uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Są to:
1.
ATI ZKM Forging Sp. z o. o. eksploatujący instalację kucia odkuwek matrycowych.

2.
HSW-Kuźnia Sp. z o.o. do swobodnego kucia odkuwek przy wykorzystaniu młotów o łącznej energii 178,5 kJ i łącznej mocy cieplnej do 69,5 MW.

3.
Huta Stali Jakościowych S.A. eksploatująca stalownię o wydajności 260 000 Mg/rok, walcownię kalibrową o maksymalnej wydajności 178 200 Mg/rok i walcownię blach o maksymalnej wydajności 103 000 Mg/rok.

4.
MCS Metal Cleaning Service Sp. z o.o., eksploatujący dwie instalacje do powierzchniowej obróbki metali o pojemności wanien procesowych 39,12 m3i  52,16 m3.

5.
Thoni Alutec Sp. z o.o. w Stalowej Woli eksploatujący instalację do wtórnego wytopu aluminium, o zdolności produkcyjnej powyżej 20 ton wytopu na dobę.

6.
Thoni Alutec Sp. z o.o. w Stalowej Woli eksploatujący instalację do powierzchniowej obróbki odlewów aluminiowych o pojemności wanien procesowych 77,19 m3 z zastosowaniem procesów chemicznych i elektrolitycznych oraz powlekania odlewów lakierami rozpuszczalnikowymi i proszkowymi.

7.
Uniwheels Production Poland Sp. z o .o. z siedzibą w Stalowej Woli eksploatujący instalację do wtórnego przetopu aluminium.

Do sieci kanalizacji ogólnospławnej HSW-Wodociągi Sp. z o.o. odprowadzane są ścieki:

· przemysłowe,

· bytowe,

oraz

· spływy powierzchniowe z terenu dróg, placów utwardzonych i powierzchni dachowych w okresach pogody deszczowej.


Po oględzinach instalacji do oczyszczania ścieków przeprowadzonych w dniu 
9 marca 2015 r. oraz zapoznaniu się z przedłożoną dokumentacją wątpliwość organu wzbudziły przyjęte rozwiązania formalno-prawne w zakresie wprowadzania oczyszczonych ścieków do rzeki San. Po przedłożeniu stanowiska Ministerstwa Środowiska zawartego w piśmie  znak DZW-II-505-14/1190/14/MB z dnia 13 stycznia 2015r. w którym jednym z rozwiązań postępowania ze ściekami jest  „…2. oba zakłady mogą, tak jak dotychczas, posiadać umowę cywilno – prawną oraz pozwolenie wodnoprawne na wspólne korzystanie z wód, o ile pozwolenie zintegrowane, które będzie posiadało HSW – Wodociągi Sp. z o.o. będzie dotyczyło wyłącznie samej instalacji  - oczyszczalni do momentu wprowadzania ścieków do „wspólnego’ kolektora zrzutowego”. Dlatego też, przychylono się do wniosku Strony i określono warunki emisji zgodnie z Wnioskiem Strony.
Biorąc pod uwagę definicję instalacji zawartą w art. 3 pkt 6) ustawy Prawo ochrony środowiska instalacją wymagającą uzyskania pozwolenia zintegrowanego jest instalacja przeznaczona do oczyszczania ścieków przemysłowych do momentu wprowadzenia ścieków do wspólnego kolektora i obejmuje:
	Lp.
	Urządzenie
	Ilość

(szt).

	1.
	Komora zasuw z kanałem omijającym
	1

	2.
	Koryto pomiarowe z ultradźwiękowym miernikiem przepływu
	1

	3.
	Budynek krat
	1

	4.
	Piaskownik podłużny czterokomorowy napowietrzany
	1

	5.
	Stacja dmuchaw
	1

	6.
	Przepompownia ścieków ze studnią zbiorczą
	1

	7.
	Studnia rozdzielcza
	1

	8.
	Osadniki radialne
	4

	9.
	Poletka osadowe
	4


Pomocniczo dla potrzeb instalacji eksploatowane są obiekty; 

· komora zbiorcza „05”

· komora „14” z przelewem burzowym,

· kanał zrzutowy z wylotem do odbiornika,

· osadnik gnilny OGM-7 z przepompownią,

· bezodpływowy osadnik gnilny OGM-4,

· przepompownia wód deszczowych ze studnią zbiorczą,

· kotłownie zakładowe – produkujące ciepło pod potrzeby grzewcze.


Woda dla potrzeb technologicznych instalacji pobierana jest z gminnej sieci wodociągowej, będącej w użytkowaniu Miejskiego Zakładu Komunalnego Sp. z o.o. 
w Stalowej Woli.

Oczyszczone w instalacji ścieki przemysłowe, będące mieszaniną ścieków przemysłowych, bytowych i opadowo-roztopowych wprowadzane będą do kolektora, użytkowanego wspólnie z MZK Sp. z o.o.


Z uwagi na to, że instalacja nie będzie negatywnie wpływać na stan jakości wód podziemnych niniejszą decyzją nie nałożono obowiązku wykonania lokalnej sieci piezometrów w celu śledzenia wpływu instalacji na stan jakości wód podziemnych.
Zgodnie z wymogiem art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony środowiska 
w niniejszej decyzji określono wymagania zapewniające ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych oraz sposób ich systematycznego nadzorowania.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony środowiska 
w pozwoleniu określono warunki dotyczące wytwarzania odpadów.  

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilości poszczególnych rodzajów wytwarzanych odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami z uwzględnieniem ich magazynowania, zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, których powstaniu nie da się zapobiec, będą gromadzone w sposób selektywny, zabezpieczane przed wpływem warunków atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zakładu, zabezpieczonych przed dostępem osób postronnych.
Wytworzone odpady będą przekazywane firmom prowadzącym działalność 
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadającym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia.


Prowadzona będzie ewidencja jakościowa i ilościowa wytwarzanych, zbieranych i odzyskiwanych odpadów według wzorów dokumentów stosowanych 
na potrzeby ewidencji odpadów oraz z wykorzystaniem wzorów formularzy służących 
do sporządzania i przekazywania zbiorczych zestawień danych, zgodnie 
z obowiązującymi w tym zakresie przepisami szczegółowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony środowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hałasem, 
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozkład czasu pracy źródeł hałasu w ciągu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono także wielkość emisji hałasu wyznaczoną dopuszczalnymi poziomami hałasu poza Zakładem, wyrażonymi wskaźnikami poziomu równoważnego hałasu dla dnia i nocy dla terenów zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i dla pory dnia dla terenu rekreacyjno – wypoczynkowego, przed hałasem, pomimo iż z obliczeń symulacyjnych wynika, że instalacja nie spowoduje przekroczeń wartości dopuszczalnych poziomów określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku. Pomiary poziomu hałasu prowadzone będą w punktach referencyjnych zlokalizowanych przy granicy najbliższej zabudowy mieszkalnej wielorodzinnej oraz granicy terenu rekreacyjno – wypoczynkowego.
Z przedstawionych we wniosku rodzajów prowadzonych działalności oraz rodzajów, charakterystyki i parametrów prowadzonych przez operatora instalacji wynika, że nie występują okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegających 
od normalnych. W związku z powyższym w niniejszej decyzji nie ustalono 
dla instalacji wielkości maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych czasów utrzymywania się uzasadnionych technologicznie warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych. 

Na terenie instalacji nie są stosowane żadne substancje powodujące ryzyko zgodnie z definicją zawartą w art. 3 pkt 37a ustawy Prawo ochrony środowiska.


Spółka HSW-Wodociągi w Stalowej Woli nie podlega obowiązkowi opracowania programu zapobiegania poważnym awariom przemysłowym dla zakładu 
o zwiększonym ryzyku lub o dużym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska. Kwalifikacja przedsięwzięcia jako zakładu o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej następuje zgodnie z wytycznymi Rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 
10 października 2013 r. w sprawie rodzajów i ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu 
o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej (Dz. U. 2013 poz.1479), wydanego na podstawie art. 248 pkt. 3 ustawy Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity z 2013 r. Dz. U. 2013 poz.1232 
z późniejszymi zmianami).

Na tym etapie, we wniosku wykazano, że w Centralnej Oczyszczalni Ścieków w Stalowej Woli, nie będą występowały substancje niebezpieczne w ilościach, które kwalifikowałyby go do zakładów o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej w rozumieniu Rozporządzenia Ministra Gospodarki Dz. U. 2013 poz.1479).

Analizę instalacji pod kątem najlepszych dostępnych technik przeprowadzono 
w odniesieniu do dokumentów:

	Nr
	Kod
	Tytuł oryginału
	Tytuł w języku polskim

	26
	STM
	Integrated Pollution Prevention and Control - Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics,
August 2006
	Zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola, Dokument referencyjny - Najlepsze Dostępne Techniki dla obróbki powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych,
Sierpień 2006

	27
	STS
	Integrated Pollution Prevention and Control - Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment Using Organic Solvents,
August 2007
	Zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola, Dokument referencyjny - Najlepsze Dostępne Techniki dla obróbki powierzchniowej przy użyciu rozpuszczalników organicznych,
Sierpień 2007

	6
	FMP
	Integrated Pollution Prevention and Control - Reference Document on Best Available Techniques for Ferrous Metals Processing Industry,
December 2001
	Zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola, Dokument referencyjny - Najlepsze Dostępne Techniki dla branży metali żelaznych,
Grudzień 2001

	11
	MON
	Integrated Pollution Prevention and Control - Reference Document on Best Available Techniques on the General Principles of Monitoring,
July 2003
	Zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola, Dokument referencyjny - Najlepsze Dostępne Techniki dla ogólnych zasad monitoringu,
Lipiec 2003

	
	CWW
	Integrated Pollution Prevention and Control - Reference Document on Best Available Techniques  for Common waste water and waste gas treatment and managment systems in the chemical sector ), 

February 2003

luty 2003r.
July 2003
	Dokument referencyjny dotyczący Najlepszych Dostępnych Technik dla instalacji oczyszczania ścieków i oczyszczania gazów odlotowych i systemy zarządzania nimi w przemyśle chemicznym 

Luty 2003

	33
	ENE
	Integrated Pollution Prevention and Control - Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency,
June 2008
	Zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola, Dokument referencyjny - Najlepsze Dostępne Techniki w zakresie efektywności energetycznej, Czerwiec 2008


Z uwagi na fakt, że żaden z przywołanych BREF’s nie odnosi się wprost do oczyszczania ścieków konieczna była analiza  także tzw. BREF’s horyzontalnych, dotyczących zagadnień przekrojowych np. zasad monitoringu lub efektywności energetycznej czy oczyszczania ścieków i gazów w przemyśle chemicznym.

W poniższej tabeli zestawiono wybrane najlepsze dostępne techniki, wg. BREF z techniką stosowaną w Zakładzie:
	Zasady BAT zgodnie z dokumentami referencyjnymi BREF 
	Sposób realizacji przez Zakład jako operatora instalacji 

	W ZAKRESIE EMISJI ŚRODOWISKOWYCH 

	Inwentaryzacja zakładu oraz inwentaryzacja strumieniowa 
	Istnieją szczegółowe informacje dla instalacji (mapy, plany, rzuty urządzeń , schematy technologiczne, dokumentacja techniczna). Strumienie emisji są zidentyfikowane, oznaczone i monitorowane. 

	Sprawdzanie i identyfikacja większości istotnych źródeł emisji dla każdego medium i wypunktowanie ich w kolejności ładunku zanieczyszczeń.
	Identyfikacja i ocena emisji czyli aspektów środowiskowych jest podstawą wyznaczania celów 
i realizowanych zadań. 

	Sprawdzanie i identyfikacja istotnych procesów zużywających wodę i wypunktowanie ich w kolejności jej zużycia 
	Woda w procesie oczyszczania ścieków nie jest używana. Zużycie wody jest identyfikowane i monitorowane zgodnie 
z procedurami i harmonogramami. 

	Połączenia danych dotyczących produkcji (oczyszczania ścieków surowych) z danymi o ładunku zanieczyszczeń, aby porównać obecne i przewidywane emisje 
	Funkcjonowanie harmonogramów badań emisji oraz zestawienia emisji, zużycia wody i mediów energetycznych, będą porównywane przez nadzór technologiczny z wielkością produkcji, i pozwolą oceniać prawidłowość prowadzenia procesu i prognozować emisje w odniesieniu do planów produkcyjnych. 

	Używanie metod jakościowych aby oceniać proces oczyszczania i produkcji oraz aby uniknąć wymknięcia się ich spod kontroli. 
	System zarządzania wdrożony i stosowany przez operatora instalacji pozwala monitorować wszystkie procesy pod kątem prawidłowego ich przebiegu, w tym otrzymywanej wydajności i jakości oczyszczanych ścieków, a tym samym minimalizacji zużycia energii 
i materiałów. Przestrzeganie sprawdzonych procedur operacyjnych będzie na bieżąco kontrolowane. Metody jakościowe wynikają również z polityki środowiskowej Spółki. 

	Stosowanie urządzeń do redukcji emisji tam gdzie niemożliwe jest jej zapobieganie 
	Tam, gdzie ze względu na przebieg procesu produkcyjnego nie można wyeliminować emisji, zaprojektowano stosowanie różnorodnych metod jej redukcji przed odprowadzeniem do środowiska. 

• W emisji ścieków: 

- wysokowydajny system unieszkodliwiania ścieków

• W emisji hałasu. 

- stosowanie osłon  przeciwhałasowych w przypadku dmuchaw, 

- stosowanie pomp i wentylatorów niskoszumowych, 

- stosowanie regulatorów obrotów  w wentylatorach 
i pompach

	Wdrożenie programu monitoringu wszystkich urządzeń instalacji aby sprawdzać ich działania 
	Monitoring prowadzony jest przy pomocy różnych czujników oraz pobieranie prób z uzasadnioną doświadczeniami częstotliwością i określonych 
w instrukcjach technologicznych. 

	PRZEDSIĘWZIĘCIA ZINTEGROWANE Z PROCESEM PRODUKCYJNYM

	Stosowanie środków zintegrowanych z procesem zamiast technik „końca rury” jeżeli jest to tylko możliwe 
	-Proces oczyszczania ścieków jest tak prowadzony by na każdym jego etapie uzyskiwać maksymalny stopień redukcji zanieczyszczeń – co skutkuje brakiem konieczności doczyszczania ścieków np. na filtrze końcowym

	W ZAKRESIE GOSPODARKI ŚCIEKOWEJ

	Segregacja wód poprocesowych na nieskażoną wodę i inne niezanieczyszczone wody odpadowe. 
	-W Zakładzie istnieją odrębne systemy kanalizacyjne wód deszczowych, ścieków przemysłowych i ścieków bytowych. 

	Segregacja wód poprocesowych pod kątem niesionego ładunku zanieczyszczeń 
	Nie jest wymagana.

	Użycie naziemnych systemów kanalizacji ściekowej dla wód poprocesowych wewnątrz zakładu, pomiędzy punktami wytworzenia ścieków i urządzeniami końcowymi procesu oczyszczania. 
	Ścieki przemysłowe na odcinku pomiędzy piaskownikiem 
a osadnikami  są przesyłane w systemie naziemnym. 

-Nie występują podziemne zbiorniki i rurociągi 
z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi.

	ZBIORNIKI MAGAZYNOWE

	Procedury operacyjne i szkolenie 
	W ramach systemu zarządzania w COŚ funkcjonują wdrożone procedury operacyjne oraz procedura 
w zakresie szkolenia pracowników i nadzoru. W obszarze tym prowadzone są zapisy. 

	Przecieki i przepełnienia
	Zbiorniki i komory są wykonane z odpowiednich materiałów. Zapobieganie korozji i erozji następuje poprzez zabezpieczenia antykorozyjne (malowanie).

Zbiorniki wyposażone będą w urządzenia do pomiaru poziomu napełniania i sygnalizacyjne zapobiegające ich przepełnieniu. 

	Ochrona przeciwpożarowa
	-Węzły instalacji gdzie możliwy jest pożar są wyposażone w  instalację do gaszenia pożaru  oraz podręczny sprzęt gaśniczy (gaśnice). 

	EFEKTYWNOŚĆ ENERGETYCZNA

	Zarządzanie efektywnością energetyczną (ENEMS)
	Mając na względzie efektywność energetyczną,  Zarząd COŚ wdrożył i udoskonala system zarządzania, w tym zakresie.

Spełniane są następujące funkcje: 

- Kierownictwo Zakładu- Zarząd angażuje się w utrzymanie i rozwój ENEMS.

- Wyznaczane są cele i odbywa się planowanie w okresach rocznych (program realizacji celów i zadań, roczne i średniookresowe plany działalności).

Prowadzona jest identyfikacja, monitorowanie i nadzorowanie sieci, instalacji i urządzeń elektro-energetycznych oraz zużycia energii elektrycznej, 

	Stała poprawa oddziaływania na środowisko
	Poprawa w oddziaływaniu na środowisko realizowana jest w ramach planowania i realizacji remontów i inwestycji- uwzględnia wieloletnie cele zmniejszania oddziaływania instalacji na środowisko (zmniejszanie zużycia energii= zmniejszanie zużycia zasobów naturalnych). 

	Ustalanie aspektów efektywności energetycznej instalacji i możliwości oszczędności energii
	Przed wykonaniem projektu przedsięwzięcia   dokonana była identyfikacja i ocena jego aspektów, które mają wpływ na efektywność energetyczną. Wykonane były analizy i bilanse zgodnie z przyjętymi metodykami, których wynikiem jest m.in. optymalizacja zużycia  energii. 

	Podejście systemowe do zarządzania energią
	Systemowe zarządzanie  energią odbywa się w ramach: 

- systemów sprężania ,

- systemów napędów silnikami elektrycznymi (pompy, wentylatory, sprężarki, agregaty),

- systemów oświetlenia instalacji i obiektów,

- systemów technologicznych i operacji jednostkowych 
w instalacji
- systemu centralnego zakładowego rejestrowania 
i bieżących odczytów dobowych profilów zużycia podstawowych mediów energetycznych. 

	Ustalanie i dokonywanie przeglądu celów i wskaźników dotyczących efektywności energetycznej
	Odbywa się w ramach przeglądu dokonywanego przez kierownictwo/Zarząd oraz przy ustalaniu planów 
i programów ruchu instalacji . 

	Benchmarking i energooszczędne projektowanie 
	Omówiono powyżej.

	Wzmożona integracja procesu
	Realizowana jest w liniach technologicznych instalacji 

	Utrzymywanie tempa inicjatyw w zakresie efektywności energetycznej
	Stosowany i doskonalony jest system zarządzania energią elektryczną oraz gazem ujęty w procedurach. Rozliczanie za energię odbywać się będzie w oparciu o odczyty liczników zainstalowanych przy instalacjach i obiektach. 

	Utrzymywanie poziomu wiedzy specjalistycznej 
	Zatrudnianie wykwalifikowanego personelu, szkolenie obsługi i nadzoru. Egzaminy kwalifikacyjne dla osób obsługi i nadzoru urządzeń elektroenergetycznych 
w prowadzonych instalacjach.

	Skuteczna kontrola procesu
	Monitorowanie kluczowych parametrów prowadzenia instalacji. Dokumentowanie i rejestrowanie parametrów eksploatacyjnych instalacji, w tym parametrów mających wpływ na efektywność energetyczną.

	Konserwacja 
	Planowanie prac konserwacyjnych i remontowych (plany roczne remontów). Procedury przekazywania instalacji do remontów i odbioru po remontach. 

	Monitorowanie i pomiar
	W instalacji prowadzony będzie regularny monitoring 
i pomiary w zakresie parametrów mających wpływ na efektywność energetyczną. Prowadzone będą zapisy 
i rejestry wyników monitoringu i pomiarów, które są analizowane przez służby technologiczne, techniczne 
i specjalistyczno-projektowe. 

	Optymalizacja efektywności energetycznej z wykorzystaniem zalecanych technik w systemach i urządzeniach. 
	W Zakładzie występują procedury i instrukcje zawierające elementy optymalizacji, efektywności energetycznej 
w instalacjach, w tym:

· systemach elektrycznych i gazowych; 

· instalacjach sprężonego powietrza

· systemach napędów w pompach i wentylatorach. 

Do napędu urządzeń w instalacji zastosowano silniki energooszczędne (EEM) oraz napędy o regulowanej prędkości (VSD) , optymalizacja została zrealizowana  na etapie projektowania- dokumentacji. 


W przypadku, gdy nie są jeszcze opublikowane konkluzje BAT - a tak jest 
w przypadku do instalacji do oczyszczania ścieków - dopuszczalną emisję 
z oczyszczalni ustala się uwzględniając potrzebę przestrzegania standardów emisyjnych i standardów jakości środowiska w rejonie oczyszczalni i środowiska wodnego - tak zostały ustalone wartości dopuszczalne poszczególnych wskaźników 
i stężeń substancji zanieczyszczających w ściekach oczyszczonych odprowadzanych z instalacji . Jak wykazano we Wniosku Centralna Oczyszczalnia Ścieków spełnia te wymogi określone w rozporządzeniach wykonawczych do ustawy Prawo wodne - 
w szczególności odprowadzanie ścieków oczyszczonych w ilości i składzie proponowanym w pozwoleniu nie wpłynie niekorzystnie na odbiornik - tym samym należy uznać, że spełnia wymagania BAT. Ponadto wartość emitowanego hałasu wg teoretycznych obliczeń jest niższa od wartości ustalonych w Rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu 
w środowiska (Dz. U. z 2007r. nr 120 poz 826 z późn. zm.).
Z analizy dokumentów referencyjnych wynika, że Zakład przez stosowanie odpowiednich procedur, rozwiązań technicznych i organizacyjnych oraz zasad magazynowania i monitoringu spełnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzględniając powyższe okoliczności uznano, że instalacja, której dotyczy wniosek spełnia wymogi najlepszych dostępnych technik, o których mowa 
w art. 204 ust. 1 w związku z art. 207 ustawy Prawo ochrony środowiska.
Z przedłożonej dokumentacji wynika, że dotrzymane zostaną dopuszczalne poziomy hałasu na terenach chronionych znajdujących się w pobliżu zakładu, 
w związku z tym nie wskazano na konieczność tworzenia terenu ograniczonego użytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony środowiska. 

Z ustaleń postępowania wynika, że nie będą występować oddziaływania transgraniczne, w związku z czym nie określono sposobów ograniczania tych oddziaływań.
Z materiałów do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika, 
że przy zachowaniu warunków zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane będą standardy jakości środowiska. 
Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnił stronie czynny udział w każdym stadium postępowania a przed wydaniem decyzji umożliwił wypowiedzenie się co do zebranych materiałów.

W świetle powyższego stwierdzono, że instalacja spełnia wymagania niezbędne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej dostępnej techniki 
i orzeczono jak w sentencji. 
Pouczenie
Od niniejszej decyzji służy odwołanie do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Tarnobrzegu za pośrednictwem Starosty Stalowowolskiego 
w terminie 14 dni od dnia doręczenia decyzji. 
Na oryginale decyzji podpis Grzegorza Jańca Naczelnika Wydziału Architektoniczno-Budowlanego i Środowiska 
Otrzymują:

1. HSW- Wodociągi Sp. z o.o.
ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola
2. a/a

Do wiadomości:

1. Podkarpacki Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska


ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszów
2. Marszałek Województwa Podkarpackiego

ul. Cieplińskiego 4, 35-010 Rzeszów

3. Prezydent Miasta Stalowej Woli


ul. Wolności 7, 37-450 Stalowa Wola

4. Minister Środowiska 
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