Stalowa Wola, 11 wrzeénia 2017r,
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DECYZJA

Dzialajac na podstawie:

e art. 181 wust. 1 pkt 1, 183 wust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 151, w zwigzku z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska [tekst jednolity z 2017r. Dz, U. poz. 519 z p6zn. zm.],

e rozporzadzenia Ministra Srodowiska 7 dnia 7 listopada 2014r. w sprawie standardow
emisyinych dla niektérych instalacji, zrédel spalania paliw oraz urzqdzen spalania lub
wspdispalania odpadow [Dz. U. z 2014 poz. 1546]

s rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu | Dz. U, z 2012 poz. 1031},

e rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoSci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu [Dz. U. Nr 16, poz. 87]

e rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w sprawie wymagan w
zakresie prowadzenia pomiaréw wielkoSci emisji oraz pomiarow iloSci pobieranej wody
[Dz. U. poz. 1542]

¢ rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow
wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploataciq instalacji lub wrzgdzenia i
innych danych oraz terminow i sposobdw prezentacji [Dz.U. nr 125 poz 1366]

e §3 ust. 1 pkt 13, 14 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzieé mogqgeych znaczgceo oddzialywaé na $rodowisko [tekst jednolity z 2016r. Dz.
U poz. 71]

e art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu postgpowania administracyjnego [tekst
jednolity Dz. U. z 2017 poz. 1257 z pdzn. zm. ]

e ust. 6 pkt 5 b) zatgeznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.,
w sprawie rodzajow instalacii moggcych powodowaé  znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1169),

e rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 t. w sprawie katalogu odpadéw
{Dz. U.z 2014 r. poz. 1923],

e rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych

pozioméw halasu w Srodowisku [Dz. U. z 2014 r. poz. 112],

po rozpatrzeniu wniosku BAGPAK Polska Sp. z o.0., ul. Kondratowicza 18/183, 03-285
Warszawa (REGON 180262157, NIP 813-35-18-579) z dnia 23 maja 2017r. sprawie wydania

pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji opakowar metalowych




i wieczek w zakladzie BAGPAK Polska Sp. z o.0. eksplo

Kwiatkowskiego 1
orzekam

udzielam firmie BAGPAK Polska Sp. 7 0.0., ul. Kondratowicza 18/183, 03-285 Wars
(REGON 180262157, NIP 813-35-18-579) pozwolenia zintegrowanego na prowadzen

»instalacji do produkcji opakowar metalowych i wieczek w zakladzie BAGPAK Polska -

Sp. z 0.0.” zlokalizowanej w miejscowosci Stalowa Wola — zwanej dalej instalacjg i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacii oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

L1. Rodzaj prowadzonej dziatalnogci.

W instalacji objetej pozwoleniem prowadzona bedzie produkcja opakowar metalowych
(puszek) i wieczek.

L.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

1.2.1. Parametry urzgdzen technologicznych.

Instalacja do produkciji opakowan obejmuje:

1.2.1.1 Lini¢ produkcji opakowan metalowych stalowych

Surowcem do produkcji opakowan sa arkusze blach stalowych dostarczane w postaci zwojéw.
Arkusze sg ukladane w wymaganym do produkciji potozeniu przez urzadzenia odwracajgce.

Za pomocg wozka, zwoje blach z urzgdzenia odwracajacego sg przemieszczane do rozwijarki,
Po rozwinigciu w smarownicy kazdy arkusz blachy jest pokrywany warstwg smaru
wodorozcienczalnego. Z tak przygotowanej blachy, plaska matryca prasy wytlacza krazki,
a matryca rozciggajaca formuje kubki z dyskéw. Po kazdym uderzeniu matrycy kubki Y]
wrzucane do napedzanego powietrzem przekaznika. Odpadowe skrawki metalu sa ciete
i pneumatycznie przekazywane do systemu usuwania ztomu. Nast¢pnie w formiarce podezas
procesu wyttaczania, formowania i wytlaczania dna powstajg opakowania. Na koncu za
pomocg nozy, nieregularny i otwarty koniec opakowan jest okrawany do weze$niej ustalonej
wysokodci.

Kolejnym etapem jest proces mycia uformowanych wyrobéw w myjee. Proces jest
wieloetapowy i polega na naprzemiennym myciu i phukaniuv wyrobéw. Mycie odbywa sig
w obiegu zamkni¢tym, woda o temperaturze 64°C z dodatkiem alkalicznego $rodka myjacego
komponowanego na zwigzkach powierzchniowo czynnych. Po koficowym piukaniu wodg
zdemineralizowang (ktéra zwracana jest do stacji DEMI) wyroby $3 suszone w piecu
gazowym. Na czyste i suche zewnetrzne powierzchnie opakowan nakladana jest warstwa
powloki bazowej (lakier podkladowy zewnetrzny). Pomalowane wyroby suszone sa w piecu
konwekcyjnym, w ktorym, w warunkach odpowiedniej temperatury nastgpuje utwardzanie
powloki bazowej. Po ostudzeniu, na opakowania metalowe z powlokg bazowa nakladana jest
grafika, przy wykorzystaniu suchego druky offsetowego. Kazdy kolor wizerunku etykiety jest
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- naktadany odr¢bnie. Suszenie i utwardzenie powloki lakierniczej nastgpuje w gazowym piecu
konwekcyjnym w temperaturze do 190°C.

Gdy wyroby zostang wystudzone zostajg skierowane do powlekaczy wewngtrznych, gdzie przy
pomocy podwdjnych dysz nakladana jest powloka lakiernicza, od strony wewngtrznej
opakowan na dna i $ciany boczne. Utwardzenie i wysuszenie nalozonej powloki lakierniczej
nastepuje w konwekcyjnym piecu gazowym.

Kolejny etap procesu technologicznego to proces ksztaltowania szyjki opakowania. Otwarty,
zewnetrzny koniec opakowania metalowego po pokryciu smarem dostosowywany jest do
wymaganych wymiaréw; wytworzony zostaje profil szyjki, a w koficowym etapie technikg
wirowania utworzony jest kolnierz opakowania. Na tak uformowane wyroby, metoda
natryskowa, nanoszona jest powloka lakieru, na zewngtrzne denka opakowan. Nast¢pnie, na
calg powierzchni¢ wewnetrzng opakowan, dysze powlekaczy nakladajg druga warstwe lakieru.
Po wysuszeniu i utwardzeniu natozonych powlok lakierniczych, w konwekcyjnym piecu do
suszenia po Il malowaniu wewngtrznym opakowania kierowane sa do kontroli.
Foto-elektryczne testowanie szczelnosci wyrobu odbywa si¢ z wykorzystaniem testera
$wietlnego (detektora), ktoéry automatycznie usuwa wadliwe wyroby do zbiornika odrzutéw.
Wyroby bez wad kierowane sa do kontroli inspekcji video, umozliwiajacej sprawdzanie
wyrobu pod katem jakosci powloki lakierniczej, zanieczyszezen oraz peknieé. Kontrolowana
jak takze szerokodé kolnierza wyprodukowanego opakowania. Wyroby spelniajace normy
jako$ciowe sg paletyzowane, owijane folig i przygotowywanie do transportu.

1.2.1.2 Lini¢ do produkcji Wieczek
Wieczka produkowane sg z arkuszy blachy aluminiowej. Po rozwinigciu arkuszy matryca prasy

wytlacza okragle wieczka. Formowanie obrzezy wicczek nastgpuje w zwijarce do wieczek.
. Zagiebienie w obrzezu wieczek wypelniane jest masg uszczelniajgeg. Po wysuszeniu masy
w suszarce elektrycznej, wyrdb kontrolowany jest pod katem zanieczyszczen, peknig oraz
wymaganych wymiaréw. Do wieczek przymocowane sa kluczyki. Gotowe wyroby sa
pakowane 1 przygotowywane do wysylki.

1.2.1.3.Lini¢ do produkcji opakowan aluminiowych ALU I
Linia technologiczna do produkcji puszek aluminiowych zbudowana bgdzie z kaskadowo

ulozonych maszyn produkcyjnych, podzielonych na dwa gtéwne obszary: Front-End i Back-
End. W celu optymalnego wykorzystania potencjatu produkeyjnego wszystkich maszyn linii
produkcyjnej zwiclokrotnione moga byé zespoly maszyn Bodymaker-Trimmer w obszarze
Front-End, jednak nie wigcej niz do 11 zespoléw i maszyny IC Spray w obszarze Back-End,
jednak nie wiccej niz do 10 maszyn oraz dwie maszyny dekorujace z dwoma piecami

kotkowymi PinOven. Pozostale maszyny linii produkcyjnej instalowane sa pojedynczo.
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FRONT-END

Przygotowanie zwoju
Upender (obrotnica) - Surowiec — aluminium do produkcji dostarczany jest do Zakladu
w postaci zwojOw na paletach drewnianych tak, ze 0§ zwoju znajduje sie w pozycji pionowej.
Blacha pokryta jest przez producenta z obu stron warstwa substancji o wilasciwosciach
smarujgco-konserwujacych. Do dalszej obrobki nalezy obrécié 0§ zwoju do pozycji poziome;.

Upender stuzy do zmiany osi zwoju w plaszczyznie pionowe;j.

Coil Car przewozi obrocony zwdj do rozwijaka - UnCoiler. Z wykorzystaniem funkeji Coil Car
takich jak: obrot w plaszezyznie poziomej, podnoszenie i przesuw w poziomie zwéj nasuwany
jest na wolne rami¢ UnCoiler’a.

UnCoiler (rozwijak zwajéw) posiada 2 obrotowe, wzajemnie zastepujace si¢ ramiona. Podczas
pracy jedno ramig¢ z wiszacym na nim zwojem ustawione jest na wprost prasy i obraca sie
rozwijajgc blachg aluminiows z predkoscia wymagang przez prase. Drugie rami¢ w tym czasie
utrzymuje w gotowosci nastepny zwdj, moze byé ladowane lub roztadowane z vzyciem Coil
Car.

Lubricator (powlekacz blachy Srodkiem smarnym) sktada sie z watkow aplikujgcych olej na
blachg aluminiows bezposrednio przed rolkami wejsciowymi prasy. Dystans miedzy UnCoiler
a prasg jest minimalizowany, blacha podirzymywana jest przez dostosowany, regulowany stot
ze $lizgami i rolkami. Uklad maszyn Coil System generuje odpad materiatéw opakowaniowych
takich jak: folii, drewna, plastiku, metalu, tub po zwojach ze sklejanej tektury lub aluminium.
Aluminiowe tuby po zwojach moga by¢ prasowane i transportowane zwrotnie jako ztom iub
produkt (brykiet) aluminiowy do odbiorcéw aluminium (recykling).

Palety po zwojach w zaleznosci od umowy z dostawcy mogg by¢ zwrotne lub stanowié
drewniany odpad opakowaniowy.

Cupper — Prasa (tloczenie kubkéw)

Kolejnym etapem jest tloczenie kubkéw. Rozwinigta blacha trafia bezposrednio na wejicie
prasy podwoinego dziatania. W pierwszym dziataniu wykrawane sq przez zestaw narzedzi
prasy plaskie krazki zgodnie z zaprojektowanym formatem, ktére w drugim dziataniu
przeciagane sg przez stemple prasy w forme tzw. kubkéw. Tak powstaty prefabrykat do
produkeji puszki okraglej transportowany jest do pras poziomych. Liczba uderzen prasy na
minute jak réwniez ilo§¢ kubkéw produkowanych w pojedynczym uderzeniu zalezg od rodzaju
produkowanych puszek. Olej hydrauliczny i maszynowy mogacy wycieka¢ z prasy zbierany
jest przez dookolny kanal drenazowy, przykryty od géry kratkg stalowa, do zbiornika
odstojnika. Zebrany olej periodycznie lub w zaleznodci od potrzeb odpompowywany jest do
zbiornika na zuzyty olej, ustawionego w pomieszczeniu nowego systemu chiodziwa (coolant)
do Bodymakeréw (do tego zbiornika bedzie réwniez zlewany olej ze skimmerow systemow
chlodziwa). Odstana na dole zbiornika woda bedzie odpompowana do oczyszczalni.

Azur aluminiowy powstaty po wykrojeniu krgzkéw w prasie stanowi ztom technologiczny i jest
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ansportowany przez Scrap System do Scrap Room. Aplikacja przez Lubricator ‘sub
ghlodzaco—smamja}cej jest nadzorowana przez pomiar jej ilo$ci na kubkach, .'zébd:nie
- przyj¢tym harmonogramem pomiardw.

‘Bodymaker (formowanie opakowar)

Prasa pozioma formuje ksztalt puszki potrzebny do aplikacji dekoracji. W pierwszej fazie
nastgpuje zmiana ksztaltu kubka na format docelowy puszki — zmiana érednicy, a dalej
przeciaganie tak powstatego produktu przez pierscienie z weglika, co powoduje pocienianie i
wydhuzanie Scianki puszki do zatozonej dhugosci. Ostatnig fazg jest formowanic denka puszKi
w odpowiednio zaprojektowanym narzgdziu do formowania jego profilu.

Procesy formowania $cianki i denka puszki nadzorowane sg Z doktadnoscig do 1 pm i
utrzymywane w zatozonych parametrach procesowych poprzez systematyczne pomiary zgodne
z przyjetym harmonogramem.

Wszystkie procesy w Bodymaker przebiegaja w asyScie cieczy chtodzaco-smarujace]
dostarczanej przez system chtodziwa - Coolant System.

Stopieh wyciagnigcia puszki sprawdzany jest w trakcie procesu i puszki spelniajgce kryterium
dtugosci transportowane sg do obcigcia w maszynie Trimmer (obcinarka).

Coolant System (system chlodzgco-smarujacy)

Procesy formowania puszki w Bodymaker’ach wymagaja ciaglego dostarczania czystego
chlodziwa stanowiacego mieszaning wody i substancji chtodzaco-smarujacych tzw. oleju
aktywnego krazacego w obiegu zamknigtym Systemu chiodziwa (Coolant System). Stezenie
olejow, oleju aktywnego i oleju maszynowego przedostajacego si¢ do chlodziwa z systemow
Bodymaker’a jest nadzorowane poprzez systematyczne pomiary zgodnie z przyjetym
harmonogramem pontarow.

Temperatura chlodziwa utrzymywana jest na ustalonym poziomie przez systemy automatyki.
Oczyszezanie chiodziwa odbywa sie poprzez kaskadowe przejécie przez zestaw filtrow
workowych, a nastgpnie $wiecowych. Dodatkowo usuwany jest olej z powierzchni chlodziwa i
transportowany do zbiornika na zuzyty olej, ustawionego W pomieszezeniu nowego systemu
chtodziwa (coolant) do Bodymakerow (do tego zbiornika bedzie réwniez zlewany olej ze
skimmerow systemow chlodziwa).

Odstana na dole zbiornika woda bedzie odpompowana do oczyszczalni.

Demister

Temperatura chtodziwa potrzebna do procesu formowania puszki utrzymywana jest w zakresie
40+50° C co sprzyja jego parowaniu. System odciggu oparoéw — Demister usuwa mgle wodno-
olejows {mgla olejowa nie posiada wartosci odniesienia, brak emisji innych substancji
posiadajgcych poziomy dopuszczalne lub wartodci odniesienia). Odfiltrowane powietrze
usuwane jest na zewnatrz budynku, a kondensat chlodziwa kierowany jest z powrotem do

systemu chlodziwa.
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Trimmer (obcinarki krawedzi)
Proces wyciggania écianki puszki zaprojektowany jest nadmiarowo tak, aby nieréwna po
wycigganiu krawedZ puszki mogla byé obcigta z bezpiecznym zapasem w obszarze
réwnomiernego rozkiadu grubosei $cianki. _

Scinki aluminiowe powstale po obcieciu krawedzi puszki w Trimmer’ze stanowia zlom
technologiczny i sg transportowane przez Scrap System do Scrap Room.

Olej hydrauliczny i maszynowy mogacy wycieka¢ z Bodymaker’éw i Trimmer’éw zbierany
jest przez dookolny kanat drenazowy, przykryty od géry kratkg stalowa, do zbiornika
odstojnika. Zebrany olej periodycznie lub w zaleznosci od potrzeb odpompowywany jest do
zbiorika na zuzyty olej, ustawionego w pomieszczeniu nowego systemu chtodziwa (coolant)
do Bodymakeréw (do tego zbiornika bedzie réwnicz zlewany olej ze skimmerdw systemow
chtodziwa). Odstana na dole zbiornika woda bedzie odpompowana do oczyszczalni.

Parametry tak wytworzonych puszek sg nadzorowane i podlegaja pomiarom zgodnie z
przyjetym harmonogramem.

Serap System

Azur aluminiowy powstaly po wykrojeniu krazkéw w prasie i $cinki z procesu obcinania w
Trimmer’ach stanowigce tzw. odpad technologiczny transportowane sa przez Scrap System —
system odciagu azuru do pomieszczenia Scrap Room, gdzie po rozdrobnieniu przez lopaty
wentylatorow kompresowane sa w prasach ztomowych do formatu brykietow
prostopadtosciennych lub walcowych o ci¢zarze ok. 5+30 kg, w =zaleznosci od ilosci
jednorazowo zasypanego — odwazonego automatycznie materialu. Uformowany w brykiety
aluminiowy odpad produkcyjny odbierany jest z terenu Zaktadu jako zlom aluminiowy do
recyklingu.

Washer (myjka)

Uksztaltowana i obcigta puszka musi zosta¢ przygotowana w myjce - Washer - do procesu
aplikacji dekoracji z zewnatrz i zabezpieczenia wewngtrznego. W procesic mycia puszki
poddawane sa natryskowi z zewnatrz i od wewnatrz podczas przejécia przez szereg kapieli
wodnych z dodatkiem S$rodkéw chemicznych i kapieli pluczacych woda surowa lub
zmigkczong. Pierwszym zadaniem Washer’a jest usunigcie resztek substancji chlodzaco-
smarujacych z procesu formowania puszki. Do tego celu stosowane sa kagpiele kwasne,
przygotowujgce powierzchni¢ puszki poprzez proces trawienia.

Drugim zadaniem Washer’a jest zabezpieczenie powierzchni puszki przed przebarwieniem
w wyniku pasteryzacji oraz zagwarantowanie wlasciwej adhezji materialéw dekoracyjnych
poprzez potraktowanie jej kapiela woda surowsg lub zmigkczong z dodatkiem Srodkéw
chemicznych zawierajgcych substancje trawigce 1 zwigzki cyrkonu, Ich poprawna aplikacja jest
nadzorowana poprzez systematyczne przeprowadzanie tzw. testu muflowego w specjalnym
piecu zgodnie 7 przyj¢tym harmonogramem.

Olej usuniety z puszek w kapielach myjacych zbierany jest w lokalnych koalesach
(odolejaczach). W odolejaczach nast¢puje separacja oleju od wody. Olej zbierajacy si¢ na

powierzchni jest odprowadzany do zbiornika na zuzyty olej, ustawionego w pomieszczeniu
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‘nowego systemu chlodziwa (coolant) do Bodymakeréw. Odstana na dole odolejacza woda
bedzie odpompowana do oczyszczalni.

Temperatura kapieli jest nadzorowana przez systemy automatyki i utrzymywana na ustalonym
poziomie przy uzyciu dedykowanego kotta gazowego (KG2) i systemu wymiennikéw ciepta.
Produkty spalania gazu odprowadzane sg na zewnatrz budynku (N4).

Temperatura poszczegblnych kapieli potrzebnych do mycia utrzymywana jest w zakresie
40+60°C, co sprzyja parowaniu. System odciggu oparéw bedzie wyposazony w odmglawiacz,
usuwajacy mgle wodng. Odmglawione powietrze odprowadzane jest na zewnatrz budynku, a
kondensat wodny z powrotem do kapicli chemicznych. Stezenie substancji chemicznych jest
nadzorowane przez dedykowany system dostarczony przez dostawce stosowanych srodkow
chemicznych. Trzecim zadaniem Washer’a jest nalozenie warstwy nadajgcej puszce
aluminiowej mobilno$é (zmniejszajacej tarcic na wszystkich powierzchniach), co ulatwia
dalszy transport i operacje techniczne.

Poszczegolne zadania oddzielone sg od siebie dokladnym plukaniem woda surows od
wewngtrz 1 zewnatrz puszki.

Przed aplikacja $rodka wlatwiajacego mobilno$¢ resztki substancji chemicznych usuwane sg
poprzez dokladne splukanic woda zdemineralizowana, krazaca w obiegu zamknigtym.
Przewodnosé¢ wody zdemineralizowanej jest nadzorowana i utrzymywana na poziomie ponizej
30 uS przez Stacje Demineralizacji Wody.

Wszystkie przelewy z kgpieli myjacych i pluczacych odprowadzane sg z obszaru Washer’a
zbiorczym kanalem $ciekowym do zbiornika $ciekowego a nastepnic odpompowane do
oczyszezalni §ciekéw. Sumaryczna starta wody z systemu myjacego wynosi do 10 m3/h w
normalnej produkci.

System myjacy sklada sie z 8 nastepujacych po sobie stacji myjacych — wanien przelewowych,

okresowo nastepuje zrzut wody oraz mycie calego systemu.

1. Stacja 0. — ptukanie wstepne — zasilane wodg zawracang ze stacji 3. (pluczacej) i uzupelniana
$wieza wodg — calo§¢ zrzucana do $ciekéw przez zbiornik buforowy, pojemnos¢ wanny
1,37 m’.

2. Stacja 1. — mycie wstepne kwasne — mycie przelewem z drugiej i trzeciej stacji (+ Srodki
myjace kwasne) — obieg zamknigty, pojemnosé¢ wanny 2,69 m®.

3. Stacja 2. — mycie wlasciwe kwasne — zasilana przelewem z trzeciej (+ $rodki myjace
kwasne) — obieg zamknigty, pojemno$é wanny 6,83 m®,

4. Stacja 3. — ptukanie dwuetapowe — zasilane przelewem z piatej stacji pluczacej — obieg
zamkniety (zasilanie stacji pierwszej), poj. wanny 2x1,37 m’.

5. Stacja 4. — obrébka powierzchni puszki — zasilanic wody surows lub zmigkczona
(+substancje trawiace i zwiazki cyrkonu). Obieg zamknigty ze starta produktow reakeji
(whasciwy przebieg procesu kontrolowany poprzez test produktow reakciji), poj. wanny
2,69 m’. _

6. Stacja 5. — plukanie dwuetapowe — zasilanie wodg §wiezg — obieg zamkniety (zasilanie stacji

trzeciej), pojemnos¢ wanny 2x 1,37 m®.
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7. Stacja 6. — plukanie dwuetapowe woda demi — obieg zamknigty (woda Sciekowa zawracana
do stacji demi), poj. wanny 2,69 m’,

8. Stacja 7. — aplikacja $rodka zwigkszajacego mobilnos$é puszki — zasilanie woda Demi — obieg
zamkniety (uzupelnianie wodg Demi straty wyniesionej na puszkach), poj. wanny 1,37 m’.
Dry-Off (osuszacz)

Mokra, umyta puszka transportowana jest do suszami tunelowej — Dry-Off, gdzie usuwana jest
wilgotno$¢ z jej zewnetrznej i wewnetrzne] powierzchni. Temperatura suszenia jest
nadzorowana przez systemy automatyki i utrzymywana na ustalonym poziomie przy uzyciu
dedykowanego palnika gazowego. Suszarnia bgdzie wyposazona w palnik gazowy o mocy
nominalnej 300 kW. Produkty spalania gazu odprowadzane sg odrgbnym emitorem do
powietrza (N1). |
UV-BRC

Umyta 1 wysuszona puszka transportowana jest do systemu UV-BRC w celu naniesienia na
zewnetrzny pierscie denka puszki cienkiej warstwy lakieru utwardzanego promieniami UV
(lakier niezawierajacy LZO), ulatwiajgcego transport puszki w systemie podajnikéw.
Bezposrednio po natozeniu lakier utwardzany jest przy pomocy promieniowania
ultrafioletowego. System suszenia UV emituje duzo ubocznego ciepla i potrzebuje ciaglego
schladzania. Czyste, cieple powietrze z obiegu chtodzenia bedzie usuwane w okresie letnim na
zewnatrz budynku, a w okresie zimowym moze by¢ dystrybuowane wewnatrz.

BACK-END

Dekorator (nakladanie grafiki)

Przygotowana w obszarze Front-End puszka transportowana jest do Dekoratora. Tu metoda
druku offsetowego nakladana jest dekoracja sktadajaca si¢ z maksymalnie 8-u koloréw. Po
natozeniu na puszke dekoracji przez obcigg gumowy, puszka powlekana jest dodatkowo
lakierem zewngtrznym OV. Docelowo przewiduje sie zabudowe 2 dekoratoréw.

Stosowane farby w temperaturze aplikacji nic posiadajg zwigzkéw lotnych, dlatego tez
powietrze odprowadzane znad zespotu katamarzy poszezegdlnych koloréw odprowadzane sg
bezposrednio do powietrza.

Opary z zespolu lakierowania OV beda odprowadzane do filtra TORIT (T), koncentratora (K) i
dalej dopalacza katalitycznego (K1).

W obszarze dekoracji powstajg odpady poprodukcyjne z farb, lakieréw, obciagéw gumowych,
rekawic, czysciwa, plastikowych pojemnikéw po farbach. Separowane odpady bedg usuwane
poza teren Zakladu przez wyspecjalizowanego odbiorce.

Bottom Rim Coater

W urzadzeniu Bottom Rim Coater (BRC) ponownic na zewngtrzny pierScien denka puszki
nanoszona jest warstwa lakieru poprawiajacego mobilno$¢.

Pin Oven ~ Piec kotkowy

Pomalowana z zewnatrz puszka na $ciance i obreczy denka transferowana jest na taficuchu
kolkowym do suszarni tunelowej — Pin Oven. Temperatura polimeryzacji wynosi max 230°C,
Piec bedzie wyposazony w palnik gazowy o mocy nominalnej 760 kW. Produkty spalania,
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razem z odparowujgcymi LZO, beda odprowadzane do dopalacza RTO (K2). Utwardzenie
zewnglirznej powloki lakierniczej, dystrybucja, czyli rozklad grubosci aplikacji lakieru OV,
pokrycie zewngtrznego picrécienia denka puszki objete jest nadzorem i podlega sprawdzeniu
zgodnie z przyjetym harmonogramem.

Jako$¢ dekoracji objeta jest ciaglym nadzorem i monitoringiem do kofica procesu
produkcyjnego. Temperatura suszenia jest nadzorowana przez systemy automatyki i
utrzymywana na ustalonym poziomie przy uzyciu dedykowanego palnika gazowego.

IC Spray, LSM lub ISM (system lakierowania wewngtrznego) |

Udekorowane z zewnatrz.i wysuszone puszki transportowane sa do maszyn lakierowania
wewngtrznego — IC Spray lub LSM Iub ISM. Lakier wewngtrzny aplikowany jest do
obracajgce]j si¢ puszki kolejno przez dwa pistolety. Katy i profile natrysku gwarantujg pelne
pokrycie wngtrza puszki. Predkos¢ obrotu puszek podczas lakierowania zapewnia przynajmniej
potréjne pokrycie kazdym z pistoletdw w deklarowanym czasie natrysku. Kat natrysku
zapewnia takze tzw. overspray (mgle lakiernicza emitowang ponad powierzchnie Scianki
wewnetrznej) wymagany do zagwarantowania pelnego wewnetrznego pokrycia, ktory jest
usuwany z maszyny przez specjalny system odciggu.

Mgla lakiernicza wychwytywana jest przez elementy komory filtracyjnej bedacej czedcia
sktadowa kazdej maszyny lakierujacej. Frakcja mokra mgly lakierniczej akumulowana jest na
Sciankach 1 strukturach wewngtrznych komory. Frakcja mokra usuwana jest z komory
filtracyjnej, stanowi lakierniczy odpad poprodukcyjny i jest usuwana poza teren Zaktadu przez
wyspecjalizowanego odbiorce.

Frakcja sucha transmitowana jest do systemu filtrow pylowych. Odfilirowany pyt w postaci
pudru usuwany jest z systemu filtrow pytowych, stanowi lakierniczy odpad poprodukeyjny i
jest usuwany poza teren Zakladu przez wyspecjalizowanego odbiorce.

Po odpyleniu w filtrze TORIT (T), zanieczyszczone powietize 1.ZO bedzie odprowadzane do
koncentratora (K) a dalej do dopalacza katalitycznego (K1).

Dodatkowo kazda puszka poddana lakierowaniu wewnetrznemu znakowana jest na
zewngtrznej stronie denka kolorowym znacznikiem zapewniajacym jednoznaczng identyfikacje
maszyny lakierujgce;j.

Odpady lakiernicze z procesu znakowania oraz lakierowania wewnetrznego stanowig
lakierniczy odpad poprodukcyjny i sa usuwane poza teren Zaktadu przez wyspecjalizowanego
odbiorce,

IBO — Piec (suszenie po lakierowaniu wewnetrznym)

Pomalowana wewnatrz puszka transferowana jest do wielostopniowej suszarni tunelowej —
pieca IBO. Temperatura polimeryzacji wynosi max temp. 230°C. Piec wyposazony jest w
palnik gazowy o mocy 3 x 370 kW. Produkty spalania, razem z odparowujacymi LZO, beda
odprowadzane do dopalacza RTO (K2).

Temperatura suszenia w kazdym stopniu jest nadzorowana przez systemy automatyki i
utrzymywana na ustalonym poziomie przy uzyciu dedykowanych palnikow gazowych.
Dystrybucja, czyli rozklad grubosci aplikacji lakieru na powierzchni wewnetrznej puszki oraz
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utwardzenie wewnetrznej powloki lakierniczej objgte jest nadzorem i podlega sprawdzeniu
zgodnie z przyjetym harmonogramem.

Skutecznosé pokrycia wewnetrznej powloki lakierniczej objeta jest nadzorem i podlega
sprawdzeniu poprzez pomiar przewodnoscei zgodnie z przyj¢tym harmonogramem.

Dodatkowo nadzorowane jest utwardzenie zewnetrznej powloki lakierniczej po piecu IBO i
podlega sprawdzeniu zgodnie z przyjetym harmonogramem.

Necker (ksztaltowanie szyjki) + Light Tester

Zabezpieczona od wewnatrz puszka nastgpnie poddawana jest finalnemu ksztattowaniu
w maszynie Necker. Konfiguracja maszyny zalezy od planowanych rozmiaréw produkowanych
puszek i aplikowanych do nich wieczek. W sklad maszyny wchodzg stacje ksztaltujgee szyjke,
reformujace denko, ksztaltujgce kolnierz oraz sprawdzajace szczelno$¢ puszki. Przed
rozpoczeciem ksztattowania szyjki na obszar poddawany operacji aplikowana jest cienka
warstwa $rodka smarnego w postaci wosku lub oleju. Proces ksztaltowania szyjki odbywa sig
kaskadowo w stacjach, ktérych ilo§é zalezy od rozmiaru puszki i rozmiaru wieczka z uzyciem
zewnetrznych i wewnetrznych narzedzi ceramicznych.

Kolejnym etapem jest uksztaltowanie kolnierza puszki dedykowanego do planowanego
rozmiaru wieczka. Nastepnie reformowany jest ksztalt denka aby nada¢ mu wymagang
wytrzymato$¢ na odksztalcenie w wyniku dziatania cisnienia wewngtrznego po napelnieniu
i zamknigciu puszki.

Ostatnim etapem jest sprawdzenie szczelnoéci puszki przez tzw. Light Tester — Tester Swietlny
z uzyciem #rodla intensywnego $wiatla od zewngtrz puszki i elementu Swiatloczulego
wewnairz,

Prawidtowo uksztattowana puszka zapewnia kompletna izolacje $wiatla z zewnatrz wzglgdem
elementu optycznego wewnatrz. Skutecznoéé dziatania kontroli szczelno$ci prowadzone) przez
Light Tester jest nadzorowana i podlega systematycznemu sprawdzeniu zgodnie z przyjetym
harmonogramem.

Odpady olejowe po stosowanym Srodku smarnym stanowig odpad poprodukeyjny i sa
transferowane do zbiornika odpadéw olejowych, a nastgpnie odbierane z Zakladu przez
wyspecjalizowanego odbiorce.

Procesy formowania szyjki i denka puszki nadzorowane sg z dokladnos$cig do 1 um
i utrzymywane w zalozonych parametrach procesowych poprzez systematyczne pomiary
zgodne z przyjetym harmonogramem.

Video Inspekeja

Prawidiowo uksztattowana, zabezpieczona od wewnatrz i zewnatrz oraz udekorowana
z zewnetrz puszka transportowana jest do pakowania w palety. Bezposrednio przed
Paletyzerem w obszarze Video Inspekcji analizowane jest wnetrze kazdej puszki. Obraz
wnetrza puszki pozyskany przez system kamer pordéwnywany jest z obrazem wzorcowym.
Puszki spelniajgce kryteria z dopuszczalng tolerancjg sg transportowane do paletyzera.
Pozostate puszki sg usuwane z linii. Kryteria kontroli pozwalaja zabezpieczy¢ palety

z wyrobem gotowym przed wyrobem niezgodnym i usungé z linii puszki Zle uformowane,
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zawierajagce obce ciala wewnatrz, zagniecione, Zle polakierowane wewnatrz lub zawierajgca
nawet Sladowe ilosci farby uzytej w procesie dekoracii.

Skuteczno$¢ dzialania sytemu Video Inspekceji jest nadzorowana i podlega systematycznemu
sprawdzeniu zgodnie z przyj¢tym harmonogramem.

Paletyzer + Strapper

Sprawdzone, gotowe puszki pakowane sg w Paletyzerze w palety zgodnie z oczekiwaniami
klienta. Specyfikowane sa: rozmiar palety, ilo$§¢ puszek na warstwie, ilo$¢ warstw w palecie,
rodzaj przekladek, rodzaj ramki gornej, ilo$é 1 miejsce przewigzan palety z wyrébem gotowym.
Uformowana paleta, w zaleznosci od konfiguracjii maszyny przed lub po przewigzaniu w
Stapper’ze, podlega ostatecznemu sprawdzeniu jakosciowemu na stanowisku odprawy palet,
gdzie naklejony jest bilet - etykieta umozliwiajgca §ledzenie palet z wyrobem gotowym.
Wrapper

Sprawdzone palety z wyrobem gotowym i nadanym biletem transportowane sg systemem
transportu pzﬂet i w zaleznosci od wymagan klienta moga by¢ zabezpieczone przez Wrapper
poprzez owini¢cie folig rozciaggliwa.

Palety finalne transportowane sg dalej systemem transportu palet do magazynu lub punktu
odbioru palet przez wozki widtowe.

Aluminiowy Odpad Produkcyjny

W calym opisanym powyzej procesie produkcyjiym na roznych jego etapach moga powstawac
wyroby niezgodne. Takie wyroby transportowane sg przez Scrap System do Scrap-Room i
odbierane s3 z terenu Zakladu w postaci brykietoéw jako ztom aluminiowy do recyklingu.

L.2.2 Instalacje pomocnicze

1.2.2.1. Budynki hal produkcyjnych, hal produkcyjno-magazynowych, magazyny, wiaty oraz
magazyn wyrobéw, w ktérych magazynowane bedg odpady, surowce 1 materiaty do produkcji,
czy wyroby gotowe.

1.2.2.2 Instalacja elektryczna

Wewnatrz istniejacej hali produkeyjnej beda znajdowac sie 2 stacje transformatorowe

a) Stacja transformatorowa nr 1 obejmujaca:

- rozdzielni¢ SN

- rozdzielni¢ NN

- 4 transformatory olejowe 0 mocy 1 MVA kazdy

b) Stacja transformatorowa nr 2, obejmujaca:

- rozdzielni¢ SN

- rozdzielni¢ NN

- 4 nowe transformatory olejowe o mocy 1,6 MV A kazdy.

1.2.2.3. Stacja Demineralizacji Wody (SDI)

W stacji uzdatniania wody nastepuje proces odzelaziania, zmigkczania i demineralizacji wody.
Stacja bedzic wyposazona w:

- 3 filtry piaskowo-~zwirowe,
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do 5 linii- kolui‘hﬁ_. jonbwymiennych, w sklad kazdej linii wchodza kolejno kolumna
- kﬁfid’ﬁitb%va; kolurhna anionitowa

Praca calej stacji i kazdej z linii z osobna zarzadza system automatyki monitorujgc ciggle
krytyczne parametry fizyko-chemiczne takie jak przewodno$é, przeptyw i pH. Ciagla praca
filtrow piaskowo-zwirowych powoduje odkladanie si¢ w nich zanieczyszczen i spadek
przeptywu wody przez stacje. Utrzymanie {iltréw zwirowych w nalezytej kondycji wymaga ich
systematycznego plukania w przeptywie wstecznym. Filtry pracujg réwnolegle a plukane sg
sekwencyjnie pojedynczo.

W miarg eksploatacji spada zdolno$¢ wymiany jondw przez zloza jonitowe. Po wyczerpaniu
pojemnosci jonowymiennej zldz poddawane sa one regeneracji. W pierwszej fazie zloza
plukane sa wstecznie wodg. Nastepnie kationit regenerowany jest kawasem solnym o stezeniu
ok. 30 % a anionit regenerowany jest tugiem sodowym o stezeniu powyzej 35%. W ostatnie;
fazie chemia ze z16z wyplukiwana jest wodg zdemineralizowang az przewodno$¢ mierzona na
wyjsciu linii osiagnie ustalony poziom. Scicki z regeneracji zl6z jonitowych stacji
demineralizacji wody beda magazynowane w zbiorniku buforowym, gdzie bedzie nastepowala
ich wzajemna neutralizacja. Ze zbiornika zneutralizowane $cieki beda odprowadzane do
kanalizacji (na warunkach pozwolenia wodnoprawnego)

Woda wracajgca z ostatniej stacji ptuczacej Washer’a bedzie trafia¢ do zbiornika wody surowe;
w Stacji Demineralizacji Wody, gdzie bedzie uzupelniana wodg surowa lub zmigkczong.
Nastepnie po przepuszczeniu przez lampe emitujgca promieniowanie uitrafioletowe poddana
bedzie filtracji w ukladzie filtréw zwirowych o stopniowanej gestosci zloza filtracyjnego.
Odfiltrowana woda poddawana bedzie demineralizacji w zlozach jonowymiennych
skonfigurowanych w rownolegle pary kationit-anionit zwane dalej liniami. Linie pracuja
niczaleznie od siebie. Demineralizacja odbywa sie kolejno w kationicie i anionicie. Po
demineralizacji woda przechodzi przez filtr workowy i nastepnie magazynowana jest w
zbiorniku wody zdemineralizowanej. Stad po przepuszczeniu przez kolejng lampe emitujaca
promieniowanie ultrafioletowe trafia z powrotem do ostatniej stacji ptuczacej Washer’a i stacji

dozowania $rodka poprawiajacego mobilnoéé puszki.

1.2.2.4 Oczyszczalnia $cickow

Scieki przemystowe powstajace na linii do produkcji opakowan metalowych ALU II
podezyszezane bedg w oczyszezalni o przepustowosci od 4+10 m3/h.

Odciek z prasy komorowej bedzie odprowadzany zwrotnie na poczatek systemu oczyszczania
Sciekéw. Scieki beda trafialy do oczyszezalni z Washer’a, frakcja wodna z koales oraz frakcja
wodna ze zbiornikoéw odolejania linii ALU I1.

W kapielach myjacych zmywana jest z puszek ciecz chlodzaco smarujaca zawierajaca od 3%
do 7% olejow, ktéry zbiera si¢ na powierzchni wanien i jest separowany za pomoca
skimmeréw i transportowany do koales (odolejaczy) Washer’a, gdzie oddziela si¢ od wody.

Olej bgdziemy systematycznie odpompowywany do zbiornika/zbiornikéw w pomieszezeniu
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owego systemu chtodziwa (coolant) do Bodymakeréw. Natomiast woda z koales (odolejaczy)
¢dzie splywaé do zbiorczego kanalu i dalej do zbiornika buforowego strugi gléwnej
kierowanej na oczyszezalnig. Sciek olejowy ze zbiornikéw drenazowych na olej wokét pras w
obszarze Front-End oraz z Systemu Chlodziwa bedzie réwniez odprowadzany do
zbiornika/zbiornik6w w pomieszczeniu nowego systemu chlodziwa (coolant) do Bodymakerdéw
(razem 7 olejem z odolejaczy). Odstana woda z tego zbiornika/zbiornikéw réwniez bedzie
odprowadzana do zbiornika strugi gléwnej kierowanej na oczyszczalnic.

Pierwszym obiektem oczyszczalni $ciekow jest zbiornik buforowy, do ktérego siniywaj a:

- bezposrednio scieki z Washer’a,

- frakcja wodna z koales (odolejaczy),

- frakcja wodna ze zbiornika/zbiornikéw odolejania, umieszczonych w pomieszczeniu nowego

systemu chlodziwa (coolant) do Bodymakeréw,

- odciek z prasy komorowej osadu.

Zbiomik buforowy bedzie polaczony przelewem gdérym ze zbiornikiem awaryjnym, do
kiérego bedzie odprowadzany nadmiar $ciekow moggcych powstaé w przypadku kumulacji
chwilowych zrzutéw Scickow z instalacji lub w przypadku zrzutéw awaryjnych lub w czasie
mycia calej instalacji i wymiany kapieli myjacych.

Frakcja olejowa flotujaca w zbiorniku buforowym bedzie odprowadzana razem z olejami z
koales oraz olejami ze zbiornikéw drenazowych na olej wokot pras w obszarze Font-End do
zbiornika/zbiornikéw odolejania, umieszezonych w pomieszcezeniu nowego systemu chtodziwa
(coolant) do Bodymakerow. Olej z tego zbiornika bedzie przekazywany jako odpad
uprawnionemu odbiorcy.

Frakcja wodna bedzie kierowana do dalszego procesu oczyszczania $cickow. Dalej strumien
$ciekow jest kierowany do 3-komorowego separatora oleju, wyposazonego w uklad dozowania
kwasu lub zasady w celu ich neutralizacji, jezeli bedzie konieczna.

Odolejony $ciek jest nastgpnie kierowany do flotatoréw. Flotatory beda wyposazone w stacje
dozowania koagulanta i flokulanta, ktére inicjuja proces koagulacji oraz wspomagaja proces
flokulacji i flotacji. Flotat bedzie kierowany do zbiornika osadu, skad bedzie okresowo
pobierany i odwadniany na prasiec komorowej. Prasa bedzie wyposazona dodatkowo w stacje
dozowania polimeru, zwigkszajacego wydajnoéé procesu odwadniania. Odwodniony osad
bedzie przekazywany uprawnionym odbiorcom zewnetrznym do zagospodarowania, natomiast
odciek z prasy bedzie z powrotem zawracany do zbiornika buforowego.

Z flotatora, oczyszczone $cieki beda kierowane do zbiornika koncowego, skad beda
odprowadzane do studzienki pomiarowej nr 2, a dalej do kanalizacji ogélnosptawnej HSW
Wodociagi Sp. z 0.0. Do studzienki pomiarowej nr 2 bedg réwniez odprowadzane $cieki ze
stacii demineralizacji wody (SDI), cze¢$¢ $ciekdéw bytowych oraz czesé wod opadowych i
roztopowych z powierzchni dachéw oraz drdg, placéw i parkingéw. Jest to tzw. ciag
kanalizacji nr 2.

System oczyszczania sciekéw bedzie rdwniez wyposazony w oddzielny zbiornik na $cieki
pochodzace z regeneracji Stacji Dejonizacii Wody (SDI). Zbiornik ma za zadanie
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przechwycenie jednorazowych zrzutéw, usrednienie ich skladu oraz wzajemng neutralizacj
strumieni kwasnych i alkalicznych bez uzycia $rodkéw chemicznych. Scieki z tego zbiornika
beda réwnomiernie zrzucane do kanalizacji zewnetrznej razem z innymi Sciekami wskazanymi
poOwYyzZej.

Odwodniony olej odpadowy usuwany jest poza teren Zaktadu przez wyspecjalizowanego
odbiorce.

1.2.2.5. Sprezone powietrze

System sprezonego powielrza zlozony z szeregu kompresoréw, osuszaczy'i zbiornikow na
sprezone powietrze oraz systemu prozni, skiadajaca si¢ z szeregu pomp prézniowych.

1.2.2.6. Woda chlodzgca

Prace maszyn produkcyjnych dodatkowo wspieral bedzie wymagajacy rozbudowy system
wody chlodzacej z czterema wiezami chlodniczymi.

1.2.2.7 Instalacje oczyszczania powietrza z 1.Z0O

a) system oczyszczania gazéw odlotowych zawierajacych LZO zimnych, skladajgcy sie:

- filtra odpylajacego TORIT, o skuteczno$ci odpylania powyzej 99 %

- filtra odpylajacego UAS, o skutecznosei odpylania powyzej 99 %

- dopalacza katalitycznego firmy BODIM wyposazonego w koncentrator LZO ktéry powoduje,
ze do dopalacza jest kierowane znacznie mniej powietrza ale o znacznie wigkszej koncentracji
LZO. Koncentrator pozwala zatrzymaé do 95% 1.ZO ze strumienia powietrza surowego i
skoncentrowanie go w ok. 15% powietrza, kierowanego do dopalacza katalitycznego BODIM.
Pozostale ok. 85% oczyszczonego powietrza, w ktorym pozostato 5% pierwotnej ilosci LZO
jest kicrowane bezposrednio do emitora, z pominieciem dopalacza. System pozwala znacznie
zwiekszy¢ wydajnosé dopalacza katalitycznego BODIM i zmmiejszy¢ zuzycie gazu w
dopalaczu. Koncentrator bedzie wyposazony w wytwornice gorgcego powietrza i wlasny palnik
gazowy.

b) system oczyszczania gazéw odlotowych zawierajacych LZO goracych, skladajacy sie z
dopalacza termicznego regeneracyjnego RTO firmy OTTO.

1. Maksymalng dopuszcezalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania instalacii.

11.1. Dopuszczalne rodzaje i ilodci oraz miejsca i zrodta powstawania odpadéw.

11.1.1. Odpady inne niz niebezpieczne.,

Tabela 1
Kod ~ Tlo$é odpad
Lp. Rodzaj odpadu ose ofpact
odpadu Mg/rok
: 0702 99 Inne nie wymienione odpady (odpady gumowe z wyjatkiem s
opon)
2 080112 Odpady farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 11 1,25
0 T Tarb 1 lakiorow | — —
3 0201 18 dpady z usuwania farb i Iakieréw inne niz wymienione w 08 04 125
09 .
4 08 04 10 Odpadowe kleje i szezeliwa inne niz wymienione w 08 04 13 12,5
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08 04 14 Uwodnione szlamy klejéw lub szczeliw inne niz wymienione w 12,5
0804 13
12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopdw 3000
120104 Czastki i pyly metali niezelaznych 5000
1501 01 Opakowania z papieru i tektury 250
150102 Opakowania z tworzyw sztuczaych 125
150103 Opakowania z drewna 12,5
1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania 55
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02* ’
1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 2,5
16 02 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 125
w1602 15
14. 1909 04 Zuzyty wegiel aktywny 0,5
15. 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 10
16, 1908 14 Szlamy z inn?go mz bi(.)lo.giczne oczyszczania Sciekdw 100
przemystowych inne niz wymicnione w 19 08 13* _
17 19 11 06 Osad'y 'z zakladowych oczyszczalni  $ciekéw  inne  niz 100
wymienione w 19 11 05*
I1.2.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 2
L Kod Rodzai odpad Hos¢ odpadu
. o
P odpadu za) ocpadu Mg/rok
L 0801 L1% Odpa<.:1y farb ‘ i Iakier(')\sz -zawier.ajqcych rozpuszezalniki 50
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
Osady z usuwania farb i lakieréw zawierajacych rozpuszezalniki
2 0801 17# ] ) . ) 50
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
3 0801 21% Zmywacze farb i lakierow 5
A 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawicrajace 375
chlorowcow
5 1301 10% Mineralne Ole:ie hydrauliczne niezawierajace zwigzkow s
chlorowcoorganicznych
6 1301 11% Syntetyczne oleje hydrauliczne 5
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe nie
7 i3 02 05* " . . 10
zawierajgce zwigzkdw chlorowcoorganicznych
8 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5
9 13 02 07+ O‘leje silnik.(.nwe, przektadniowe 1 smarowe latwo ulegajace| s
biodegradacji
10 1302 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5
11 14 06 03* [mne rozpuszezalniki i mieszaniny rozpuszezalnikéw 25
Opakowania po srodkach stosowanych do mycia i dezynfekeji,
12 | 1so01t0x | F P oy Y e 125
olejach oraz preparatach powlekajacych
Sorbenty materialy filtracyjne( w tym filtry olejowe nieujete w
13 15 02 02+ innyc}'l grupach), tkaniny do wy.cierania (np. Szmaty, s’cier%i) 1 o5
ubrania ochronne ZaNIeCcZySZeZone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
ABS.6222.2.2017.JK Str. 15z 38




‘Filtry olejowe

10

15 | Cisosors

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje

_ . 0,5

niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne|)
Zuzyte aniczne  chemikalia  zawierajace  substancje

16 16 05 08* uzyte  org _ rajace 1,25
nicbezpieczne np, przeterminowane odczynniki chemiczne)
Szlamy zawierajace substancje niebezpicczne z innego niz

17 19 08 13% ) . s 32
biologiczne oczyszczanie $ciek6w przemystowych
Osady z =zakladowych oczyszezalni $ciekéw zawierajgce

18 | 191105 vz e ¢ " 63
substancje niebezpieczne
Thiszcze i mieszaniny olejéw z separacji olej/woda inne niz

19 1908 10* 69

wytiienione w 19 08 09

Zrédlem powstawania odpadow sa urzadzenia wchodzace w sklad instalacji opisanej w punkcie

1.2.1 a takze procesy produkcyjne w nich zachodzace.

I1.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu do $rodowiska z instalacii.

11.2.1. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do §rodowiska z instalacji, wyrazony wskaznikami

Laeq D 1 Laeq v w odniesieniu do terenéw zwigzanych ze statym lub czasowym pobytem dzieci

1 miodziezy (Centrum Edukacji Zawodowej w Stalowej Woli przy ulicy Kwiatkowskiego 1)

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)

- 50 dB(A)

I1.3. Dopuszczalna wielko$¢ emisji i rodzaj emitowanvych substancii do powietrza.

Tabela 3
Zrédio emisji Nr Rodzaj substancji Emisja  dopuszczalna
[kg/h]
Piece do suszenia
Piec do suszenia wyrobow po myciu linii do produkcji opakowarn metalowych stalowych
E3a SO, 0,000902 kg/h
NO; 0,052588 kg/h
Pyt PM 10 0,000015 kg/h
PytPM 2,5 0,000015 kg/h
CcO 0,009015 kg/h
E3b SO, 0,000902 kg/h
NO; 0,052588 kg/h
Pyt PM 10 0,000015 kg/h
Pyt PM 2,5 0,000015 kg/h
CO 0,009015 kg/h
Suszarnia tunelowa Dry-Off
N1 NO: 0,050160 kg/h
CO 0,009900 kg/h
SO 0,000990 kg/h
Pyt PM 10 0,000017 kg/h
Pyl PM 2,5 0,000017 kg/h
Procesy powlekania
Dopalacz katalityczny BODIM — naktadanie powlok
| Kl | LzO 75 mg Corg/m’,
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[ Dopalacz RTO OTTO — suszenie

K2 | LZO | 50 mg Cor/m’,
Dekorator grafiki linii puszki stalowej

| B4 | LZO | 75 mg Cor/m’,
Dekorator grafiki linii ALU II

[ N10O | LZO | 75 mg Corg/m’,

Standard emisyjny S2 dotyczacy emisji niezorganizowanej dla proceséw powlekania 20%

Produkcja wieczek

Suszarka do masy uszczelniajacej

E20 Amoniak 0,00565 kg/h

E21 Amoniak 0,00565 kg/h

Przygotowanie farb do procesu dekorowania grafiki

DIC- mieszanie farb do dekoratoréw grafiki

| N11 | formaldehyd | 0,000051 kg/h

IL3.1. Odstepuje sie od okreslania warunkow emisji produktéw spalania gazu ( SO2, NO2,

pylu PM 10, pytu 2,5; CO) emitorami K1, K2.

I1.3.2, Dopuszczalna roczna wielkosé emisji

Pyt ogotem 0,00328
pyt PM10 0,00328
pyt PM2,5 0,00328
SO; 0,19684
INO: 35,24081
cCO 3417061
amoniak 0,09500
formaldehyd 0,000425
EZO 24,22
(w przeliczeniu na Cyry 15,15 Mg).

111. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,

w tym Srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji.

Hi.1. Warunki poboru wody i emisji §ciekéw z instalacji.

IL.1.1. Woda dla potrzeb technologicznych instalacji dostarczana bedzie poprzez sie

wodociggowa, bedgeg w uzytkowaniu HISW Wodociagi Sp. z o0.0. w Stalowej Woli, w ilosci:

Qmaxr =171 000 m3/1‘0k
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11.1.2. Scieki przemysiowe, bedace mieszaning Sciekow przemys%owych, bytowych i wo
deszczowych wprowadzane beda do urzadzen kanalizacii og(’)lnosplawnej HSW Wodociagt Sp.
2z 0.0. w Stalowe] Woli na warunkach okreslonych W pozwolenit wodnoprawnym, zgodnie

7z obowiazuj acymi przepisami W tym zakresie.

111.2. Sposoby post owania Z warzanymi od adami.

[IL.2.1. Miejsce 1 sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

1J1.2.1.1. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 4

2 080112

Rodzaj odpadu Sposdb i miejsce magazynOWania

Pojenniki lub paletopojemniki umieszezone
dpady | na utwardzonym podioZu. Odpady
magazynowane beda w wiacie magazynowej i
hali pmdukcy'nej— obszar dekoracji
Pojemniki lub paletopojemniki umieszczone
na utwardzonym podiozu. Odpady
magazynowane bedg W wiacie maga owel.
Pojemniki lub paletopojemniki uniieszezone

[nne nie wymienione odpady (0

guInowe Z wyjatkiem opon)

Odpady farb i Jakieréw  inme  MiZ

wymienione W 08 01 11

Odpady z usuwania farb 1 Jakierow inne niz
e na utwardzonym podtozu. Odpady
wymienione w 08 04 09 L .
magazynowane bedg w wiacie magazynowe)

L . ) ) Pojemniki lub paletopoj ermiki umieszczone
Odpadowe kleje 1 szezeliwa inne miZ )
p na utwardzonym podiozu. Odpady
wymienione w 08 04 13 . .
magazynowane beda w wiacie magazyhowe]

Pojemniki lub paletopojemniki nmieszezone

080118
08 04 10
5 na utwardzonym podtozu. Odpady
magazynowans bedg w wiacie magazynowe

'm Caastid i pyly zelaza oraz jogo stopow Kontener transportowy na utwardzonym placu
magazynowym na zewnatrz hal

Kontener transportowy na utwardzonym placu
magazynowym na zewnatrz hal
Luzem lub w pojemnikach w wyznaczonych
miejscach na hali produkeyinej Tub zamykany
kontener na utwardzonym palcu

Uwodnione szlamy klejow lub gzczeliw

inne niz wymienione W 080413

Czastki i pyly metali niezelaznych

Opakowania Z papieru i tektury

Wyznaczone miejsce na hali produkcyjnej lub
zamykany kontener na utwardzonym palcu
Mmagazynowym
Luzem, w stosach na utwardzonym placu
magazynowym na zewnatrz hal

Opakowania z tWOrZyWw sztucznych

Opakowania Z drewna

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
Zamykany pojemnik na atwardzonym podiozu

w wiacie magazynowe]

wycierania i ubrania ochronne inne niz

wymienione W 15 02 02*

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione W
160209 do 1602 13

Elementy usunigte Zze€ zuzytych urzadzefi

Luzem lub w pojemnikach na utwardzonym
podiozu w wiacie magazynowej

Luzem lub w poj emnikach na utwardzonym
podioZu w wiacie magazynowej

inne niz wymienione W 1602 15

Pojemniki umieszczone na szczelne]
selbetonowej posadzee W Stacji Uzdatniania
Wod i

Zuzyty wegiel aktywny
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o ) Pojemniki umieszczone na szcz'eiﬁéj :
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne | zelbetonowej posadzce w Stacji Uzdatriani
Wody M

Szlam z inn iz i iczn R &
anmy ego niz biologiczne Szczelny zamykany kontener umieszezony na |-

16. 1190814 oczyszezania §ciekow przemyslowych inne | utwardzonej betonowej powierzchni na placu
niz wymienione w 19 08 13* magazynowym

Osady z zakladowych oczyszczalni éciekow Szczelny zamykany kontener umieszczony na

17. 1191106 i i i i
inne niz wymicnione w 19 11 05* utwardzonej betonowej powierzchni na placu
magazynowym
I11.2.1.2. Odpady niebezpicczne.
Tabela 5 '
Kod . .o .
Lp. Rodzaj odpadu Spos6b i miejsce magazynowania
odpadu

Odpady ciekle lub pélstate w pojemnikach
ustawionych na tacach ociekowych o
pojemnosei min. 110% najwigkszego
pojemnika, uziemione. Miejsce

1. 10801 11* |rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje | magazynowania utwardzone i wyposazone
nicbezpieczne w stanowisko z sorbentami oraz

sprzetem do zbierania wyciekéw 1
magazynowania odpaddw sorbentéw w
zamykanej wiacie magazynowej

Odpady farb i lakierbw zawierajgcych

Miejsce magazynowania utwardzone i
o i wyposazone w stanowisko z sorbentami
2 | 0801 17* | zawierajacych rozpuszczalniki organiczne Iub | oraz sprzetem do zbierania wycick6ow i

inne substancje niebezpieczne magazynowania odpadéw sorbentéw w
zamykanej wiacie magazynowej

Osady z usuwania farb i lakieréw

Pojemniki z odpadami ustawionymi na
tacach ocickowych o

poijemnosci min. 110% najwigkszego
pojemnika, uziemione. Miejsce

3 08 0121* Zmywacze farb i lakieréw magazyn()wania utwardzone i wypgsaione
w stanowisko z sorbentami oraz.

sprzetem do zbierania wyciekow i
magazynowania odpadéw sorbentow w
zamykanej wiacie magazynowej

Pojemniki z odpadami ustawionymi na
tacach ociekowych o

pojemnogéci min. 110% najwigkszego
Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali pojemnika, uziemione. Micjsce

4 1120109% | .~ . . magazynowania utwardzone i wyposazone
niezawierajace chlorowcow . .
w stanowisko z sorbentami oraz
sprzetem do zbierania wyciekéw i
magazynowania odpadéw sorbentow w
zamykanej wiacie magazynowej
s 11301 10% Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace
zwigzkéw chlorowcoorganicznych Pojemniki na odpady ustawione na tacach
6 |130111* |Syntetyczne oleje hydrauliczne ociekowych o pojemnosci min. 110%

najwiekszego pojemnika, uziemione.
Miejsce magazynowania utwardzone i
7 1130205% |smarowe  nie  zawierajace  zZwiazkow | wyposazone w stanowisko z sorbentami

chlorowcoorganicznych oraz sprzgtem do zbierania wyciekow i

T - — magazynowania odpadéw sorbentow w
e |13 0206* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i samykanej wiacie Magazynowej oraz w

smarowe magazynie olejow
9 1130207+ |Oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i
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tatwo ulegajgce biodegradacji
10 {13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe .
Pojemniki na odpady ustawione n
ociekowych o pojemnogei min, 11097
o . ] . | najwigkszego pojemnika, uziemione. -
11 11406 03+ Inne rozpuszczakniki i mieszaniny | Miejsce magazynowania utwardzone i
rozpuszczalnikow wyposazone w stanowisko z sorbentami
oraz sprzgtem do zbierania wyciekéw i
magazynowania odpadow sorbentow w
zamykanej wiacie magazynowej
. . Luzem, na paletach lub w otwartych
Opakowania po drodkach stosowanych do koszach , w przypadku opakowan z
12 | 1501 10* | mycia i dezynfekcji, olejach oraz preparatach | cicktymi resztkami beda one umieszczone
powlekajacych na tacach ociekowych w zamykanej wiacie
magazynowej
Sorbenty materialy filtracyjne( w tym filiry
olejowe gieuthe w innych grupach), tkaniny do W workach umieszczonych w zamykanych
13 | 1502 02% | wycierania (np. Szmaty, Scierki) i ubrania pojemnikach na utwardzonej powierzchni w
ochronne  zanieczyszczone  substancjami | Zamykanej wiacie magazynowe;
niebezpiecznymi {np. PCB)
1 ] Szczelne pojemniki na filtry olejowe
14 116 01 07* |Filtry olejowe ustawione na szczelnej posadzee magazynu
olejow
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
15 |16 05 07* |substancje niebezpicczne (np. przeterminowane
odezynniki chemiczne]) Szczelny metalowy pojemnik na szczelnej
Tivie orean chemikali — posadzce w zamykanej wiacie
uzyte organiczne chemikalia zawierajace magazynowej
16 |16 0508* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemicznel)
Szlamy zawicrajgce substancje niebezpieczne z Szczelny zamykany kontener umicszczony
17 11908 13* | innego niz biologiczne oczyszczanie Scick6w utwardzonej betonowej powierzchni na
przemystowych placu magazynowym
. .., [|Paletopojemnik umieszczony na tacy
18 11911 05 Osady z zakladowych oczyszezalni Sciekow ociekowej o pojemnosci min.110%
zawierajgce substancje niebezpieczne najwickszego pojemnika na odpady.
Magazynowany w oczyszczalni $ciekow
Thuiszeze i mieszaniny olejéw z separacji | Szczelny zamykany kontener umieszczony
19 11908 10% . . i - na utwardzonej powierzchni na placu
olej/woda inne niz wymienione w 19 08 09
magazynowym

I11.2.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.

111.2.2.1. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 6
Kod . Sposob zagospodarowania odpadéw
Lp. Rodzaj edpadu
odpaduy
Inne nie wymienione odpady (odpady gumowe
1 0702 99 . Y pacyface RI,R3,R11,R12, D9, D10, D13
Z wyjatkiem opon)
Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w
2 08 01 12 RI1,R2,R3, RI11, R12, D9, D10, D13
080111
3 080118 Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz R1,R3,R11,R12, D9, D10, D13 ]
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wymienione w 08 04 09

Odpadowe kleje 1 szczeliwa inne niz

08 04 10
ienione w 08 04 13 R1,R3,R11,R12, D9, D10, D13
Uwodnione szlamy klejow lub szezeliw inne
080414 | odmione szamy e R3,Ri1, R12, D9, D10, D13
niz wymienione w 08 04 13
120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow R4
120104 Czastki i pyly metali niezelaznych R4
150101 Opakowania z papieru 1 tektury RI1, R3,R12, D9, D10
150102 Opakowariia z tworzyw sztucznych R1, R3,R12, D9, D10
10 150103 Opakowania z drewna R1, R3, R12, D9 D10
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
11. |150203 wycierania 1 ubrania ochronne inne niz R1,R3,R12, D9, D10
wymienione w 15 02 02%
12 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 ,
. 0209 do 16 02 13 R1,R3,R4,R5,R12, D9, D10
Elementy usuniete ze zuzytych urzgdzen inne
13. 1160216 . ty . € wy % RI1, R3, R4, R5,RI12, D9, D10
niz wymienione w 16 02 15
14, 190904 Zuzyty wegiel aktywny R1, R4, R12, D9, D10
15. (190905 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R3, R5, R12, D9, D10
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania
16. |1908 14 ciekéw przemystowych inne niz wymienione K5, R12, D9
w1908 13*
Osady z zakladowych oczyszczalni $cieko
17. l1911os |00 YYe aeysee FOM Rs, 12, D9

inne niz wymienione w 19 11 05*

I11.2.2.2. Odpady niebezpieczne.

Tabela 7
Kod ) Sposdb zagospodarowania odpadow
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu

Odpady farb i lakier6w zawierajacych

1. |080111* |[rozpuszczalniki  organiczne lub  inne R1,R2, R3,R11,R12, D9, D10, D13
substancje niebezpieczne
Osady z usuwania farb i lakierdow

2 |0801 17* |zawierajacych rozpuszezalniki organiczne lub R1, R2, R3, Ri1, R12, D9, D10, D13
inne substancje nicbezpieczne

3 |(080121% |Zmywacze farb i lakierow R1,R2,R3,RI1i, R12,D9,DI10, D13
Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki

4 12 01 09* .. N . R3,R9R11, R12, D9, D10, D13
metali niezawierajace chlorowcow .

5 |130110* |Mineraiie oleje hydrauliczne niezawierajace R1, R3,R9R11,R12, D9, D10, D13
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zwigzkow chlorowcoorganicznych

6 [130111% |Syntetyczne oleje hydrauliczne RI, R3, R9 R11, R12, D9, D10, D13

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i
7 |130205% |smarowe nie zawierajace  zwigzkdw R1,R3,R9RI11,R12, D9, D10, D13
chlorowcoorganicznych

Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i
§ |13 0206* smarowe R1,R3,R9 R11,R12, D9, D10, D13

Oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe )
9 [130207* . . . R1,R3,R9 R11, R12, D9, D10, D13
atwo ulegajace biodegradacji

Inne oleje silnikowe, przekladniowe i

1o |130208* | R1, R3, R9 R11, R12, D9, D10, D13

Inne  rozpuszczalniki i mieszaniny
11 11406 03* R1,R2,R3, R11,R12, D9, D10, D13

rozpuszezalnikow

Opakowania po $rodkach stosowanych do
12 | 1501 10* |mycia i dezynfekeji, olejach oraz preparatach R1, R4,RI1,R12, D9, P10, D13
powlekajacych

Sorbenty materialy filtracyjne( w tym filtry
olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny
13 [150202% do wycierania (np. Szmaty, $cierki) i ubrania RI,R11,R12, D9, D10, D13
ochronne  zanieczyszczone  substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB)

14 |16 0107* |Filiry olejowe R1,R3, R9, R11, R12, D9, D16, D13

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace

15 [ 16 0507* |substancie niebezpieczne (np. R5, R6 R11, R12, D9,D310, D13
przeterminowane odczynniki chemiczne|)

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace

16 |16 05 08*% [substancje nichezpieczne (np. R1, R2, R3, R11, R12, D9, D10, D13
przeterminowane odczynniki chemiczne|)

Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne ;
17 (1908 13* |z innego niz biologiczne oczyszozanie R3, R9R11, R12, D9, D10, D13 ,
Sciekéw przemystowych :

Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekow
18 |19 11 05% R3,R9R11, Ri2, D9, D10, D13

zawierajace substancje niebezpieczne

Tluszcze i mieszaniny olejow z separacji

19 11908 10*
olej/woda inne niz wymienione w 19 08 09 R1, R3, R9, R11, R12, D9, DI

11L2.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania ich powstawaniu oraz

ograniczania ilosci odpadow i ich negatywnego wplywu na $rodowisko.

I11.2.3.1. Prowadzenie racjonalnej gospodarki materiatami i surowcami.
II1.2.3.2. Magazynowanie odpadow odbywaé si¢ bedzie w sposéb selektywny, w specjalnie do
tego przeznaczonych pojemnikach oznakowanych, w miejscach do tego celu przeznaczonych,

oznakowanych i odpowiednio zabezpieczonych.
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I11.2.3.3 Odpady, z ktérych mogg wycicka¢ substancje niebezpieczne bgda magazynowane w
migjscach bez odplywu do kanalizacji oraz wyposazonych w sorbenty do likwidacji
ewentualnych wyciekéw.

I11.2.3.4. Odpady beda przekazywane wylacznie podmiotom posiadajgcym wlasciwe
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania odpadami.

111.2.3.5. Prawidlowa obshiga i eksploatacja maszyn i urzadzen, wykonywanie przegladow i
remontéw zgodnie z planem.

I11.2.3.6. Szkolenia pracownikéw w zakresie gospodarki odpadami i akiualnie bbowiqzujqcych

przepisow w tym zakresie.

111.3. Warunki emisji halasu do srodowiska.

111.3.1. Rodzaj i parametry instalacji istoine z punktu widzenia ochrony przed hafasem.

Tabela 8
Czas pracy Zrodia
Kod L. [h]
Lp. .. Lokalizacja zrodta
zrodia Pora Pora
dzienna nocna
Zr6dia typu ,,BUDYNEK”
1. HP1 Hala produkcyjna 16 8
2. 0OS Oczyszezalnia Sciekow 16 8
3. NS Sprezarkownia 16 8
4, Chl Chlodnia wiezowa nr 1 16 8
5. . Ch2 Chtodnia wiezowa nr 2 16 8
6. Ch3 | Chiodnia wiezowa nr 3 16 8
7. Ch4 Chlodnia wiezowa nr 4 16 8
8. K1 - | Zespot dopalacza katalitycznego BODIM 16 8
9. K2 Zespét dopalacza termicznego RTO 16 8
Zrédia typu ,,PUNKTOWEGO”
10. W1-W21 | Wentylatory dachowe 16 8
11. | WP1-WP4 | Wyrzuinie powietrza z central 16 8
12. T Przenoénik tasmowy 16 8
13. NW1 | Wentylator dachowy Venture RFV/4-400T 16 8
14. NW 2 Wentylator dachowy fi125 16 8
15. NW 3 Wentylator oczyszczalni $ciekow 16 8
16. NW 4 | Wentylator pomieszczenia chemikaliéw fi200 16 8
17. NW 5 | Wentylator pomieszczenia fluorkéw 16 8
18. NWo6 Wentylator pomieszczenia kwasow 16 8
19, NW 7 - | Wentylator pomieszczenia zasad 16 8
20. NW 8 Wentylator dachowy TCDH ExD 16 8
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21. NW 9 | Wentylator dachowy RF/4-400S 16
22 NW10 | Wentylator dachowy CRDV-R-315 16
23. NW 11 | Wentylator dachowy fi125 16
24. NW 12 | Wentylator dachowy FRFHT/4-500T 16
25. NW 13 | Wentylator dachowy CRDV-R-200 16
26. | NW 14 | Wentylator dachowy RF/4-3158 16
27, NCP 1 Czerpnia $cienna powictrza z centrali nowego 16
magazynu ‘
C ia dach etr: trali
28, NCP 2 zsfpma .ac owa powietrza centrali 16
nawiewnej
Czerpnia dachowa powietrza centrali
29. NCP 3 i ) 16
nawiewne;j
30. NCW 1 | Centrala wentylacyjna NW 7000m3/h 16
21. NCW 2 | Centrala wentylacyjna NW 2400 m3/h 16
32. NCW 3 | Centrala wentylacyjna NW 35 000 16

1I1.4. Warunki emisji substancji do powietrza.,

Tabela 9
Zrédha emisji Emitor
Nr Wysokogé Przekrdj [m] Rodzaj wylotu |Urzadzenia ochrony
fm] atmosfery
Piec do suszenia
wyrcbow po myciu linii .
do produkeji opakowan E3a 13,6 0,25 pionowy brak
metalowych stalowych
Piec do suszenia
wyrobéw po myciu linii .
do produkcji opakowa E3b 13,6 0,25 pionowy brak
metalowych stalowych
(S)lgzarma tunclowa Dry-| 13,6 0,4 pionowy brak
Dopalacz katalityczny| koncentrator-
0
BODIM Ki 15,0 1,0 poziomy sprawno$é 95%
Dopalacz
katalityczny — 92%
Dopalacz RTO OTTO dopalacz termiczny
K2 15,0 0,8 pionowy regeneracyjny —
sprawnosé 96%
Dekorator grafiki  linii .
puszki stalowe; E4 14,0 1,07 pionowy brak
Dekorator grafiki  linii .
ALUII NI10 14,0 1,10 pionowy brak
Suszarka - masyl o, 13,6 0,15 pionowy brak
uszczelniajgcej
Suszarka - masyl g, 13,6 0,15 pionowy brak
uszczelniajace
DIC-mieszanie farb do poziomy
, N1t 6 4 brak
dekoratordéw grafiki
ABS.6222.2.2017_ JK Str. 24z 38




IV. Rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw i surowcow.
Tabela 10

Lp. Rodzaj materialow 1 surowcow Jednostka Zuzycle
maksymalne
1. | Energia elektryczna MWh/rok 32 624
2. | Woda na cele przemystowe m?/rok 170 635
3. | Woda na cele socjalno bytowe m*/rok 3245
4. | Preparaty powleckajace — materiaty lakiernicze Mg/rok 3242
5. | Produkcja opakowan stalowych mln szt./rok 750
6. | Produkcja opakowan aluminiowych mln szt./rok 1200
7. | Produkcja wieczek mln szt./rok 420

V. Zakres i sposéob monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i

ewidencjonowania wielko$ci emisji.

V.1. Monitoring proceséw_technologicznych prowadzony bedzie poprzez ewidencje i

kontrole zuzycia surowcoéw, i materialdw lakierniczych wody oraz ewidencj¢ ilosci
wytwarzanych produktow, ewidencje energii elektrycznej.
V.2. Monitoring poboru wody oraz iloéci i jakosci odprowadzanych Sciekow.

V.2.1. Do pomiaru ilosci pobieranej wody stuzy wodomierz na przyfaczu gléwnym.

V.2.2. Monitoring jakosci $ciekoéw odprowadzanych do $rodowiska prowadzony bedzie
zgodnie z warunkami aktualnego pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie do urzadzen
kanalizacyjnych, bedacych wiasnoscig innych podmiotéw, $ciekéw przemystowych
zawierajacych substancje szczegdlnic szkodliwe dla srodowiska wodnego, zgodnie =z
obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.

V.3. Pomiary emisji hatasu do Srodowiska,

V.3.1. Pomiary hatasu okre$lajace oddziatywanie akustyczne instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny chronione akustycznie beda prowadzone w ponizej przedstawionym

referencyjnym punkcie pomiarowym zgodnie z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.

Tabela 10.
Pkt Lokalizacja
pom. punktu pomiarowego Wspdtrzedne geograficzne

Teren Centrum Edukacji
1 Zawodowej ,

ulica Kwiatkowskiego 1, N: 50°33°20,68"° E: 22°02°30,51""
Stalowa Wola

V.3.2.___Dodatkow0 pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane beda po kézdej Zmianie

procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 8.
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Urzadzenia bedace Zrédiem emisji substancji beda uzytkowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno—rozruchoWymi. Nie zezwalam na pracg urzadzen w warunkach
odbiegajacych od Dormalnych,

V4.2, Zobowiqzuje; firme BAGPAK  Polska Sp. z o.0, ul Kondratowiczg 18/183,
03-285 Warszawa do:

VI. Sposéb Postepowania w Przypadku uszkodzenia aparatury Pomiarowe;j stuzgcej do
monitorowania Proceséw technologicznyc .

VII. Wymagania Zapewniajgce ochrong gleby, ziemj i wéd gruntowych, w tym $rodki
majace na cely Zapobieganie emisjom do gleby, ziemi | waod gruntowych oray Sposéb ich
systematycznego nadzorowania, o ile 53 Konieczne,

VIL1. Instalacja produkcyjna eksploatowana bedzie Wewnatrz  obiektéw budowalnych
Posiadajgcych szczelne Zelbetonowe Posadzki.  Qdcjeki wodno — olejowe z {injj
technologicznych bedg zbierane kierowane do odolejaczy, a frakcja wodna do zaktadowej
OCzyszczalni SciekGw.
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Farby lakiery, rozpuszczalniki magazynowane beda w zamknietych obiektach z zelbetows
posadzka, a powstale odpady w pojemnikach tub kontenerach.

VIL3. Drogi, palce, parkingi zostana utwardzone kostkg brukows. Scieki technologiczne,
bytowe oraz wody opadowe i roztopowe odprowadzane bedg do urzadzen kanalizacyjnych.
VIL6. Transformatory pracujace na potrzeby instalacji beda posadowione w tacach ochronnych
o pojemnosci 110% objetosei oleju w transformatoréw.

VIIL Sposoby postgpowania w przypadku zakonczenia eksploataciji instalaéji.

VIIL1. W przypadku zakoficzenia eksploatacji obickty i urzadzenia technologiczne wchodzace
w sklad instalacji beda likwidowane zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami
szczegdlowymi.

VIL2. W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji wszelkiego rodzaju urzadzenia zostang
wezesniej opréznione, wyczyszczone i zabezpieczone, w taki sposob aby uniemozliwié
przedostanie si¢ do Srodowiska jakichkolwiek substancji stwarzajacych zagrozenie.

VIIL3. Proces likwidacji bedzie prowadzony pod szczegdélowym nadzorem stuzb budowlanych
zakladu oraz dziatu BHP i ochrony §rodowiska i odbywat si¢ bedzie w oparciu o opracowany
projekt likwidacji obiektow i urzgdzen uwzgledniajacy (oprocz wymagan budowlanych i BHP)
wymagania ochrony $rodowiska.

VIIL4. Odpady, ktore powstang podczas likwidacji instalacji beds przekazywane jednostkom
posiadajgcym wymagane prawem pozwolenia na odbiér/zagospodarowanie odpaddéw.

IX. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calodci.

IX.1. Prowadzone beda szkolenia pracownikow w zakresie problematyki ochrony $rodowiska 1
aktualnie obowigzujacych przepiséw.

IX.2. Wszystkie urzadzenia objete ninicjsza decyzjg bedg utrzymywane we whasciwym stanie
technicznym i prawidtowo eksploatowane zgodnie z ich instrukcjami techniczno — ruchowymi.
1X.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych oraz
monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do srodowiska bedg w pelni sprawne, umozliwiajace
prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajace zachowanie wymogéw BHP.

IX4. Prowadzona bedzie konirola wiclkosci emisji ustalonych w ninicjszej decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostana podjete niezwloczne dziatania
naprawcze.

IX.5. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalacji zgodnie z
ustaleniami zawartymi w punkcie V. decyzji.

[X.6. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii, surowcéw i wytwarzanych
produktow .

X. Zakres, spos6b i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.,

X.1. Zestawienie przedstawiajace:
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- 1lo$¢ i rodzaj odpadéw wytworzonych w instalacji i sposoby ich zagospodarowania

- ilo$¢ i rodzaj wprowadzonych do powietrza substancji

- Zuzycie energii i surowcéw na potrzeby produkcji opakowan,
- ilo$¢ zuzywanych materialéw lakierniczych z podaniem rocznej ilodei zuzytych LZO,
nalezy przedstawia¢ Staroscie Stalowowolskiemu i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie do dnia 31 marca danego roku za rok
poprzedni,

Natomiast wyniki okresowych pomiaréw i coroczny bilans zuzycia I.ZO nalezy przedkladaé
Staroscie Stalowowolskiemu i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony

Srodowiska w Rzeszowie w terminach o ktérych mowa w punkcie V.4.2.

X1. Zobowiazuje firm¢ BAGPAK Polska Sp. z o.0., ul. Kondratowicza 18/183, 03-285
Warszawa do przedstawienia Starodcie Stalowowolskiemu informacji o terminie rozpoczgcia

eksploatacji instalacji, w ciagu 14 dni od dnia jej uruchomienia.
XII. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nicoznaczony.
Uzasadnienie

Whnioskiem w dniu 23 maja 2017r. firma BAGPAK Polska Sp. z o0.0., ul. Kondratowicza
18/183, 03-285 Warszawa (REGON 180262157, NIP813-35-18-579) wystapita o wydanie
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji opakowar metalowych i
wieczek w zakladzie BAGPAK Polska Sp. z 0.0. eksploatowanej w Stalowej Woli przy ulicy
Kwiatkowskiego 1.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostalta w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgeych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod
numerem 71/2017.

Instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego na podstawic ust. 6 pkt 9) zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszczegblnych elementéw
przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci do instalacji do ,, instalacji do powierzchniowej
0brobki  substancfi, przedmiotéw Iub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.
Laczne zuzycie LZO w instalacji wynosié bedzie okofo 500 Mg/rok (zuzycie LZO w linii do
produkeji opakowan metalowych wynosié bedzie 305 Mg/rok, natomiast w linii opakowan
aluminiowych — 195 Mg/rok, linia do produkcji wieczek nie wymaga zuzycia LZO),

Przedmiotowa instalacja jest kwalifikowana jako przedsiewzigcie mogace potencjalnie
znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o §rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie

srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (§ 3 ust. 1 pkt 131 14):
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. instalacie do powierzchniowej obrdébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wymienione w §2 ust. I pkt 157,

- .instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produkiow z
zastosowaniem  rozpuszczalnikéw organicznych, z wylgczeniem zmian tych  instalacji
polegajgcych na wprowadzeniu do ciqgu technologicznego kontenerowych wrzqdzeti odzysku
rozpuszczalnikéw”, dlatego tez organem wladciwym do wydania pozwolenia jest Starosta
Stalowowolski na podstawie art. 378 ust.1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,

Zaklad do wniosku dofgczyt decyzje Prezydenta Miasta Stalowej Woli z dnia 24 lipca
2017r. znak ITP-V.6220.4.2017.AS8.14 o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na
realizacj¢ przedsigwriecia.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja elektroniczna
przedmiotowego wniosku przeslana zostala Ministrowi Srodowiska za posrednictwem poczty
elektronicznej za pismem z dnia 5 czerwca 2017r.

Pismem z dnia 26 czerwca 2017r. podano do publicznej wiadomoscei informacije
0 wszczgeiu postgpowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do przedlozonej
w sprawie dokumentacji. Ogloszenie byto dostepne przez 28 dni (27.06.2017r. — 25.07.2017 r.)
na tablicy ogloszen Starostwa Powiatowego w Stalowej Woli oraz na stronie internetowej
Starostwa Powiatowego w Stalowej Woli, na tablicy ogloszeri Urzedu Miasta Stalowej Woli
(29.06.2017r. — 21.07.2017r.). W okresie udostgpniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag
i wnioskdw.

Whniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Podstawowa dziatalnoscig Spéltki w Stalowej Woli jest produkcja opakowan
metalowych. Aktualnie w zakladzie zainstalowana jest linia do produkeji opakowan stalowych
i linia do produkcji wieczek. Po rozbudowie zaklad zwigkszy zdolnos¢ produkcyjng linii
produkcji opakowan oraz zainstaluje druga, nows lini¢ do produkeji opakowan aluminiowych.
Zdolno$¢ produkceyjna istniejacej linii produkeji opakowan metalowych (puszka stalowa)
wynosi 1200 szt./min a docelowo- 460 min szt/rok. Srednia zdolnodé produkcyjna linii
produkcji wieczek wynosi 920 szt./min a maksymalna 420 min szt./rok.

Po rozbudowic chwilowa zdolno$¢ produkeyjna istniejacej linii produkcji opakowan stalowych
wynosi¢ bedzie 1750 szt./min natomiast maksymalnie 750 mln szt./rok. Natomiast linia do
produkcji opakowan aluminiowych - érednia zdolno&é produkcyjna to 3000 szt./min a
maksymaina roczna 1 200 min szt. Czas pracy w ciggu roku 8400 godzin. Zdolnosci
produkeyjne linii wieczek po rozbudowie nie ulegng zmianie.

Woda jest dostarczana do zaktadu z zewnetrznej sieci wodociggowej HSW Wodociagi Sp. z
0.0. na podstawie umowy. Zaklad nie prowadzi wlasnych ujeé¢ wody.

Mieszanina $ciekow bytowych, przemystowych i opadowych bedzie odprowadzana do
zewngetrznego systemu kanalizacji ogélnosptawnej HSW Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli
na podstawie umowy (na warunkach okreslonych w aktualnym pozwoleniu wodndprawnym,
zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w tym zakresie), czed¢ Sciekéw bytowych
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dp wadzana begdme do urzadzen kanalizacji sanitarnej Miejskiego Zaktadu Komunalnego S

bedy do kanalizacji deszezowej Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0. w Stalowej Woli.

Realizacja przedsigwzigcia nie bedzie powodowala jakiegokolwiek oddzialywania na
wody podziemne, powierzchniowe, glebe i ziemig dlatego tez nie ma koniecznosci okreslania
wymagan o ktdérych mowa w art. 211 ust. 6 pkt 3) prawo ochrony srodowiska,

Przeprowadzona analiza ryzyka wykazana w zalaczonym do wniosku dokumencie
pn. ,, Analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych dla instalacji do produkcji
opakowan metalowych i Wwieczek w zakladzie BAGPAK Polska Sp. z o.0. zlokalizowanmym w
Stalowej Woli przy ulicy Kw:atkowskzego 17, wykazala, ze:

- prawdopodobiefistwo zanieczyszczenia gruntu i wéd gruntowych substancjami stwarzajgcymi
ryzyko jest znikome,

- dziatalno$¢ prowadzona na terenie zakladu nie wymaga systematycznej oceny ryzyka
zanieczyszezenia gruntu i wod gruntowych ani prowadzenia monitoringu gruntu i wod,

- stosowane zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem Srodowiska gruntowego i wodnego
substancjami powodujgeymi ryzyko, stosowanymi w instalacji, w wystarczajgcym stopniu
minimalizuja ryzyko spowodowania zanieczyszczenia $rodowiska gruntowego 1 wod
gruntowych. Tym samym nie ma koniecznosci prowadzenia systematycznego monitoringu
gruntu i wod gruntowych w zwiazku ze stosowaniem substancji powodujacych ryzyko,

- biorac pod uwage niskic ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych
substancjami stosowanymi, produkowanymi lub uwalnianymi w zwigzku z funkcjonowaniem
instalacji do produkcji opakowan, stwierdza sig, ze instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego eksploatowana przez BAGPAK Sp. z 0.0. w Stalowej Woli nic wymaga
sporzadzenia raportu poczatkowego ani monitoringu jakosci gleb 1 wod gruntowych na terenie
zakladu.

Rownoczesnie zaklad dolaczyl do wniosku decyzje Regionalnego Dyrektora Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie z dnia 2013-09-13 znak WSIL.511.3.2.2013.AK uzgadniajgca warunki
prowadzenia dziatan naprawczych w $rodowisku gruntowo-wodnym a obejmujgcg miedzy
innymi dziatke 102/32 bedacg w uzytkowaniu wieczystym firmy BAGPAK Polska Sp. z o.0.
Do 31.07.2020 r. Huta Stalowa Wola S.A. z uwagi na historyczne szkody w $rodowisku
zobowigzana jest zakonczy¢ dziatania naprawcze.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegblnych  rodzajow
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki ich
magazynowania i dalszego zagospodarowania. Qdpady, ktorych powstaniu nie da sie zapobiec,
bedg gromadzone w sposdb selektywny, zabezpieczane przed wplywem warunkéw
atmosferycznych 1 magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zakladu,
zabezpieczonych przed dostepem 0s6b postronnych. Wytworzone odpady beda przekazywane
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podmiotom prowadzgcym dzialalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
| wymagane prawem zezwolenia.

Prowadzona bedzie ewidencja jako$ciowa i ilosciowa wytwarzanych odpadéw wedtug
wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem
wzoréw formularzy shizaeych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawiefi danych,
zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami szczegélowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed halasem, w tym zgodnie z art. 211
ust. 6 pkt 6 rozklad czasu pracy Zrédel hatasu w ciggu doby. W oparciu o ten sam przepis
ustalono takze wielko$¢ emisji halasu wyznaczona dopuszezalnymi poziomami hatasu poza
Zakladem, wyrazonymi wskaZnikami poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia dla terenow
zwigzanych ze stalym lub czasowym pobytem dzieci i mlodziezy, przed hatasem, pomimo iz z
obliczen symulacyjnych wynika, Ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci
dopuszczalnych pozioméw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwea 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w $rodowisku. Nie okreslano
dopuszezalnego poziomu hatasu dla pory nocnej, gdyz szkola nie pracuje tej porze. Zgodnie
z objasnieniem nr 2 pod Tabelg nr 1 zamieszczong w Zatgczniku do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dn. 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu w
srodowisku (Dz.U.2014 poz. 112):

»W przypadku niewykorzystywania tych terendw, zgodnie z ich funkcjg, w porze nocy, nie
obowigzuje na nich dopuszczalny poziom hatasu w porze nocy”.

Pomiary poziomu hatasu prowadzone bedg w punkcie referencyjnym zlokalizowanym
przy granicy najblizszego terenu podlegajacemu ochronie.

Zrédlem zorganizowanej emisji substancji do powietrza jest instalacja IPPC w sktad
ktérej wehodzi:

- piec do suszenia wyrobow po myciu linii do produkeji opakowan metalowych stalowych
(E3a, E3b — istnicjacy),

- proces aplikacji lakieréw realizowany w istnicjacej linii do produkeji opakowan metalowych
stalowych oraz ktéry bedzie realizowany w nowej linii ALU Il — gazy zimne — odprowadzane
do powietrza poprzez system odpylania (filtry TORIT i UAS) oraz system redukcji LZO,
skladajgcy si¢ z koncentratora LZO oraz dopalacza katalitycznego BODIM (K1; filtry TORIT,
UAS i dopalacz istniejace, koncentrator LZO - projektowany),

- proces suszenia lakierow w piecach istniejacej linii do produkeji opakowan metalowych
stalowych oraz piecach projektowanej nowej linii ALU 1l — gazy gorace — odprowadzane do
powietrza poprzez system redukcji LZ0O, skladajacy si¢ z dopalacza termicznego
regeneracyjnego RTO OTTO (K2),

- dekorator grafiki linii produkcii puszki stalowej — aplikacja farb (E4),

- dekorator grafiki ALU II — aplikacja farb (N10) — emitowane substancje nie posiadajg

pozioméw dopuszczalnych lub wartosci odniesienia w powietrzu
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_ suszarmia tunelowa Dry-Off (piec) nowej linii ALU I (N1),
- suszarka masy uszczelniajgce] wieczek (B21 1 E20).

W przediozonym wniosku wykazano, ze emisja substancji nie powoduje przekroczenia
okre§lonych standardow w srodowiskn. Pomimo, Ze emisja butan-1 olu, amoniaku, dwutlenku
siarki, formaldehydu, pylu PM 10, tlenku wegla, weglowodoréw alifatycznych, weglowodorow
aromatycznych nie powoduje przekroczenia 10% wartodci odniesienia czy dopuszczalnych

poziomow substancji w powietrzu, jednakze zgodnie z art. 224 ust 3a. Prawa ochrony
srodowiska okreslono ich ilos¢. Rownoczesnie dla procesu powlekania ustalono warunki emisji
tylko substancii objetych standardami a odstapiono od okreslania warunkéw emisji dla
pozostatych gazow i pylow emitowanych emitorami K1 i K2 (produkty spalania gazu).

W punkcie 11.3.2 ustalono rodzaje i ilosci gazow dopuszczonych do wprowadzania w Mg/rok
dla calej instalacji, zgodnie z wymo giem art. 224 ust 2. pkt 2) Prawo ochrony §rodowiska.

W dokumentacji przeanalizowano substancje emitowane Z proceséw powlekania, w celu
sprawdzenia czy nie wystepuje emisja substancji, o ktérych mowa W §33 rozporzadzenia
w sprawie standardow emisyjnych z instalacjl. 7godnie z zestawieniem nie bedzie wystgpowata
emisja LZO wskazanych w §33 ust. 1 pkt. 1 (H340, H350, H350i lub H360F) oraz
chlorowcowanych LZO wskazanych w §33 ust. 1 pkt. 2 (1341, H351). Emitowany
formaldehyd oznaczony symbolem zagrozZenia H351, nie jest zwigzkiem chlorowcowanym,
o ktérym mowa w §33 ust. 1 pkt. 2 tego rozporzgdzenia.

Na potrzeby cieplej wody do produkcji opakowan pracowaé beda dwa kotty gazowe
o lacznej mocy 1,334 MW we wprowadzanym paliwie (zaklad dokonat zgloszenia instalacji na
podstawie art. 152 ustawy Prawo ochrony Srodowiska).

7, przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dzialalnodci oraz rodzajow,
charakterystyki i parametréw prowadzonych przez operatora instalacji wynika, ze nie
wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych. W zwiazku
z pOWyZSzym W niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacii wielkosci maksymalnych
dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszezalnych czasow utrzymywania si¢
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.

Spotka BAGPAK Polska Sp. z o.0. nie podlega obowiazkowl opracowania programu
zapobiegania powaznym awariom przemyslowym dla zakladu o zwiekszonym ryzyku lub
o duzym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska, dzialajacego na terenie w Stalowej Woll. Kwalifikacja przedsigwzigcia jako

sakladu o zwickszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemysiowe]

nastepuje zgodnie z wytycznymi Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 2 lutego 2016 1.

'w sprawie rodzajow i ilogci substancji niebezpiecznych znajdujacych  si¢ W zakladzie

decydujacych
o zaliczeniu zaktadu do zakladu o zwickszonym lub duzym ryzyku wystgpicnia powaznej
awarii przemystowej (Dz. U. 2016 poz.138), wydanego na podstawie art. 248 pkt. 3 ustawy

Prawo ochrony $rodowiska.

ABS.6222.2.2017 JK ' Str. 32z 38




Na tym etapie, we wniosku wykazano, ze w BAGPAK Polska Sp. z o.0. zaklad w Stalowej
Woli, nie beda wystepowaly substancje niebezpieczne w ilogciach, ktére kwalifikowalyby go
do zaktadéw o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej w rozumieniu Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Dz. U. 2016
poz.138).

Analiz¢ zgodnodci z BAT dokonano wykorzystujac nast¢pujgce dokumenty referencyjne:

1. European Commission, Integrated Pollution Prevention and Control: “Reference Document
on Best Available Techniques on Surface Treatment Using Organic Solvents ™, August 2007 r.
2. European Commission, Integrated Pollution Prevention and Control: ,, Reference Document
on the General Principles of Monitoring”, 2003 r.

3. European Commission, Integrated Pollution Prevention and Control: ,, Reference Document
on Best Available Techniques on Emissions from Storage”, 2006 1.

Dla procesow technologicznych prowadzonych w instalacji typu IPPC w zakladzie do dnia
sporzadzenia opracowania nie wydano konkluzji BAT.

Przeprowadzona analiza wymagan BAT dla instalacji typu IPPC wykazata zgodnosé
przewidywanej dziatalnosci z wymaganiami BAT. Od tego czasu nie opracowano nowych
dokumentdéw referencyjnych, a Komisja Europejska nie wydata konkluzji BAT dla tego sektora
przemyshu. Dla instalacji nie jest wymagane przeprowadzanie ponownej analizy BAT.

W przypadku, gdy nie sa jeszcze opublikowane konkluzje BAT dopuszczalng emisje
z instalacji ustala si¢ uwzgledniajagc potrzebe przestrzegania standardéw emisyjnych
i standardéw jakosci srodowiska w rejonie zakladu, tak zostaty ustalone wartoéci dopuszezalne
poszczegolnych komponentdéw — odpadéw, hatasu, powietrza.

W ponizszej tabeli zestawiono wybrane ogélne najlepsze dostepne techniki stosowane
w Zaktadzie:

Wytyezne BAT | Techniki stosowane przez zaktad

Wymagania BAT w zakresie zarzadzania $rodowiskowego

BAT ma na celu wdrozenie i | W zakladzie jest wdrozony zintegrowany system zarzadzania jakoscia i
stosowanie takiego systemu | bezpieczefistwem produktu. System zawiera zobowigzanie do
zarzagdzania Srodowiskowego, ktory | spelniania wszystkich wymagan prawnych obowigzujgey zaktad w tym
zawiera, stosownie do indywidualnych | srodowiskowych.

okolicznodci, nastepujace funkcje: W zakladzie jest wydzielone stanowisko dla osoby zajmujgcej sie
- definicje  polityki  ochrony | wszystkimi aspektami srodowiskowymi, w ktorej zakresie obowigzkow
Srodowiska danej instalacji przyjetg | jest podejmowanie wszystkich dziatan mieszczacych sig w zakresic

przez najwyzsze kierownictwo, systemu zarzadzania srodowiskowego.
- planowanie i ustanowienie | Ponadto oddzielne w zakladzie jest oddzielne stanowisko specjalisty ds.
niezb¢dnych procedur, bhp i ppoz.

- wdrozenie procedur, ze szezegdlnym | Zaklad kladzie szczegdlny nacisk na:
uwzglednieniem: struktury i zakresu | - planowanie i wdrazanie niezbednych procedur, w tym takze w formie

odpowiedzialnosci; szkolen, | szkolen,

rozwijania $wiadomoécei oraz | - analizowanie wynikow prowadzonych pomiaréw i monitoringu oraz
kompetencii; komunikacji; | podejmowanie dziatan naprawczych i zapobiegawczych,
zaangazowania pracownikéw; | -analizowanie zmian w aktach prawnych i wymaganiach dot. ochrony

dokumentowania; skutecznej kontroli | $rodowiska.

procesu; programéw  konserwacji | Cele srodowiskowe zmierzaja do spelniania wszelkich wymagan
urzadzen;, gotowosci i reagowania w | prawnych i redukowania oddzialywania na $rodowisko, czego
naglych  wypadkach;  zapewnienia | wynikiem jest:

zgodnoéci z przepisami o ochronie -zabudowa 2 dopalaczy,

srodowiska, -doposazenie dopalacza katalitycznego w koncentrator poprawiajacy na
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- sprawdzanie wynikow i
podejmowanie dziatan naprawczych,
ze szezegdlnym uwzglednieniem:
monitorowania i pomiaréw; dziatan
naprawczych 1 zapobiegawczych;
prowadzenia dokumentacji;
niezaleznych (w miare mozliwosci)
kontroli  wewnetrznych w  celu
okredlenia, czy system zarzadzania
$rodowiskowego  jest zgodny =z
planowanymi rozwigzaniami i byt
whadciwie wdrozony i zachowywany,

- rewizja systemu przez najwyzsze
kierownictwo,

ograniczenie zuzycia gazu w procesie redukeji LZO,
-zaplanowanie oczyszczalni $ciekow dla nowe_] lmu ALU T -dobdr

kottow i zrédet spalania o wymaganej sprawnosci >91%.

Wymagania BAT w zakre51e momtormgu i zarzadzania energig

Techniki stosowane w zakresie
menitoringu

emisji do powietrza:

-monitoring emisji LZO,

-plan gospodarki rozpuszczalnikami
obejmujacy

zuzycie, wykorzystanie i emisje,
-prowadzenie
bilansu
rozpuszczalnikow,

-regularne przeglady 1 konserwacja
instalacji odciggowych oraz
wspolpracujacych z nimi  urzadzen
ochrony powietrza,

regularnych  obliczen |

Monitoring emisji LZQ jest prowadzony w zakladzie zgodnie z
aktualnymi wymaganiami prawnymi z czestotliwosci 1 raz na rok w
odniesieniu  do #Zrodet objetych standardem emisyjnym S1 —
emitujgcych LZO, na wylocie z obu dopalaczy.

Zuzycie olejow, lakierdw i rozpuszezalnikow w procesie produkeyjnym
nastgpuje $cisle zgodnie z instrukecjami procesowymi. Instalacje beda
pracowaé W ruchu ciagglym, stqd okresy wylaczenia instalacji
beda wystgpowaly rzadko, co znaczaco ogranicza ilo$¢ odpadéw
powstajacych z tego powodu. Zaklad prowadzi bilans zuzycia i emisji
LZO, w tym emisji niezorganizowanej, w ramach corocznego
sprawdzania dotrzymywania standardu emisyjnego S2.

W zakladzie prowadzone sa regularne przeglady instalacji
wentylacyjnych oraz dopalaczy zgodnie z wewnetrznym planem
przegladéw, remontéw i prac konserwacyjnych oraz zaleceniami
wymaganiami technicznymi dla tych instalac]i i urzadzen

Celem technik BAT w zakresie
zarzadzania energia jest
-maksymalizacia
energetycznej
-minimalizacja strat energii.

efektywnosdci

Zaktad stosuje wszystkie wymienione techniki,

W szczegdlnosei nalezy wymienié:

-zastosowanie 2 dopalaczy (katalitycznego do gazéw zimnych oraz
termicznego regeneracyjnego do gazéw goracych),

-przed dopalaczem katalitycznym zastosowano koncentrator, kidry
umozliwia kierowanie zredukowanego strumie gazu o wysokiej
koncentracji LZQ, znacznie poprawiajacego sprawno$¢ urzadzenia i
mozliwosé pracy w autotermii,

-cieplo spalania w dopalaczu regeneracyjnym jest wykorzystywane do
ogrzewania surowego powietrza wprowadzanege do dopalacza co
pozwala na znaczne zredukowanie iloéci gazu zuzywanego w palniku, a
w najkorzystniejszych warunkach prace w autotermii,

-nowa linia technologiczna zostala =zaprojecktowana w
umozliwiajacy optymalne zuzycie energii

-zaklad po rozbudowie bedzie prowadzit dzialania zwigzane z kontrola
Zrédet nadmiernego zurycia energii w istniejacej instalacji, w tym
zakresie zostal juz zabudowany koncentrator LZO dla dopalacza
katalitycznego, zmniejszajacy zuzycie gazu w procesie redukeji LZO,
-w zakladzie nie wystgpuja instalacje powodujace chwilowy
gwaltowny wzrost zuzycia energii. Wszystkie instalacje, maszyny i
urzadzenia pracujg w sposob stabilny, bez znaczgcych wahai poboru
mocy,

-zastosowano rozproszone instalacje sprezonego powiefrza w celu
umigjscowienia jak najblizej jege poboru, co znacznie poprawia
efektywnodé energetyczng tych instalacji.

sposdb

Wymagania BAT w zakresie gospodarki

surowcami

Kontrola oddzialywania na
Srodowisko i

eddzialywania toksykologicznego
BAT to ograniczenic oddzialywania

emisji  na  §rodowisko  poprzez

Zastosowanie nowych surowcédw i preparatéw jest zawsze wstepnie
analizowane zaréwno pod katem jakodci otrzymanych wyrobow jak tez
zagrozen dla zdrowia pracownikéw i srodowiska.

W zakladzie sg stosowane preparaty do pow]ekama majqce
dopuszczenie do zastosowania w przemysle spozywezym i do kontaktu
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[ zapewnienie, Ze stosowane

| surowce maja najnizsze mozliwe
oddziatywanie na Srodowisko. Jest to
szczegblnie istotne przy zastgpowaniu,
lub zmianie proces6éw lub dostawcow.

z zywnoécia.
Ograniczenie oddziatywania na  $rodowisko nastepuje poprzez
zastosowanie 2 dopalaczy redukujgcych emisj¢ LZO z instalacji.

Minimalizacja zuzycia surowcow

W zakladzie stosuje sig:

-surowce sg zamawiane w ilogci niezbgdnej do zamowionej produkeii,
-nie prowadzi sie magazynowania preparatow ,,na zapas”,

-nie powstaja odpady przeterminowanych surowcéw,

-nastepuje zamawianie SUrowcow produkeyjnych w ilodciach nie
przekraczajgcych aktualnych zdoinosci magazynowych zakladu,
~odpady magazynuje si¢ do momentu zebrania ilodei

zapewniajacych racjonalny transport do odbiorcy.

Wymagania BAT w zakresie emisji do atmosfery i utylizacji gazdéw odlotowych

Ograniczenie emisji do atmosfery i
utylizacja gazow

odlotowych

W przypadku rozpuszczalnikéw, BAT
to korzystanie z jednej

techniki lub potaczenia nastgpujacych
technik:

-ograniczenie emisji u Zrodha,

-odzysk rozpuszezalnika z emisji w
gazach odlotowych,

-zniszczenie  rozpuszczalnikow
gazach odlotowych ,

-odzysk ciepla generowanego podczas
niszczenia LZO,

-minimalizacja energii stosowanej do
ekstrakcji i niszezenia

LZO.

w

1. W  zakladzie dokonano rozdzialu  strumieni  gazéw
zanieczyszezonych LZO w celu ich efektywnego oczyszczania na:
-gazy zimne o niskicj koncentracji LZO, kierowane do dopalacza
katalitycznego

-gazy gorace o wysokiej koncentracji LZO, kierowane do dopalacza
termicznego regeneracyjnego

2. Dopalacz katalityczny

-w ramach realizowanego przedsiwzigeia istniejacy dopalacz
katalityczny zostanie wyposazony w koncentrator LZO, kiory
umozliwia kierowanie do dopalacza zredukowanego strumie gazu o
wysokiej koncentracji LZO, znacznie poprawiajacego

sprawno$¢ urzadzenia i mozliwosc pracy w autotermii

3. Dopalacz termiczny regeneracyjny

~cieplo spalania w dopalaczu regeneracyjnym jest wykorzystywane do
ogrzewania surowego powietrza wprowadzanego do dopalacza co
pozwala na znaczne zredukowanie ilosci gazu zuzywanego w painiku, a
w najkorzystniejszych warunkach pracg w autotermii,

Dotrzymanie standardow
emisyjnych okrestonych dla
wskazanego rodzaju instalacji w
Dyrektywie IED

-emisja zorganizowana S1 = 50/75 mg
Corg/m3u (powlekanie/suszenie)
-emisja niezorganizowana 52 = 20%

zastosowane 2 dopalacze zapewniaja redukcjg emisji LZO
do poziomu standardu emisyjnego S1 = 50/75 mg Corg/m3
u (powlekanie/suszenie).

Emisja z proceséw technologicznych jest

zorganizowana i nie bgdzie wystgpowac

przekroczenie standardu emisyjnego S2 = 20%.

Wymagania BAT w zakresie odzysku

materialow, gospodarki odpadami, hatasu, ochrony wod

wykorzystanie rozpuszczalnikow,
wewnatrz lub przez zewngtrznych

wykonawcow, redukcja liczby
Zuzytych pojemnikow poprzez
wprowadzenie pojemnikéw
wielokrotnego  uzytku, -ponowne

wykorzystanie pojemnikéw do innych
celow lub  recykling  materialu
opakowaniowego,

Po zastosowaniu powyzszych technik,
jesli odpady nie moga by¢ odzyskane
na miejscn lub na zewnatrz, BAT to
minimalizacja niebezpiecznych
materiatéw i gospodarowanic nimi
jako odpadami.

gruntowych i gleb
Odzysk zuzytych rozpuszczalnikéw -wszedzie tam gdzie to mozliwe, stosowane s3
.BAT to odzysk i ponownie | opakowania zwrotne, wielokrotnego uzytku —

gléwnie palety i paleto-kontenery,

-wszystkie odpady, ktore nadajg si¢ do dalszego

wykorzystania poza instalacja bgda w pierwszej kolejnosci kierowane
do odzysku,

-do recyklingu beda przede wszystkim kierowane

odpady metalowe z produkcji opakowan.

Emisja halasu

BAT ma rozpozna¢ znaczace zrddia
hatasu oraz wszelkie potencjalne czule
receptory w poblizu instalacji.

Gdy halas moze wywieraé wplyw na

-cata produkcja jest prowadzona w pomieszczeniach zamknietych,
-zakiad jest potozony w znacznym oddaleniu od terenéw podlegajacych
ochronie akustycznej, :

-w zalkiadzie nie bedg stosowane na zewngrz obiektéw Zrédia o
wysokim poziomie mocy akustycznej.
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¢rodowisko, BAT maja redukowad
halas poprzez zastosowanie:
-prowadzenic proceso6w w obiektach
zamknigtych,

-zamkniecia otworéw (w tym drzwi i
okien), ktore sa istotnym Zrédiem
emisji hatasu do Srodowiska, w tym
zastosowanie zamknigt
automatycznych

-ograniczenie dostaw i dostosowanie
czasu dostaw

-zastosowanie Srodkéw technicznych
takich jak thumik dzwigkow na duzych
wentylatorach, korzystanie Z' barier
akustycznych, unikanie instalowania
sprzetu o wysokim natgzeniu dZzwigku,

Ochrona wod gruntowych i gleb
BAT to zapobieganie emisji do wdd
gruntowych i gleby

-cala produkcja odbywa si¢ w zamknigtych obiektach kubaturowych
posiadajacych szczelng posadzke odporng na dziatanie stosowanych
preparatow,

-odpady i $rodki produkcji bedace substancjami niebezpiecznymi bedg
magazynowane w pomieszczeniach zamknigtych posiadajacych -
szezelne posadzki,

-ciekte odpady i $rodki produkcjii bedace  substanciami
niebezpiecznymi, ktére moga by¢ Zrédlem  wyciekéow i
zanieczyszczenia Srodowiska beda dodatkowo umieszezane na tacach
ociekowych, o pojemnoéci umozliwiajacej przyjecie calosci
potencjalnego wycieku.

Powtorne
wykorzystanie/recyrkulacja
poplucznej

wody

-mycie odbywa sie w obiegach zamknigtych, -jest stosowane mycie
kaskadowe, tj. woda z plukania bardziej czystych powierzchni jest
nastgpnie  wykorzystywana do mycia powierzchni  bardzieg
zabrudzonych na wczeéniejszych etapach mycia (wg schematu
technologicznego),

-wykorzystanie wody z ostatniego plukania jako wodg surowg w stacji
przygotowania wody DEMI i ponowne wykorzystanie w tym procesie.

Zamknigte obiegi wodne

-w zakladzie bedg zastosowane obiegi wodne z chlodniami wiezowymi
wyparnymi
-zaklad bedzie stosowal zamkniety system chlodzaco smarujacy z
odolejaniem chlodziwa a nastgpnie filtracja w ukladzie workowo-
$wiecowym.

Kontrola zuzycia wody

-caly proces produkcyjny jest na biezaco Kkontrolowany przez
operatoréw w tym biezace zuzycie wody i skuteczno$¢ mycia
opakowan,

-procedury mycia i zuzycia $rodkéw myjacych sg opracowywane
biorac pod uwage wymagang czysto$é powierzchni opakowat przed
dalszymi procesami powlckania oraz maksymalng mozliwy okres
wykorzystania kapieli myjacych, w tym minimalne zuzycie wody do
plukania.

Wymagania BAT w zakresie emisji Sciekéw

Jako$¢ Sciekow

-BZTS <100 mg/l (przy zrzucie do
rzeki lub wdd kontrolowanych)

-ChZT <2500 mg/l (przy zrzucie do
zewngetrznej oczyszcezalni sciekow)
-zawiesina <1000 mg/l (przy zrzucie
do zewnetrznej oczyszezalni $ciekdw)

-przewidywane obcigzenie $ciekéw odprowadzanych do zewngtrznych
systeméw kanalizacyjnych ChZTCr<700 mg O2/dm3 (okres

roztuchu) docelowo 500 w trakcie normalnej pracy

-zawiesina ogdlna 50 mg/dm3

Techniki oczyszezania Sciekow
-flokulacja

-flotacja, sedymentacja lub filtracja

1 -elektroflokulacja (technika
pomocnicza przy ponownym
wykorzystaniu wody procesowej)
-destylacja prozniowa (w przypadkuo

Do oczyszczania $ciekéw zrzucanych do kanalizacji
zewnetrznej bedg stosowane nastgpujace techniki:
-korekta pH,

-flokulacja,

-flotacja,

-filtracja osadéw w prasie komorowej.
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akji LZO 26 Scickow)
czyszezanie biologiczne
tira i nanofiltracja oraz odwrécona

Z analiz}’dblémnentt’)w referencyjnych wynika, ze Zaklad przez stosowanie odpowiednich
procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad magazynowania i monitoringu
spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy wniosek
spelnia wymogi 'najlepszych dostgpnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1 w zwiazku
z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

7 przedlozonej ddi&umentacji wynika, ze dotrzymane zostana dopuszczalne poziomy
hatasu na terenach chronionych znajdujacych sie¢ w poblizu zakladu, w zwigzku z tym nie
wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami
art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

Z ustalen postgpowania wynika, ze nie bedg wystepowal oddziatywania transgraniczne,
w zwigzku z czym nie okreslono sposob6w ograniczania tych oddziatywan.

Z materialéw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg standardy

jakosci srodowiska.

W punkcie X. zobowigzano prowadzacego instalacje do corocznego przedstawiania

Staroscie Stalowowolskiemu informacji o ilo$ciach i rodzajach substancji wyemitowanych do
powietrza. Ponadto informacje w zakresie ilosci zuzytej energii elektrycznej, ilodci i rodzaju
zuzywanych materialéw lakierniczych, rocznego bilansu masy zuzycia L.ZO niezbedne sg do
sprawowania nadzoru nad prawidtowoscig korzystania ze srodowiska.
Korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151 ustawy Prawo ochromy Srodowiska oraz
zgodnie z wnioskiem Strony w punkcie V.4.2. nalozono obowiazek wykonywania pomiaréw
wielkoscei emisji tylko NO2 z emitoréw oznaczonych jako E3a, E3b, N1 (dwutlenck azotu jest
substancjg ktdrej stgzenie wynosi ponad 10 % poziomu dopuszczalnego). Pomiary z urzadzen
emitujagcych LZO (emitory K1, K2, E10, N10) wynikaja bezposrednio z obowigzujgcych
przepiséw prawa w tym zakresie (rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika
2014r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji oraz pomiarow
ilosci pobieranej wody) dlatego tez nie powielano tego obowigzku w zapisach decyzji.

7 uwagi na to, ze pozwolenie dotyczy instalacji w trakcie budowy w punkcie XI.
zobowigzano wnioskodawce do poinformowania organu ochrony srodowiska o fakcie
rozpoczecia eksploatacji instalacii.

W punkcie XII. zgodnie z wnioskiem Strony, w my$l art. 188 ust 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, nie oznaczono okresu waznosci pozwolenia.

W Swietle powyzszego stwierdzono, ze instalacja spelnia wymagania niezbedne do
udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej dostgpnej techniki
i orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji shuzy odwolanic do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Tarnobrzegu za posrednictwem Starosty Stalowowolskiego w
terminic 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

2. Pobrano oplate skarbowa w wysokoscei 506 zi.

ferdwHik
7 hdowisks

Otrzymuja:
1, BAGPAK Polska Sp. z o0.0.
ul. Kondratowicza 18/183, 03-285 Warszawa
Adres do korespondencji : ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola
2. ala
Do wiadomodci:
1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
2. Marszalek Wojewddztwa Podkarpackiego
ul. Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
3.  Prezydent Miasta Stalowej Woli
ul. Wolnosci 7, 37-450 Stalowa Wola
4. Minister Srodowiska — pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl

Stwierdzam, ze ninlejsza decyzju
staia sig ostateczna z dniem
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03185 Warszawa. ul, Kondratowicza 18 183

o' rdoen b 1K Lot i s o M 3381837, REGON: 10262157

=15

fdd



