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OZNACZENIA:

- zestaw gniazd: seria Mielec nr kat. 9040162 (2xCEE 16A 5P
400V + 4x GS 16A 250V + zabezpieczenia), prod. PCE
(lub równoważny)
- zestaw gniazd: seria Lublin nr kat. 9035012 (4x GS 16A
250V + zabezpieczenia), prod. PCE (lub równoważny)
- zestaw gniazd: seria Lublin nr kat. 9035114 (1xCEE 16A 5P
400V + 2x GS 16A 250V + zabezpieczenia), prod. PCE
(lub równoważny)
- gniazdo wtyczkowe 16A 5bieg. 400V z wył. 0-1, nr kat.
96061540W

, prod. PCE (lub równoważne)
- gniazdo wtyczkowe 32A 5bieg. 400V z wył. 0-1, nr kat.
96062540W

, prod. PCE (lub równoważne)
- gniazdo wtyczkowe 16A 24V n/t, nr kat. 162, prod. PCE
(lub równoważne)
- gniazdo wtyczkowe z uziemieniem 16A 250V, wykonanie
bryzgoszczelne z klapką, n/t;
- gniazdo wtyczkowe z uziemieniem podwójne 16A 250V,
w
ykonanie bryzgoszczelne z klapką, n/t;

- kanał naścienny DLP 50x105 (podstawa, pokrywa 85mm,
przegroda separacyjna), prod. Legrand (lub równoważny)
- kanał naścienny DLP 50x150 (podstawa, pokrywa 85mm,
przegroda dzieląca), prod. Legrand (lub równoważny)
- gniazdo 2P+Z 16A 250V nr kat. 0773 01 + uchwyt DLP nr
kat. 0109 92, prod. Legrand (lub równoważne)
- gniazdo 2x2P+Z 16A 250V nr kat. 0773 02 + uchwyt DLP nr
kat. 0109 94, prod. Legrand (lub równoważne)
- gniazdo DATA 2x2P+Z 16A 250V nr kat. 0773 22 + uchwyt
DLP nr kat. 0109 94, prod. Legrand (lub równoważne)
- gniazdo wtyczkowe z uziemieniem 16A 250V, p/t, nr kat.
0771 11, uchwyt nr kat. 0802 51, ramka nr kat. 0788 02, prod.
Legrand (lub równoważne)
- gniazdo wtyczkowe z uziemieniem podwójne 16A 250V, p/t,
nr kat. 0771 42, uchwyt nr kat. 0802 52, ramka nr kat. 0788
14, prod. Legrand (lub równoważne)
- 2x gniazdo wtyczkowe z uziem

ieniem z klapką 16A 250V, p/t,
nr kat. 0771 19, uchwyt nr kat. 0802 52, ramka nr kat. 0788
04, prod. Legrand (lub równoważne)
- 4x blok kolumnowy 12 mod. Legrand, nr kat. 0307 80
z wyposażeniem: 2x gniazdo teleinformatyczne RJ45 kat. 6
nr kat. 0786 60, + gniazdo zasilające 4x2P+Z kodowane, nr
kat. 0771 54; montaż w kolumnie aluminiowej ruchomej nr kat.
0307 00, prod. Legrand (lub równoważne)
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