SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

PRZEBUDOWA ZESPOLU SZKOL NR 3 W
STALOWEJ WOLI ZLOKALIZOWANEGO
PRZY UL. POLNEJ 15

45262300-4 BETONOWANIE
45320000-6 ROBOTY IZOLACYJINE

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY

OST - ogdlna specyfikacja techniczna

SST - szczegolowa specyfikacja techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PN - Polskie Normy

BN - branzowe normy



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa

wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zelbetowych i betonowych na: ,,PRZEBUDOWA ZESPOLU
SZKOE NR 3 W STALOWEJ WOLI ZLOKALIZOWANEGO PRZY UL. POLNEJ 15”.

1.2. Zakres stosowania ST Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot betonowych i Zelbetowych, ktore wystepujacych w obiekcie:

- Elementy konstrukcyjne : ptyta zelbetowa schodow, stopy, stupy oraz belki

- Podktady betonowe

W zakres tych robot wchodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragtymi gtadkimi ze stali A-0
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi Zebrowanymi ze stali A-111.
B.03.03.00 Betony konstrukcyjne.

B.03.04.00 Podktady betonowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ST "Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7 oraz z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7.
- Wymagania ogo6lne wykonania robot

2. Materialy:

2.1. Mieszanka betonowa

2.1.1 Sktadniki mieszanki betonowej (1)

Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

— Wqg ustalen normy PN-B-30000:1990

¢) Opakowanie Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien
by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane: oznaczenie nazwa wytworni i
miejscowosci masa worka z cementem data wysylki termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature
odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej
zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

f) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i écianach) Dopuszczalny okres
przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, — po uptywie



okresu trwato$ci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢é przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie. (2)

Kruszywo.

- Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PNB-
06712/A1:1997, z tym Ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié¢

biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci

frakcji 0-2 mm. Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

2.1.2. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na

sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

— pospotka kruszona 0/40,

— cement hutniczy 25. 1los¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna 8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

2.1.3 W przypadku dostawy mieszanki betonowej z profesjonalnej wytworni betonu znajdujacej sie w poblizu
budowy, wykonawca powinien przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, przedstawié¢ projektowany
sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich probek mieszanek,
przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane zarzadzajacemu realizacja umowy. Nie wolno
uktada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajacego realizacja umowy.

Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, Ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spelniaja wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz Ze
stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki co do
wytrzymato$ci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci
zarzadzajacego realizacja umowy, dla poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne
laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajacy
dowod, Ze dotyczy biezacej produkcji wytworni.

Projekt mieszanki betonowej powinien spelnia¢ wymagania dokumentacji projektowej i aktualnych norm.

2.2. Stal zbrojeniowa

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢

oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknieé¢, naderwan i
rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

— jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gladkich,

— jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow Zebrowanych o rednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7
mm dla pretéw o wigkszych érednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytworcy,

— $rednice nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,



— Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,

— odchyltki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigkszego niz5 mmna 1l m
dhugosci preta. Magazynowanie stali zbrojeniowej. Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod
zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem

zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

3. Sprzet
3.1. Mieszanie sktadnikéw powinno sie¢ odbywa¢ w betoniarkach o wymuszonym dziataniu

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

llos¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

4.2. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu Zeby uniknaé
trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

przy temperaturze otoczenia +20°C

5. Wykonanie robét
5.1. Zalecenia ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST - Wymagania ogdlne wykonania robot

5.2 Szalunki

5.2.1 Wykonanie deskowan

- przed przystapieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ osi i poziomoéw oraz zgodnosé
wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda Inspektora Nadzoru.
-przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usunaé luzna
ziemie.

-szalunki nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi producenta . Nalezy je ustawia¢ w taki sposob

aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do ksztattu, polozenia i wymiaréw

-nalezy dopasowywac potaczenia szalunkow oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosécé. 1losé potaczen nalezy
ogranicza¢ do minimum.

-na wszystkich wysunigtych, eksponowanych zewngtrznych naroznikach $cian i ptyt, deskowania nalezy
wzmachia¢ 25mm tasma stalowa

-przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze

-deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci
pozwalajacej przenies¢ obcigzenia od cigzaru wlasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.

5.2.2 Przygotowanie powierzchni deskowan
Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem do
prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostato$ci wczesniejszego



betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtornie uzywaé deskowan

0 zniszczonej powierzchni. Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usunaé¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne
pozostato$ci metali.

Przed zainstalowaniem ptyty maja by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu.

Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien byé toksyczny.

5.2.3 Rozbieranie deskowan

- Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania .

- Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny

pozosta¢ na miejscu do czasu gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ 28-dniowa, ktora zostanie

potwierdzona przez testy lub do czasu zezwolenia na pismie przez zarzadzajacego realizacja

umowy. Usuwanie jakichkolwiek podpor w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne. Wszystkie
deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zosta¢ usuniete.

- Montaz tomografu mozna rozpocza¢ dopiero po dwoch tygodniach od betonowania

5.3. Wykonywanie zbrojenia

5.3.1. Czystos¢ zbrojenia

Czyszczenie stali: z metalu nalezy usunaé¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, tluszcz, ziemieg, oraz inne
Zanieczyszczenia Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

5.3.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rOwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.3.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen

wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem

szalowania bocznego. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie. Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Przed

kazdym przeformowaniem pretow na miejscu wbudowania nalezy uzgodnic to z

Inspektorem Nadzoru. Spawanie zbrojenia tylko po uprzednim zezwoleniu .

5.4. Betonowanie

5.4.1 Ukladanie mieszanki betonowe;j

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN- 63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego

wpisem do dziennika budowy. Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac¢
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastgpujace zalecenia:

—w fundamentach mieszanke betonows nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy,
— warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonows nalezy uktadaé¢ bezposrednio z

pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne

5.4.2 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do
kierunku naprezen gtownych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy

pozostatego szkliwa cementowego,



— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed

rozpoczgciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.4.3. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy. Pobranie probek i badanie. Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia
wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

5.4.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢
zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4.5 Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach

od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywacé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania. Rozformowanie konstrukcji
moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych
(zgodnie z norma PN- 63/B-06251)

5.4.6. Wykanczanie powierzchni betonu

(3) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przelomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sa niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sa
dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

otulenie zbrojenia betonu nie mniejsze niz 2,5cm réwnos¢ gorszej powierzchni przeznaczonej pod izolacje
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢
wigksze niz 2 mm.



5.5. Wykonanie pokladéw betonowych

Przed przystgpieniem do uktadania nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzglgdem nosnosci zatozonej w
projekcie technicznym. Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakos$ci robét

Wymagania ogdlne dla jakosci robot podano w OST. Kontrola jakosci wykonania betonow polega na
sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Nie dotrzymanie powyzszych
wymagan bedzie podstawa do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub
wymienione na koszt wlasny wykonawcy.

Wszelkie naprawy lub wymiana betonoéw podlegaja powyzszym warunkom i musza by¢ zaakceptowane przez
zarzadzajacego realizacjg umowy.

Sprawdzeniu podlegajg :

- Szalunki

- Zbrojenia

- Cement i kruszywa do betonu

- Receptury betonu

- Sposob przygotowania i jako$¢ mieszanki betonowej przed wbudowaniem

- Sposob utozenia betonu i jego zawibrowania

- Doktadno$¢ prac wykonczeniowych

- Pielegnacja betonu.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki ustalone w kosztorysie ofertowym Jednostka obmiarows dla zbrojenia
jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna
dtugos$é pretow poszezegodlnych srednic pomnozonag przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiagzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robét

Wszystkie roboty objete B.03.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz
odbioru koncowego. Polegajg na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja , podanymi wyzej wymaganiami.,
sprawdzeniu wymiar6w konstrukcji oraz wynikéw badan laboratoryjnych wbudowanej mieszanki betonowe;j.
Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbior powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji , sprawdzeniu dtugosci zakotwien pretow oraz stopnia otulenia pretow
betonem.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ zgodnie z umowa, za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena za zbrojenie obejmuje
dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia w
deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow
zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.



PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-1S0-6935-2 Stal zbrojeniowa

PN-1S0-6935-2/AK Stal zbrojeniowa



