SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

PRZEBUDOWA ZESPOLU SZKOL NR 3 W
STALOWEJ WOLI ZLOKALIZOWANEGO
PRZY UL. POLNEJ 15

45324000-4 TYNKOWANIE
45262650-2 OKLADZINY

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY

OST - ogdlna specyfikacja techniczna

SST - szczegolowa specyfikacja techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PN - Polskie Normy



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych tynkowych i
oktadzinowych na réznym podtozu z ré6znych materialdéw, majacych cel ochronny i dekoracyjny w ramach
zadania: ,,PRZEBUDOWA ZESPOLU SZKOL NR 3 W STALOWEJ WOLI ZLOKALIZOWANEGO PRZY UL.
POLNEJ 15”.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegotowe;j
specyfikacji technicznej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot budowlanych. Wymagania techniczne dotycza robot tynkowych i oktadzinowych wykonywanych na
powierzchni podtoza. Wyktadzina dekoracyjna lub ochronna moze by¢ w postaci plyt, arkuszy, przytwierdzona
do podtoza w sposdb dostosowany dla danego typu podtoza.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia tynkowych i oktadzinowych i obejmuja:
- tynk cem.- wap. i gipsowe $cian i stupéw oraz osciezy
- okfadziny z plytek ceramicznych
- sufit podwieszany
- izolacja folia PE
- tynk akrylowy - stiuk

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Tynki zwykte-stanowig warstwe ochronng, wyrdéwnawczg lub ksztattujagcg norme architektoniczng danego
elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie-do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace
wymaganiom norm przedmiotowych dla zapraw budowlanych i nie zawierajace dodatkéw dekoracyjnych,
srodkow wodoszczelnych itp.

1.4.2. Piyta gipsowo-kartonowa — ptyta lub okfadzina o grubosci 9-24 mm, zlozona z rdzenia gipsowego
obtozonego dwustronnie specjalnym, mocnym kartonem nadajacym oktadzinie dostateczna wytrzymato$¢ i
wysoka gtadko$¢ powierzchni

1.4.3. Plytki ceramiczne- cienkie ptytki otrzymane z glin, krzemionki, topnikéw i innych surowcow
mineralnych stosowane jako wyktadziny podtog, Scian i elewacji.

1.4.4. Zaprawa pocieniona- zaprawa stosowana w technologii ukfadania ptytek, w ktorej grubo$¢ warstwy
zaprawy, liczona po docisnieciu ptytki i stwardnieniu zaprawy, jest nie wicksza niz 8§ mm

1.4.5. Plyta GKF- ptyta gipsowo-kartonowa ognioochronna, wykonana z zaczynu gipsowego z dodatkiem
wilokna szklanego i obtozong kartonem

1.4.6. Suchy tynk- rodzaj wykonczenia $cian lub stropow, bez konieczno$ci uzycia zaprawy, np. ptyty gipsowo-
kartonowe, ptyty gipsowo-widrowe, siding.

1.4.7. Tynk gipsowy(gtadz gipsowa) — nanoszona r¢cznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubo$ci nie przekraczajacej 2-15 mm, stanowigca
powtoke wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna.

1.4.8. Tynk akrylowy stiuk jest to cienki tynk akrylowy do zdobienia $cian wewngtrznych. Dzigki specjalnym
wypelniaczom zastosowanym przy produkcji tego tynku, naktadajacy otrzymuje na $cianie efekt szlifowanego
marmuru, §cian¢ o lustrzanej powierzchni, a jednoczesnie wielobarwnym rysunku.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami w SST "Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SST ”Wymagania ogdlne”.

Roboty tynkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ zgodnie z zatwierdzong dokumentacja techniczng opisowa,
ktéra powinna zawierac:

- rodzaj i odmiane tynku

- rodzaj i klas¢ zaprawy

- rodzaj materiatu oktadzinowego, ksztatt, format i wymiary

- rodzaj stykoéw i sposob ich wykonania

- inne wymagania wynikajace z przeznaczenia i rodzaju oktadziny- odporno$¢ na wodg, ogien itp.



2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST ”Wymagania
0g6lne”.

2.2. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy robotach tynkowych i oktadzinowych sa:
- piasek i woda
- cement
- plytki $cienne
- zaprawa klejowa
- plyty gipsowo-kartonowe GKF
- listwy drewniane

- tynk gipsowy, szpachlowy

a) piasek i woda
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych
- miec frakcje roznych wymiaréw-drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, $rednioziarnisty 0,5-1,0mm,
gruboziarnisty 1,0-2,0mm
- do spodnich warstw stosowac¢ nalezy piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich $rednioziarnisty
- woda zarobowa musi spetnia¢ wymagania PN-75/C-04630.

b) plytki Scienne ceramiczne

Plytki szkliwione powinny mie¢ czerep drobnoporowaty, gtadka i 1$niaca powierzchni¢ licowa, a strone
montazowa- nieszkliwiona, zeberkowa. Nasigkliwo§¢ powinna by¢ mniejsza niz 14%.

Ptytki Scienne powinny spetnia¢ wymagania PN-74/B-12031 oraz PN-75/B-10121

c) zaprawa klejowa

Sucha mieszanka do zarobienia woda wedlug wskazowek dostawcy, o uziarnieniu nie wigkszym niz 1,0
mm. Zaprawa powinna mie¢ jednolita barwe i sktad oraz nie zawiera¢ zbrylen wickszych niz 2 mm.
Powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-10107.

d) plyty gipsowo-kartonowe

Nalezy uzy¢ ptyt, zgodnie z dokumentacja projektowa, GKF gr. 1,25 cm ognioodporne wykonane z zaczyny
gipsowego zbrojonego wtoknem szklanym.

Plyty powinny spetnia¢ wymagania PN-B-79405.

e) listwy drewniane, gwozdzie papowe,

Listwy powinny by¢ zaimpregnowane preparatem grzybobojczym i ognioochronnym. Gwozdzie powinny
spelnia¢ wymagania przedmiotowej normy. Do mocowania ptyt grubosci 12,5mm nalezy stosowaé gwozdzie
dlugosci 30mm. Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane.

f) Tynk gipsowy
Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami i dodatkami
uszlachetniajagcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcja powinna tworzy¢ mas¢ wygodna w pracy, plastyczna
i 0 dobrej przyczepnosci do podioza. Przestrzegaé czasu gotowosci mieszanki do uzycia.
Dane techniczne:
e Srednia grubo$é¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm)
Cigzar nasypowy: 800 kg/m3
Uziarnienie: do 1,2 mm
Wydajnosé: 100 kg = 125 1 zaprawy
Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2
Czas schnigcia: $rednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu,
temperatury powietrza i wentylacji)
Twardo$¢ kulkowa: 8,0 N/mm2
Wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu: 1,3 N/mm2
Wytrzymatos¢ na sciskanie: >2,5 N/mm?2
Cigzar objetosciowy: ok. 1000 kg/m3



e Wspdblczynnik oporu dyfuzyjnego p: : ok 5.
e Wspdlczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

g) Gips szpachlowy
[0 Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy
panstwowej i spelniaé w szczegdlnosci nastgpujace wymagania:
e wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do stalej masy) nie
e mniej niz 5 MPa,
e odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a 0dsiew na sicie
1,0 mm — 0%,
e poczatek wigzania po 30-60 min.,
e  gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysylki nie powinien wykazywa¢ odchylen od wymagan
normy.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST “Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot ujetych w specyfikacji
- betoniarka
- Kkielnie, pace, poziomice itp.
- sprzet do transportu materiatdw na budowie-taczki, japonki
- wiertarki
- rusztowania
- drabiny

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow
Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w SST mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem badz uszkodzeniem w czasie
transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST ‘Wymagania ogdlne”.

5.1. Roboty tynkowe
a) wykonywanie zapraw

Zaprawe cementowo-wapienna wykona¢ zgodnie z PN-85/B-04500

b) wykonanie tynkéw

Przed wykonaniem tynkow powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane roboty
instalacyjne podtynkowe zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podloze oczysci¢ z kurzu, sadzy, z rdzy i substancji thustych oraz zmyc¢
woda.

Tynki sktadaja si¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut nalezy wykonywa¢ wg paséw lub listew kierunkowych.
Obrzutke na podtozach ceramicznych wykonaé z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji 10-12cm zaglgbienia
stozka. Grubo$¢ obrzutki 3-4mm. Na narzut powinna by¢ stosowana zaprawa cementowo-wapienna 1:2:10-
wewnetrzne i 1:1,5:5- zewnetrzne. Gladz nalezy nanosi¢ po stwardnieniu warstwy narzutu.

Gtladz cementowo-wapienna powinna by¢ w stosunku 1:1:4-tynki wewnetrzne i 1:1:2-tynki zewnetrzne.

Tynk powinien spetnia¢ wymagania norm PN-70/B-10100.

Grubos¢ tynku wykonywanego jako uzupetnienie istniejacego uzalezniona jest starego tynku obok ktorego
wykonujemy uzupetnienie nowym tynkiem.

W przypadku tynku na bloczkach YTONG zaleca si¢ stosowanie gotowych zapraw tynkarskich.

Minimalna grubo$¢ tynku wewnetrznego powinna wynosi¢ 10 mm, a zewngtrznego 15 mm.



5.2. Okladziny z plytek ceramicznych

Przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych powinny by¢ zakonczone roboty instalacyjne ( wodociagowe,
kanalizacyjne, centralnego ogrzewania, gazowe i elektryczne ) oraz roboty budowlane wykonczeniowe ( bez
malarskich ), wraz z osadzeniem o$cieznic, robotami posadzkowymi.

Podtoze do uktadania oktadziny powinno by¢ oczyszczone wg PN-70/B-10100 oraz spetnia¢ wymagania dla
tynku III kat. Jesli tynk byt uprzednio malowany, nalezy usuna¢ powloke farby oraz doktadnie zmy¢
powierzchnig $ciany Plytki nalezy posegregowa¢ wg wymiarow, rodzajow, odcieni, ewentualnie rysunku oraz
gatunkow tak aby zapewni¢ dobor jednakowych ptytek do poszczegdlnych pomieszczen.

Klej nalezy naktada¢ na podloze za pomoca zabkowanej pacy metalowej warstwa ok. 2mm.

Uktadanie rozpoczynamy od dotu, od wyznaczenia linii poziomej na $cianie wg ktorej beda uktadane ptytki.
Plytki powinny by¢ uktadane na styk albo ze spoing. Szerokos$¢ spoin nie wicksza niz 0,5mm. W odstepach nie
wickszych niz 3m nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szerokosci 2-3mm. Wszelkie zabrudzenia i resztki
kleju natychmiast usuna¢ szmatka zwilzona w czystej wodzie.

5.3. Suche tynki

Podtoze do wykonania suchego tynku powinno by¢ sztywne i o rownej powierzchni oraz suche.

Istniejacy tynk cementowo-wapienny nalezy skuc.

Rozstaw listew jest uzalezniony od rodzaju ptyt i kierunku ich mocowania, a wymiary listew 50x25 lub
50x32mmm. Listwy mocowaé do podtoza kotkami o rozstawie 65 lub 80 cm.

Do listew nalezy zamocowac¢ jako paroizolacje-folie PCV za pomoca zszywek, sklejona na stykach i do $cian
tasmg samoprzylepna.

Wykonanie oktadziny rozpocza¢ nalezy od wyznaczenia siatki stykéw plyt g-k za pomoca naciaggnigtego sznura,
pionu i katownika murarskiego, na podstawie rysunkow roboczych. Styk krawedzi wzdtuznych ptyt powinien
by¢ prostopadty do ptaszczyzny §ciany z oknem

Montaz rozpoczynamy od naroznika pomieszczenia. Plyty nalezy przybija¢ do drewnianej konstrukeji za
pomocg gwozdzi papowych lub wkretow. Rozstaw gwozdzi nie moze by¢ wigkszy jak 30 cm, a ich odlegtos¢ od
krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-15 mm. Lebki gwozdzi lub wkretow powinny by¢ tak docisnigte by
wglebiaty si¢ w licowe powierzchnie ptyt, ale nie spowodowaty przerwania kartonu. Lebki nalezy zagruntowac
farba olejna lub szpachlowka olejna.

Maksymalny rozstaw osiowy tat powinien wynosié- w kierunku prostopadtym do dtugosci ptyt-60 cm, a w
kierunku réwnoleglym 60 cm. Ptyty GKF nalezy uktada¢ $cisle obok siebie. Druga warstwe plyt nalezy
mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy nosnymi elementami
rusztu. Wszystkie prace zwigzane z wykonaniem suchego tynku muszg spetnia¢ wymagania PN-72/B-101222

5.4 Wykonanie tynkéw gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzglgdniajacym wymagania norm i
okres$lajgcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy,
Podloze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé

tynku. Tynk na catej powierzchni powinien by¢ $ci$le zwiazany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych
réwniez poszczegdlne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym
wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez ochrone
przed wiatrem.

5.5. Wykonanie gladzi gipsowych

Mase szpachlowa naktada si¢ na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomoca gladkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miar¢ post¢pu prac nanoszong mas¢ nalezy sukcesywnie wygtadzac. Zaleca sig, aby przed
wykonaniem gladzi wypei¢ duze ubytki w podtozu. Masg¢ na $ciany naktada si¢ pasami w kierunku od podtogi
do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku gorze. W przypadku sufitow masg szpachlows naktada si¢ pasami w
kierunku od okna w glab pomieszczenia, ciagnac pacg ,,do siebie”. Po wyschnigciu masy drobne nierdéwnosci
nalezy usuna¢ papierem $ciernym lub siatka do szlifowania. Powstale niedoktadnosci nalezy ponownie cienko
zaszpachlowac i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i
konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw
oraz zapewni¢ wlasciwg wentylacj¢ i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np.
tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnigciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby.
Przeduktadaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé¢ emulsja.



5.6. Wykonanie tynku akrylowego - STIUK

Gladka i oczyszczong powierzchni¢ pokrywamy $rodkiem gruntujacym. Podklad wyréwnuje chtonnos¢ $ciany i
wzmachia ja.

Pacg ze stali nierdzewnej dlugimi pociagnigciami rownomiernie nanosimy na $ciang cienka warstwe stiuku.
Warstwa ta bedzie stuzyla jako tto. Delikatnie wygladzamy powstaltg powierzchni¢ pacg i pozostawiamy do
wyschnigcia na okoto 12 godzin. Po tym czasie w razie potrzeby mozemy wyrownac niewielkie nierownosci
drobnym papierem $ciernym (400-500).

Szpachelka typu japonka naktadamy stiuk niewielkimi porcjami, $ciagajac caty nadmiar tak, aby uzyskac gtadka,
btyszczaca powierzchni¢ z przenikajacymi si¢ kolorami. Migdzy naktadanymi porcjami stiuku pozostawiamy
wolne pola.

Po uplywie 4-6 godzin wolne pola uzupelniamy naktadajac kolejng warstwe stiuku pamigtajac o usuwaniu jego
nadmiaru. Stiuk naktadamy matymi obszarami nablyszczajac powierzchni¢ rantem pacy. Po uptywie okoto 2
godzin w celu uzyskania wigkszego polysku jeszcze raz nabtyszczamy paca cala powierzchnie Sciany.

W celu zwickszenia odpornos$ci powloki na zmywanie na mokro, a takze zwigkszenia jej potysku po uptywie
okoto 12 godzin elastyczna paca nanosimy na gotowy stiuk wosk. Zastosowanie preparatu dodatkowo podkresla
kolor i utatwia p6zniejsza pielegnacje stiuku weneckiego.Po lekkim przeschnigciu wosku (ok. 5 min) za pomoca
migkkiej tkaniny polerujemy i nabtyszczamy powtoke.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

a) kontrola jakosci robot tynkowych
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna

- sprawdzenie materiatdow

- sprawdzenie przygotowania podtozy

- sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza-przyleganie i zespolenie tynku z podtozem powinno by¢
takie, by po stwardnieniu zaprawy mnie wystgpowaty odparzenia i pgcherze

- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych-widoczne nierownosci maksimum 3szt/10 m2 tynku,
o szerokosci i glgbokosci nie wigkszej niz 1 mm

- niedopuszczalne sg wypryski, pekniecia i wykwity

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni krawedzi tynkow-odchylenia powierzchni tynku
od plaszczyzny nie wigksze niz 3 mm

- sprawdzenie wykonczenia narozy i obrzezy tynkdw-naroza i obrzeza powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja techniczng

b) kontrola jakosci okladzin z plytek
Kontrola polega na :

- sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja techniczng

- sprawdzenie podtozy

- sprawdzenie uzytych materiatow

- sprawdzenie prawidlowosci i doktadno$ci wykonania okladziny-krawedzie ptytek powinny tworzyé
uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych- dopuszczalne odchylenie nie wigksze niz2 mm na 1m, a
dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 1 mm/1 m.

- sprawdzenie szerokosci, doktadnosci wypeknienia spoin

¢) kontrola jakosci suchych tynkéw
Podstawa do kontroli jest:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna

- sprawdzenie uzytych materiatow

- sprawdzenie podtozy-przez pordwnanie jakosci z wymaganiami

- sprawdzenie prawidlowosci zamocowania i wykonczenia ptyt na stykach, narozach, obrzezach i
polaczeniach oktadziny ze $ciana

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi sufitdéw-nie wieksze niz 2 mm/Im i
ogolem nie wigcej niz 3 mm na catej powierzchni

- brak dziur, zataman, peknig¢, zaciekdw oraz odspajania lub odpadania od podtoza

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST ,,Wymagania ogolne”.



Jednostka obmiarowa dla rob6t niniejszej SST jest:

- oktadzina z ptytek -m2
- suchy tynk -m2
- tynk -m2
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.

8.2. Odbior robét tynkowych

Dopuszczalne odchylenie powierzchni 1 krawedzi oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkéw zwyktych wg. PN-
70/B-10100.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi nie wigksze niz 10mm na calej wysokosci
kondygnacji. P¢knigcia na powierzchni tynku, wykwity, trwate zacieki, odstawanie i odparzanie sa
niedopuszczalne. Widoczne miejsca nierdéwnos$ci tynkow dopuszczalne o szerokosci i glebokosci Imm i dtugo$ei
50mm w liczbie 3 na 10m2 tynku.

8.3. Odbior robét z plytek
Badanie materiatow oktadzinowych i klejow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zaswiadczen o
jakosci i zapisow w dzienniku budowy.
Badanie gotowej oktadziny polega na sprawdzeniu:
- nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny-gtuchy dzwigk wskazuje na
nieprzyleganie oktadziny
- prawidlowosci przebiegu spoin przez naciagnigcie sznura wzdtuz dowolnie wybranych spoin; nie
wigcej niz 12mm/1mb
- prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie taty 2m w dowolnym miejscu i
pomiar przeswitu za pomocg szczelinomierza-nie wigcej niz lmm/1mb oktadziny
- jednolitosci barwy ptytek

8.4. Odbior suchego tynku
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami jakosci —pkt 6.1.c).
Badania polegaja na sprawdzeniu:
- zlicowania powierzchni tat pod oktadzine
- za$wiadczen o jakosci wystawionych przez producenta ptyt g-k i mat. pomocniczych
- przylegania do podtoza
- zachowania dopuszczalnych odchylen oktadziny od ptaszczyzny, odchylen krawedzi od linii prostej-nie
wigcej niz lmm/1mb

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

Podstawa ptatnosci robot tynkowych i oktadzinowych jest kosztorys ofertowy Wykonawcy z oferowana ceng za
jednostke obmiaru danego typ robot.

10.Przepisy zwigzane:

10.1. PN-72/B-10122  Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
10.2. PN-75/D-96000  Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

10.3. PN-79/M-83102  Wkrety samogwintujace.

10.4. PN-83/5028-13 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie papowe.

10.5. PN-79/6743-02 Plyty gipsowo-kartonowe.

10.6. PN-B-79405 Plyty gipsowo-kartonowe.
10.7. PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
10.8. PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

10.9. PN-70/B-10100  Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
10.10 PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
10.11 PN-75/C-04630  Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.



